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Tiivistelma — Abstract

Tutkielma kasittelee nykyisin UPM — Kymmene Oyj:n omistamaa Kaukaan rullatehdasta
Lappeenrannan Lauritsalassa. Tutkielma on rajattu kasittelemé&én tehdasrakennusta
rullatuotannon ajalta, vuosina 1890 — 1972. Tutkielmassa késitelladn myds
rullatehtaaseen kuuluneita, tuotantoa tukevia rakennuksia. Aiemmassa tutkimuksessa
rullatehdas on laskettu kuuluvaksi arkkitehti Selim A. Lindqvistin tuotantoon ja siihen on
litetty mainintoja varhaisista rautabetonirakenteista.

Tarkein tutkimuksessa kéytetty arkistokokonaisuus on Kaukaan keskusarkiston kokoelmat
Lappeenrannassa. Arkiston kokoelmat sisaltavat myos laajan valokuvakokoelman sekéa
piirustus- ja karttakokoelman. Arkistomateriaali on muodostunut verrattain monipuoliseksi
tutkimuksen pitkén aikaperspektiivin ja aineiston vaihtelevan séilyneisyyden myota.
Lisaksi tutkimuksessa on kéytetty kirjallisuuden ohella sanoma- ja
aikakauslehtiartikkeleita.

Tutkimus osoittaa Kaukaan rullatehtaan rakentuneen vaiheittain vuosien 1890 — 1972
vililld. Merkittdvimmaét rakennusvaiheet sijoittuvat vuosiin 1890-1892, 1899-1900, 1923
seka 1950-1952. Tarkeimmat syyt rakennuksen muutoksiin liittyvéat tuotantoprosessiin,
energianhankintaan, paloturvallisuuteen sekéa arkkitehtonisen maun muutoksiin. Liséksi
tutkimus osoittaa, ettd Selim A. Lindqvistin nime&minen rullatehtaan suunnittelijaksi on
osittain virheellista. Lindqvistin ohella rullatehtaan suunnitteluun ovat eri aikoina
osallistuneet mm. Emil Fabritius, W. G. Palmgqvist sekd Paavo-Henrik Salminen.

Tutkielma liittda rullatehtaan eri rakennusvaiheiden arkkitehtuurin yleiseen
teollisuusarkkitehtuurin viitekehykseen seka yhtién muuhun tuotantolaitosrakentamiseen.
Taustana kaytetaan Fredrik Bedoiren muotoilemaa teollisuusarkkitehtuurin kronologista
luokitusta.
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teollisuusrakennukset, tehtaat, teollisuusymparistd

Sailytyspaikka
Jyvaskylan yliopiston taidehistorian laitos

Muita tietoja




1 JOHDANTO — TUTKIMUSKOHDE JA LAHTEET .....cocccecerienenmnaesesseesncnseenne 1

2 TEOLLISUUSRAKENTAMISEN OMINAISPHRTEITA ....coooeeeeerererereeeseesensenas 6
3 TEKNIS-HISTORIALLISET TAUSTAT.....cccitriiriiiinvrrerianenreesasnnensessecnennssesencans 11
3.1 Suomen rulate@olliSUUS .......iviiiiiiiecciiiimtrcsc s cnccec e s aeeaeeesanmnsssannnesssnasessnen 11
311 RUMAtEOllISUUS 1873-1972......on ittt e e e e e e e e e e e e ae e e e ee e en s 11
3.1.2 Rullateollisuuden tekNOIOGIA .............oviiiiiiiiiiiiccic e eree e e e s esaeseeeaeeeens 13
3.13 TehdasraKeNNUKSEL ........o.e e ceeee e eeretanvseen s seraeanaa e s anneneranes 15
3.2 Kaukaan tehtaat ja tehdasrakennukset..........cccciiviiinnnniniernnsnnnisinnieninisssssennees 17
4 KAUKAAN RULLATEHDAS ........o i criitiieeetiniriiesesesse i essssssnasssssesasassssscsessnne 25
4.1 Lauritsalan ensimmiinen rullatehdas 1890-1899........cccccirceeriecmmmecnicratenaesanssssnasccnses 25
411 Tehdas Lappeelle... ... e e e e e e e e e 25
41.2 Tehtaan rakentaminen 1890-1892 ...... ..ot ee e eas 29
41.3 RullatendasrakennukSet ... eere e e evnan s 36
414 Muutoksia ja lisdyksia ennen vuotta 1899 ............cocoiiiiiiiiieiiice e, 43
4.2 Uusi tehdas 1899 - 1920 ........... i rceerenressssnnsrastrsateesacsssassasessssassmnasase snnnnabensen 49
421 Tehdas PAIAAY ... e et e et e a e et rrna e 49
422 Tehtaan UudelleenrakenNUS. ............oovi e eeeee ettt e e e s st e seaaaneaes 51
423 Uusi tehdas — rakennukset jarakenteet .............ooooovvverviiiiiiiiii e e, 54
424 Uusi tehdas - arkKitehtUUri ...t ee e 61
425 Muutoksia ja lisdyksid ennen vuotta 1920 .............ocoiiiiiiiee e re e 68
4.3 Rationalisointia ja uutta tekniikkaa - 1920-luku .............ccocciiicinccccnrenisirnnencoiensneeeceens 71
431 Henrik Cronstroém ja uusi tuotantotekniikka ...................coooiivieiiiicic e 71
432 Uusittu rullatehdas — rakentaminen.... ... e ee e e e eeeeens 74
433 Uusittu rullatehdas — arkkitehtuuri ... e 79
44 Rullatehtaan 1930- ja 1940-IUKU............coooa e ssee s es s sas s sssamscssssnes 83
4.5 Uusia mMuutoksia - 1950-IUKU ... st recssssis s sesssesssnassssssasnsnsesse 88
4.6 Uudistuksia ja tuotannon alasajo 1960- ja 1970-luvulla............cccccvccriinireeariinicnnvonceans 91

5 TUOTANTO JA ARKKITEHTUURI - TEOLLISUUSRAKENNUKSEN

SYNTEES ... ciriirctieretcirttistesrrereeseisssesesssssssesssssrsassssosasassassassanssnssaessanessen 95
LAHTEET JA KIRJALLISUUS .......ceeeeeeeeeeeeeceeeeeseseeessnscesassssssessssssssessanssasssaenss 102
Painamattomat JANLEET ..........ccccieciieeeietieieseeeesestesssasessenessssarensanessssstesenanssssesessansennnssesrraanasas 102
Painetut lahteet ja KIrJalliSUUS ........coccrvcmceemecnimemmreecenincinsecnsettessisaserssssssnsssssissscsssanansnssanssnsses 104

Kuvat



1 Johdanto - tutkimuskohde ja lahteet

Laskutavasta riippuen Kaukaan rullatehtaita on ollut olemassa koimella tai neljalla
eri paikkakunnalla. Ensimmainen niista perustettiin Hyvinkaan Kaukaankoskelle
vuonna 1873, toinen Parkkarilaan, Lappeenrannan kaupungin itdpuolelle vuonna
1890 ja kolmas, Kaukaan Hiisién rullatehdas, vaimistui vuonna 1898 Hiisién ky-
1aan, littiin - tdhan tehtaaseen siirrettiin seka tydntekijat ettd koneet ensimmaises-
ta, Hyvinkaalla sijainneesta tehtaasta. Naiden liséksi oli myds vuonna 1904 pe-
rustettu Kaukaan Seestan aihiotehdas Nastolassa, mutta se valmisti rulla-aihioita

eika sita nain ollen voitane kutsua rullatehtaaksi.

Tutkielmani keskittyy ylla luetelluista tehtaista toisena mainittuun, nykyisin Lap-
peenrannan Lauritsalassa sijaitsevaan rullatehtaaseen. Tama oli Kaukaan rullan-
tuotantolaitoksista suurin ja pitkaikaisin, kuului Suomen suurimpiin rullatehtaisiin ja
oli my6és maamme viimeinen puurullien valmistaja lopettaessaan toimintansa
vuonna 1972. Se on my6s saanut oman paikkansa suomalaisen teollisuusarkki-
tehtuurin historiassa. Kaukaan rullatehdas on "arkkitehtuurinsa ja rakenteensa
puolesta varsin merkittava tehdasrakennus, jonka arvo on yleisesti tunnustettu" *
ja se "merkitsi uutta aikakautta terasbetonirakentamisessa’. Rakennus lasketaan
yleisesti kuuluvaksi arkkitehti Selim A. Lindqvistin tuotantoon. Rullatehdasta ei
kuitenkaan ole juuri tutkittu ja tarkoitukseni on tassa tutkielmassa selvittda rulla-
tehtaan vaiheet ensimmaisen tehtaan rakentamisesta vuonna 1890 aina rullatuo-
tannon paattymiseen vuonna 1972 asti. Kasilla onkin erdanlainen rakennusmono-
grafia. Tarkoitukseni ei ole keskittya johonkin tiettyyn rakentamisen vaiheeseen,
vaan kayda lapi rakennuksen koko "eldmankaari” - tdma tosin rajoitettuna siten,
etta tutkimus ulottuu vuoteen 1972 eli rullatuotannon loppumiseen saakka. Tama
rajaus on perusteltu, koska haluan kasitella rakennusta nimenomaisesti ruilateh-
taana. Rullatuotannon p&éattymisen jalkeen rullatehtaaseen on sijoitettu varastoja,
konttoritiloja, verstaita, laheisen vaneritehtaan tukitoimintoja sekéa viimeisena teh-
dasmuseo, joka avattiin huhtikuussa 1998. Rullatehdas on suojeltu asemakaavas-

sa merkinnalla sr, eli kyseessa on suojeltu rakennus.

! Simovaara 1996, 20. MVRHO.
2 putkonen 1991, 41.



Olen sisallyttanyt tutkimukseen my®6s rullatehtaaseen kuuluneet, sen valittémaan
ympaéristoon sijoitetut rakennukset. Rajaus mukaan otetuista rakennuksista pe-
rustuu yhtién omaan kaytantéon, mika kay ilmi mm. tehdasalueen asemapiirrok-
sista ja palovakuutusarvioista. Naissa eri tuotantolaitokset on jaettu omiksi yksi-

koikseen niihin kuuluvine rakennuksineen.

Tutkielmassa pyrin ensisijaisesti selvittdmaan mita on rakennettu, milloin ja minka
takia. Lahestyn tutkimuskohdetta kahdelta suunnalta, seka funktiosta etta arkki-
tehtonisesta muodosta kasin. Lisaksi pyrin selvittdmaan rakennuksen muotoutu-
miseen vaikuttaneet toimijat, eli I&hinna insindorit, arkkitehdit ja yhtién johdon
edustajat seka heidan roolinsa rullatehtaan historian eri vaiheissa. Oletukseni on,
etta arkkitehti Selim A. Lindqvistin osuus ei ole niin suuri kuin aiempi tutkimus on
antanut ymmartaa. Tutkimuksen lahtékohtiin palaan tarkemmin seuraavassa lu-

vussa.

Oma kiinnostukseni Kaukaan rullatehtaaseen, ja teollisuusarkkitehtuuriin yleensa,
juontuu vuosilta 1997 ja 1998, jolloin tydskentelin yhtidn palkkaamana Kaukaan

tehdasmuseon néyttelyn suunnittelu- ja rakennustdissa.

Kaukaan tehtaat® on nykyisin suuri tehdaskompleksi Lappeenrannan Lauritsalas-
sa. Vaikka Kaukaan toiminta alkoi rullien vaimistamisesta vuonna 1873, niin yhtié
laajensi toimintaansa jo 1890-luvulia. Lauritsalan rullatehtaan yhteyteen rakennet-
tiin tuolloin sulfiittisellutehdas ja héyrysaha. 1900-luvun alusta lahtien, sellu- ja sa-
hateollisuuden yha laajetessa, rullateollisuus menetti merkitystaan yhtién tuotan-
nossa, mutta rullatehdas toimi aina vuoteen 1972 asti. Myéhemmin Lauritsalaan
on rakennettu my6és sulfaattisellu- ja paperitehdas. Kaukaan tehtaiden ympérille
muodostui vuosikymmenten kuluessa suuri ja omintakeinen teollisuusyhdyskunta
jolla oli omat asuinalueet, koulut, lastentarhat seka kauppa- ja terveydenhoitopal-

velut*

3 K aukaan tehtailla on ollut historiansa aikana useita eri nimityksid: Kaukas Fabriks Aktiebolag (1873-1894).
Kaukas Fabriks (1894-1903), Aktiebolag Kaukas Fabriks (1903-1945), Oy Kaukas Ab. (1945-1986). Kymi-
Strémberg Oy, Kaukas-Voikkaa —ryhmi (1987-1990), Kaukas Oy (1990-1996), UPM-Kymmene Oy(j), Kau-
kas (1996-2000), Champion International, Kaukas (2000- ). Tissa yhteydessi yksinkertaisesti Kaukaan teh-
taat.
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Tutkimus on suoritettu paaasiallisesti arkistotutkimuksena. Tarkein arkistokokonai-
suus on Kaukaan keskusarkiston kokoelmat Lappeenrannassa. Materiaalia on
séilynyt vaihtelevasti eri ajoilta ja myds kaytetty materiaali vaihtelee aikakaudesta
riippuen. Yleisesti ottaen olen kayttanyt paljon erilaisia tilikirjoja, vuosikertomus-
materiaalia, yhtidkokousten pdytakirjoja seka kirjeenvaihtoa, sikali kun niitéd on ollut
saatavilla. Tarkeimmaksi yksittaiseksi kokonaisuudeksi ovat muodostuneet rulia-
tehdasta koskevat palovakuutusarviot. Yhteensa seitseman arviokirjan sarja kattaa

rullatehtaan vaiheet vuosina 1896 — 1971.

Kaukaan keskusarkistolla on my6s laaja valokuvakokoelma, joka siséltdd suuren
joukon kuvia rullatehtaasta eri ajoilta. Kuvat ovat luotettavasti ajoitettu ja muodos-
tavat sindnsa tarkean l&hdeaineiston. Myds arkiston piirustus- ja karttakokoelma
sisaltaa jonkin verran rullatehdasta koskevaa aineistoa. Valitettavasti alkuperaisia
piirustuksia vuonna 1892 valmistuneesta ensimmaisesta rullatehtaasta eika myo6s-
k&an palon jalkeisesta, Selim A. Lindqvistin suunnittelemasta tehtaasta ole saily-
nyt. Kaukaan arkistossa on kuitenkin jonkin verran muutospiirustuksia tehtaan
my6hemmilta vaiheilta, esimerkiksi 1920-luvulta. Aineisto luonnollisesti lisdantyy
tultaessa kohti omaa aikaamme ja esim. yhtién henkilostélehdet ja -tiedotteet va-
lottavat tehtaan vaiheita vuodesta 1954 alkaen.

Kaytetty arkistomateriaali on muodostunut verrattain monipuoliseksi. Tahan on
vaikuttanut tutkielman pitk& aikaperspektiivi seka aineiston vaihteleva sailyneisyys.
Varsinkin tehtaan varhaisimmista vaiheista on sailynyt materiaalia niukasti ja tasta
syysta olen pyrkinyt kayttdmaan saatavissa olevia lahteitd mahdollisimman moni-
puolisesti ja tehokkaasti. Esimerkiksi yhtién rahaliikenteen seuraaminen ja tulkinta
on ollut tarke& keino varhaisen rakennushistorian selvittdmisessa. Liséksi on huo-
mioitava, ettd Kaukaan tehtaat olivat vuosien 1894-1903 vélisené aikana eversti
Hugo Standertsjéldin yksityisomistuksessa. Tuolta ajaita on luonnollisesti vahem-
man materiaalia kuin tehtaiden ollessa osakeyhtié, mm. johtokunnan ja yhtidkoko-
usten poytakirjoja ei ole. Kaytetty arkistoaineisto eritellddn tarkemmin kulloisessa-

kin tutkielman kohdassa.

* Standertsjold 1973; Standertsjéld 1988.



Sanoma- ja aikakauslehtiartikkeleita olen kayttanyt jonkin verran. Tarkeimmiksi
naista on muodostunut eri ammattilehtien, mm. Teknikern, Suomen Teollisuuslehti
ja Arkkitehti, teollisuusrakentamista ja rakennuskonstruktioita koskevat kirjoitukset.
Sanomalehtiartikkeleita on kaytetty melko vahan, tosin niista on joissain tapauk-

sissa ollut apua, esim. rakennusvaiheiden ajoituksen kannalta.

Suomen rullateollisuutta kasitteleva perusteos on Pekka Ruuskasen vaitéskirja
Koivikoista maailmanmarkkinoille. Suomen rullateollisuus vuosina 1873-1972. Ta-
loushistoriaan keskittyva teos kartoittaa Suomen rullateollisuuden vaiheet yksityis-
kohtaisesti. Se sisaltda kattavan lahdeluettelon ja lyhyen historian kaikista Suo-
men rullatehtaista. Toisaalta rakennuksia ja rakentamista ei Ruuskanen kasittele

lainkaan.

Toinen paljon kayttdmani ldhde on Jyrki Simovaaran painamaton, Museoviraston
rakennushistorian osastolle tekema inventointi, Lankarullateollisuuden rakennuk-
set. Tama selvitys pyrkii kdymaan Iapi kaikki Suomen lankarullateollisuuden ra-
kennukset, niiden sailyneisyyden ja rakennushistorian. Selvitys perustuu lahinna
kirjallisiin lahteisiin ja ainoastaan kahdessa kohteessa on kayty paikan paalla.
Suppeudestaan huolimatta inventointi on hyva Idhtékohta rullateollisuuden raken-

nuksia tutkittaessa.

Rullateollisuuden osalta tarkeita lahteitéd ovat myés Suomen Rullatehdasyhdistyk-
sen pitk&aikaisen toimitusjohtajan, Tor von Wrightin hyvin kuvitettu teos The Spoo/
Industry in Finland seka artikkeli Suomen lankarullateollisuus Keksintdjen kirjan
toisessa osassa. Ruuskanen arvostelee Wrightin antavan melko siloitellun kuvan
Suomen lankarullateollisuudesta.® Lankarullateollisuuden varhaisvaiheita ja kay-
tettya teknologiaa valottaa artikkeli Maamme lankarulla-teollisuus, joka on julkaistu
Suomen Teollisuuslehden numerossa 24/1894. Rullien valmistukseen kaytetyista
koneista ja menetelmistad saa hyvan kuvan Tekniikan museon ja Kaukaan tehdas-

museon kokoelmien kautta.

Kaukaan osalta merkittavin painetuista lahteita on Johan Standertsj6ldin teos
Kaukas 1873-1944. Teos on suhteellisen yksityiskohtainen tutkimus Kaukaan
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tehtaiden vaiheista. Teoksesta puuttuu kuitenkin l&hdeviitteet, mika vahentaa sen
kayttdéarvoa. Ruuskanen arvostelee teosta myds sen lahteiden yksipuolisuuden ja
tehtaan johtoa ylistavan tyylin takia.® Tama, vuonna 1973 julkaistu teos on ollut
pohjana kaikelle yhtién mydhemmin historiastaan julkaisemalle aineistolle. Stan-
dertsjoldin teoksen toinen osa Kaukas 1945-1985 ei kasittele rullateollisuutta juuri
lainkaan, koska rullateollisuus oli tdna aikana yhtiélle vahamerkityksellista. Sa-
masta syysta Jarl Enckellin teos Oy Kaukas Ab 1944-1971. Teknillistaloudellinen
tutkielma vuodelta 1973 kéasittelee rullateollisuutta vain véhan. Tehtaiden rakenta-
mista ei edella mainituissa teoksissa kasitella juuri lainkaan, rullien valmistustek-
nologiaa ja energianhankintaa Standertsjéld paneutuu kuitenkin suhteellisen laa-

jasti.

llkka Kuivalaisen tuore pro gradu Kaukas ja Palmqvist. W. G. Palmqvistin suun-
nittelemat Kaukaan tehtaan asuntoalueet on mainio tutkimus Kaukaan tehtaiden ja
sen tytaryhtididen asuntoalueista vuosien 1918-1948 valilla. Kuivalainen

sivuaa ohimennen myds rullatendasta, tama sikali, kun Palmqvist on oliut raken-

nuksen kanssa tekemisissa.

> Ruuskanen 1992, 27.
¢ Ruuskanen 1992, 28.



2 Teollisuusrakentamisen ominaispiirteita

Teollisuusarkkitehtuuri eroaa joiltain osin muusta rakentamisesta. Teollisuusra-
kentamiselle tyypillisten ominaispiirteiden tunnistaminen auttaa hahmottamaan
rakentamisen prosesseja seka ymmartdmaan syntyneita rakennuksia. Merkittavin
ominaispiirre on mielestani rakennusten funktio. Kyseessé ovat tuotantolaitokset,
joiden tarkein tehtava on tuottaa ja jalostaa hyédykkeita. Funktio nékyy rakennus-
ten muodossa, massojen jaottelussa ja sijoituksessa. Eri tuotannonaloilla on funk-
tiosta kumpuavat, selkeasti erottuvat rakennustyyppinsé. Taman kaltainen, tuo-
tannonalakohtainen lahestymistapa on ollut vallitseva vanhojen teollisuusraken-
nusten inventointitydssa seka myds joissain laajemmissa tutkimuksissa.” Teolli-
suuslaitoksen toimiala vaikuttaa myés itse rakennusta laajemmin, usein mm. pe-
rustettavan laitoksen sijoituspaikka valitaan tuotannon vaatimusten mukaan. Maire
Mattinen on listannut kirjoituksessaan Teollisuushallin nousu rakennusmuistomer-
kiksi joukon teollisuusrakentamisen tuotantofunktiosta nousevia ominaispiirteita.
Niitd ovat olleet mm. pyrkimys laajoihin tasoihin, suuriin jannevéleihin ja pylvaiden
lukumaaran minimointiin. Myds voimansiirron asema rakennuksen muodon maa-
ragjana, mm. héyrykone ja valta-akselit, valaistuksen vaikutus runkosyvyyteen,
tyéturvallisuus ja pyrkimys taloudellisuuteen ovat Mattisen mukaan olleet merki-

tyksellisia.®

Toinen, mielestani hyvinkin merkittava teollisuusrakennusten ominaispiirre on nii-
den muusta rakentamisesta poikkeava suunnitteluk&ytants. Joissain tapauksissa
tuotantorakennukset on katsottu olevan lahempana koneita kuin rakennuksia.®
Nain ollen tuotantoa ja laitteistoa suunnittelevaila insinéérikunnalla on poikkeuk-
sellisen merkittava rooli teollisuusrakennuksen muotoutumisessa. Arkkitehtien
tyon on katsottu olleen vain insind6rien koneille suunnittelemien talojen vuoraus-
ta.'® Nakemys insindéreista tehdasrakennusten paaasiallisina suunnittelijoina kay

" Toimialakohtaisia inventointeja mm. Kantonen 1996; Myllykyld 1998, MVRHO, Simovaara 1996,
MVRHO. Inventointeja laajempia toimialakohtaisia tutkimuksia ei Suomessa ole tehty, muualla kyllakin,
esim. Nilsson 1979.

& Mattinen 1993, 13.

® Haré & Koskinen 1999, 145.

' Kuivalainen 1999, 8. HYT.



erityisen hyvin ilmi 1800- ja 1900-luvun vaihteen kirjoituksista'! ja saman suuntai-
sia ajatuksia on esitetty myéhemminkin, Kalle Vartola on kirjoittanut arkkitehdin
asemasta teollisuusrakentamisen kosmetologina.'? Insinéérikunnan suunnittelijan
rooli kytkeytyy laheisesti tuotantotekniikkaan ja sita kautta rakennuksen funktioon.
On otettava myds huomioon teknologinen innovaatio ja tuotannon muutos, joka
keskeisend voimana muovaa teollisuusrakentamista, tekee siitd prosessinkaltai-
sen. Rakennustekniikka on siis aina ndytellyt keskeista osaa teollisuusrakentami-
sessa. Se on tayttanyt insindérisuunnittelun kautta funktion vaatimukset.

Edellisten liséksi on my6s teollisuusrakennusten esteettinen, tyylihistoriallinen
puoli. On syyta Kysya, onko teollisuusrakennuksissa nahtavissa niille ominaisia
tyylillisia linjoja. Kysymys on ongelmallinen, koska suomalaisen teollisuusrakenta-
misen yleisesitysta ei ole olemassa. Toisaalta tehdyissa tutkimuksissa, esim. in-
ventoinneissa, on tyylihistoria ollut jarjestédan lapsipuolen asemassa. Kansainvali-
sissé tutkimuksessa on olemassa joitakin esimerkkeja myds tyylihistoriallisesta
lahestymistavasta. Edgar Jonesin teos Industrial Architecture in Britain 1750-1939
luokittelee teollisuusrakennukset nimenomaisesti tyylihistoriasta kasin. Se on kui-
tenkin melko suppea yleisesitys, eiké sen yleisia linjoja voida suoraan soveltaa

suomalaiseen teollisuusarkkitehtuuriin.™®

Paremmin Suomen oloihin soveltuvan luokituksen on esittanyt ruotsalainen tutkija
Fredrik Bedoire artikkelissaan Fabriksbyggnadens form och uttryck. Bedoiren mu-
kaan tehtaat ja muut teollisuusrakennukset ovat olleet kaikkein selvin industrialis-
min materiaalinen ilmaus kaupungeissa ja maaseudulla. Hanen mukaansa niiden
ulkoinen muoto kertoo valaisevasti myés rakennuttajiensa halusta manifestoida
yhteiskunnallista asemaansa, legalisoida olemassaolonsa. Tehtaiden muotokie-
lelld on ollut eri merkityksié industrialismin eri vaiheissa. Bedoire on jakanut indust-
rialismin vaiheen teollisuusarkkitehtuurin kolmeen kronologiseen luokkaan: 1) Var-
haiskausi, 2) Manifestaatio- ja kilpailukausi ja 3) Rationalisointikausi. Naista en-
simmaiseen liittyy tietylla tapaa etsiskely, teollisuus etsii yhtaalta paikkaansa yh-

! Ergita periaatteita teollisuusyrityksis toimeenpantaessa. Suomen Teollisuuslehti 4/1891, 49-50; Tehdas-
liikkeesti yleensd. Suomen Teollisuuslehti 3/1897,28-29; 5/1897, 56-57; 6/1897, 65-66;, 8/1897, 90-91;
10/1897, 116-117.

' Vartola 1974, 19.

" Jones 1985.



teiskunnassa ja toisaalta arkkitehtuurilleen sopivaa muotokieltd. Tehtaiden mallit
tuotiin ulkomailta, lahinn& Englannista, jossa oli jo pitkat perinteet teollisuusraken-

tamisen alalta.

Toinen luokka liittyy kiinteasti teollisuuden kiihkeaan nousukauteen 1800-luvun
loppupuolella ja ilmentaa teollisuuden halua integroitua ympardivaan yhteiskun-
taan. Se oli Bedoiren mukaan suurten "teollisuuslinnojen” kultaista aikaa ja nama
monumentaaliset rakennukset heijastivat teollisuutta omistavan luokan itsevar-
muuden ja optimismin kasvua. Parhaiten tdma nakyi panimoarkkitehtuurissa, jon-
ka rikas muotokieli tuotiin saksasta. Vallalia oli saksalaisen jugendin puhtaaksi-
muurattu tiilipinta seké luonnonkivi. Muotokielta lainattiin my6s feodaaliajan arkki-

tehtuurista, keski-aikaisista puolustuslinnoista.

Uusi kaytanto teollisuusrakentamisessa tuli seuraavan vuosisadan alkupuolella
samanaikaisesti suurten lakkojen ja rationalisointisuunnitelmien kanssa. Yksin-
kertaiset, vahvasti jasennellyt muodot 1dhes kokonaan ilman dekoratiivisia yksi-
tyiskohtia vastasivat terasbetonitekniikan kehitykseen. Valittdoméasti ennen toista
maailmansotaa ja sen aikana rakennetut asialliset mutta monumentaaliset teolli-
suusrakennukset olivat Bedoiren mukaan saaneet vaikutteensa saksalaisesta
avant-gardisesta teollisuusarkkitehtuurista. Ensimmaisen maailmansodan jalkeen
teollisuusrakentamisessa kaytettiin my6s vahaeleista modernia klassismia, joka
tuntui sopivan terasbetonirakentamiseen ja tuotannon rationalisointipyrkimyksiin.
Konekulttuurin ja tehtaiden kubistisista volyymeista ja suurista ornamentittomista
pinnoista koostuva estetiikka tuli Bedoiren mukaan kaytt66n jo ensimmaisen maa-
iimansodan aikoihin. Funktionalismin muotokieli tuli Ruotsissa tunnetuksi 1920-
luvun lopulla ja se omaksuttiin heti teollisuusrakentamiseen. Bedoire kuitenkin pai-
nottaa, etta funktionalismin suunnitteluperiaatteet pohjautuvat 1910-luvulle ja teol-
lisuuden osalta se oli jatkoa amerikkalaisille tuotannon ratinalisointiopeille. Funk-
tionalismille oli eraanlainen sosiaalinen tilaus, se sopi hyvin seké kapitalisteille etta
tiedostavalle tyévaenliikkeelle. Bedoire jatkaa linjaamalla teollisuuden rakentami-
sen kehitysta 1940-luvun pehmeampaan humanismiin, 1950- ja 1960-luvun etene-
vaan automatisointiin ja betonibrutalismiin.'® Maire Mattinen tarkastelee edella

mainitussa artikkelissaan Bedoiren jaottelua ja katsoo kaikkiin ryhmiin 18ytyvan



esimerkkeja myds Suomesta. Han myos jatkaa kehityskulkua 1960- ja 1970-
lukujen alumiinirakenteisiin ja nykypaivaa, jolloin prosessin kuorena on vain tekni-

nen saasuojus tai prosessi on sijoitettu sinallaan maastoon.®

Esteettisen ulkomuodon merkityksiin liittyy myds usein mainittu teollisuusraken-
nusten kaytté mainonnan vélineend, varsinkin 1800- luvun lopulia ja 1900-luvun
alussa. Teollisuusrakennusten arkkitehtuuriin panostettiin ja teollisuusympariston
hoito nahtiin keskeisena osana luotettavaa yrityskuvaa. Tehdasrakennuksia kay-
tettiin myés suoraan osana markkinointiviestintaa, komeita panoraamakuvia teh-
daslaitoksista kaytettiin mm. lehtimainoksissa ja tehtaista otatettiin edustavia ku-

vasarjoja niin ikaan markkinointia varten.'®

Teollisuusrakentamista voidaan lahestya, rakentamisen historian ja tyylihistorian
ohella myéds vallankaytén valineena. Esimerkiksi Michel Foucault'n biovaltateoriaa
on pyritty soveltamaan myds teollisuusrakentamiseen.!” Teollinen tuotanto edellytti
kuria, joka ilmeni mm. kontrollin luomisena arkkitehtonisin keinoin.'®

Kaukaan rullatehtaan osalta keskityn paaasiallisesti selvittdmaan sen rakentami-
sen historiaa. Kuinka eri aikoina on vastattu funktion — siis mahdollisimman talou-
dellisen tuotannon vaatimuksiin sekéa sen tyylihistoriaan, eli minkalaisia rakennus-
taiteellisia keinoja on kulloinkin kaytetty ja mita varten. Teknologian osaita rullate-
ollisuus on sinansa kiitollinen teollisuudenala, ettd sen kayttama teknologia on
suhteellisen yksinkertaista ja helposti ymmarrettavaa. Lisaksi teknologian muutos,
esimerkiksi voimansiirron osalta, heijastuu varsin yksiselitteisesti rakennuksen
muutoksiin. Teknologisen muutoksen prosesseja ja teoriaa on selvittdnyt mm.
Timo Myllyntaus teoksessa Teknologinen muutos Suomen teollisuudessa 1885-
1920. Rakennusten esteettisen muodon osalta kysymys on ongelmallisempi. Olen
yksinkertaisesti pyrkinyt tunnistamaan eri rakennusvaiheiden tyylihistorialliset piir-
teet ja suhteuttamaan ne paitsi yhtién muuhun arkkitehtuuriin niin myés yleisem-

min, edella esille tulleisiin teollisuusrakentamisen suuntaviivoihin. Kaytan Be-

' Bedoire 1990, 45-56.

I3 Mattinen 1993, 12-13.

' Putkonen 1988, 31, 75.

1" Esim. Halonen 1999. JYT.
'8 Mattinen 1993, 14.
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doiren kolmijakoa hypoteesina, jonka soveltumista suomalaiseen teollisuusarkki-
tehtuuriin testaan Kaukaan rullatehtaan vaiheiden kautta. Tassa yhteydesséa olen
tukeutunut myds aikalaislahteisiin, kaytannéssa aikakauslehtiartikkeleihin, jotka
tosin ovat vahaisid. Niiden avulla olen pyrkinyt selvittimaan kunkin aikakauden

kasityksia hyvasta teollisuusarkkitehtuurista.
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3 Teknis-historialliset taustat

3.1  Suomen rullateollisuus

3.1.1  Rullateollisuus 1873-1972

Vuonna 1972 Suomessa paattynyt rullateollisuus kuului mekaaniseen puunjalos-
tusteollisuuteen, kuten mm. saha-, vaneri- ja lastulevyteollisuus. Rullatehtaat val-
mistivat teollisesti yleensa lehtipuista erilaisia lankarullia ja puolia seka puolival-
misteista rulla-aihioita. Lisaksi tehtaat valmistivat muita sorvituotteita kuten kaa-
meja, nappuloita, hyrrid ja paperiteollisuuden kayttamia keskustappeja eli keskus-
rullia. Paatuotteet olivat kuitenkin lankarullia, joten tassa, kuten yleisesti muissakin

tutkimuksissa, kaytetaan yleisnimityksia rullateollisuus ja rullatehtaat.'®

Suomen kolme ensimmaista rullatehdasta perustettiin vuonna 1873 - vanhempia
tietoja rullien valmistuksesta maassamme ei ole sailynyt. Lankarullien teollinen
valmistus I&hti liikkeelle Britannian ompelulankateollisuuden vetdmana. Suomen
ensimmaiset rullatehtaat olivat Kaukaan ohella Kéyhkaan rullatehdas Ruokolah-
della ja Sysman rullatehdas Otamossa. Naiden ensimmaisten tehtaiden perusta-
minen ajoittuu vientiteollisuuden rajuun ekspansiokauteen. Viennin kasvu paattyi
kuitenkin jo 1870-luvun puolivélissé ja Kaukaan rullatehdas olikin ainoa, joka
naista kolmesta selvisi yli 1870-luvun.® Suomessa oli vuonna 1873 jonkinlainen
rullateollisuuden perustamisboomi, silla kaikki kolme ensimmaista tehdasta pe-
rustettiin silloin®’. Ruuskasen mukaan tahan olivat syyna Ruotsista ja Britanniasta
tulleen rohkaisevat esimerkit ja ehka myés suoranaiset kehotukset tehtaiden pe-

rustamiseksi runsaskoivuisille seuduille.??

Rullatehtaiden nousu oli alkuhankaluuksien jalkeen nopeaa ja kysynnan kasvaes-
sa jyrkasti 1880-luvulla perustettiin Suomeen useita ruliatehtaita. Syyna ripeaan

' Ruuskanen 1992, 31.

* Ruuskanen 1992, 69; Simovaara 1996, 2. MVRHO.

7 Samana vuonna yritettiin ilmeisesti perustaa myos neljiis tehdas. Tamén tehtaan paikka olisi ollut Saimaan
kanavan rannalia, lihelld Kaukaan tulevaa Lauritsalan rullatehdasta. Ruuskanen 1992, 74.



kasvuun oli kansainvélinen nousukausi, joka osaltaan lisdsi ompelulangan kysyn-
taa.> Suomen rullatehtaiden tuotanto kasvoi kolmekymmenkertaiseksi vuosina
1888-1913. Vuosisadan vaihteesta lahtien Suomi oli maailman suurin puuruliien
tuottaja halliten noin 70-80 % Euroopan vientimarkkinoista. Suomen rullateolii-
suus oli tdysin vientiteollisuutta, yli 99% tuotannosta meni vientiin. Lankarullat
valmistettiin 1ahes yksinomaan koivusta. Tass& suhteessa Suomella oli hyvéat
asemat silld suuret koivupuuvarat ja hailpa tydvoima antoivat kilpailuedun Euroo-

pan markkinoilla.?* Lisaksi merirahdin kustannukset laskivat.®

Vuosien 1887- 1914 valilla Suomeen perustettiin yhteensa 16 rullatehdasta.
Naista kuusi suurinta perustettiin vuosien 1887-1901 vélisena aikana. Ensim-

maistd maailmansotaa edeltédneet vuodet olivat taas pienten tehtaiden perustami-

sen aikaa.

Ensimmaisestd maailmansodasta lahtien rullateollisuus taantui hitaasti mutta var-
masti. Ruuskanen pitaa sotienvalista aikaa Suomen rullateollisuuden kulminoitu-
misvaiheena. Tuolloin tuotanto ja sen kannattavuus putosivat huomattavasti. Té-
ma johtui paitsi kysynnan vahenemisesta niin myds raaka-aine ja tyévoimakustan-
nusten kasvusta suhteessa rullista maksettuihin hintoihin. Kysynnan vahenemi-
nen johtui vaimisvaatetuotannon kasvusta seka pahvin kaytésta ompelulangan
puolan materiaalina. Myés ompelulangan tuottajamaiden oma rullateollisuus li-
saantyi. Lisaksi on huomattava, ettd maan suurimmat rullantuottajat - Kaukas,
Saastamoinen ja Tornator - keskittyivat jo 1920-luvulla pég-asiassa muuhun met-

sateollisuuteen ja rullatuotannon merkitys vaheni.?®

Toisen maailmansodan aikana Suomen ja Saksan véliset kauppasopimukset ta-
kasivat rullatehtaidemme kannattavuuden. Sotavuosina myytiin sorvauksesta
saatua pilketta myos polttoaineeksi autoihin.?’ Sodan jalkeen mm. edullinen raaka-
aine ja sotakorvaukset, joita maksettiin my6s rullina, pitivat nyt jo kuihtuvan teolli-

suudenalan jotakuinkin hengissa 1960-luvulle asti. Lopullinen kuolinisku rullateolli-

22 Ruuskanen 1992, 74.

3 Ruuskanen 1992, 111.

4 Simovaara 1996. 4. MVRHO.
 Ruuskanen 1992, 188.

* Ruuskanen 1992, 275.
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suudelle oli muovin kaytén yleistyminen rullien valmistuksessa. Suomen rullateh-
taat lopettivat toimintansa yksi toisensa peraan 1950-luvulta l&htien ja kun Saas-
tamoisen rullatehdas Kuopiossa paloi vuonna 1969 oli Kaukaan rullatehdas
maamme ainoa jaljella oleva puurullien tuottaja.® Palon myéta uskottiin Kaukaalla
tilauskannan olevan turvattu vuosiksi eteenpéin. Toisin kuitenkin kavi ja helmi-
kuussa 1971 yhtién johto ilmoitti tehtaan lopettamisesta.® Viimeiset rullat sorvat-
tiin kesaila 1972.

3.1.2 Rullateollisuuden teknologia

Lankarullat vaimistettiin yleensa tilausten perusteella, tilaajan antamien mittojen
mukaan. Rullia kaytettiin paaasiallisesti ompelulangan puolaamiseen ja nopeat
automaattiset puolauskoneet vaativat millimetrin osien tarkkuudella valmistettuja
rullia. Osa rullista lisaksi maalattiin tai lakattiin erivérisiksi rullatehtailla. Suomen
Teollisuuslehdessa vuonna 1894 julkaistussa artikkelissa Maamme lankarulla-
teollisuus painotetaan, etta rullateollisuudessa on tySkustannusten saastéamisen
vuoksi erityisen tarkeaa "taydellinen tyénjako”.® Lankarullien valmistus voidaankin
sanoa olleen "liukuhihnatuotantoa ilman livkuhihnaa®, tyéntekijat olivat erikoistu-
neet omaan tuotannonvaiheeseensa ja rulla-aiheiden kulku pyrittiin tekemaan eri

tydvaiheiden valilla mahdollisimman joustavaksi.

Rullia valmistettiin Suomessa kahden eri menetelmén mukaisesti. Vanhemmassa
ja yleisemmin kaytetyssa kiekko- eli aihiomenetelmassa® noin kahden metrin
mittaiset, tehtaalla 1-2 vuotta kuivuneet koivupdlkyt sahattiin sirkkeleissa hieman
halutun rullan pituutta paksummiksi kiekoiksi. Tamén jalkeen kiekoista lavistettiin
blokkauskoneella, erdanlaisella onttoporalla, lieridmaisia aihioita. Aihioihin porattiin
keskusreika ja ne sorvattiin haluttuun muotoon joko kasi- tai automaattisorvilia.

Suomessa edellistd harvinaisemmassa keppimenetelméssa koivupdlkyt tai -laudat
sahattiin ensin neliskulmaisiksi kepeiksi, jonka jalkeen kepit pydristettiin pydristys-

" Ruuskanen 1992, 302.

* Simovaara 1996, 4-5. MVRHO.

* Ehrnrooth, 1971.

** Maamme lankarulla-teollisuus. Suomen Teollisuuslehti 24/ 1894, 4.
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koneilla eli keppisorveilla. Pyéristetyt kepit pilkottiin halutun kokoisiksi aihioiksi ka-
rusellisahalla. Aihioihin porattiin keskusreiét ja sorvattiin rulliksi. Molemmissa me-
netelmissa puutavaraa kuivattiin ja hdyrytettiin useaan kertaan halutun kosteus-
prosentin saavuttamiseksi. Liian kuivat aihiot halkeilivat sorvatessa ja likka kosteus
taas paisutti rullat lian suuriksi. Valmiit rullat lajiteltiin ja jalkikasiteltiin tilaajan toi-

veiden mukaisesti esim. varjaamalla ja vahaamalla.®

Kaukaalla kaytettiin molempia ylldkuvattuja menetelmia. Keppimenetelmaa kokeil-
tiin ilmeisesti jo vuosina 1874-1875 Méantsalan rullatehtaalla®, mutta Lauritsalassa
rullat valmistettiin 1ahes yksinomaan aihiomenetelmaa kayttéen aina 1920-luvulle
asti. Amerikassa tekemien havaintojensa pohjaita Kaukaan rullatehtaan isannoit-
sija Henrik Cronstrom alkoi kuitenkin vuosina 1915-1917 uudistaa ja rationalisoida
Kaukaan rullatuotantoa. Han mm. tilasi Yhdysvalloista kolme keppisahauslinjaa,
joista yksi pystytettiin Lauritsalan tehtaalle. Lisaksi han suunnitteli Kaukaan tarpei-
siin soveltuvan, Suomen ensimmaisen taysin automaattisen sorvin. Cronstrém sai
sorvilleen patentin, jonka Kaukas hanelta lunasti.>* Tuotannon taydellisté uudis-
tusta ei kuitenkaan toteutettu viela tuolioin sodan ja muiden ongelmien vuoksi. Uu-
sia automaattisorveja hankittiin Kaukaalle huomattavia maarié vasta 1920-luvun
alkupuolella, jolloin rullatehdasta mm. korotettiin kerroksella uusien sorvien vaati-

man tilan vuoksi.®

1950- ja 60-luvuilla tehtiin Lauritsalan rullatehtaalla laajoja tutkimuksia lahinna
tuotantoprosessin kehittdmiseksi taloudellisemmaksi. Rullantuotanto uudistettiinkin
1950-luvun alussa rajusti. Osa tuotannosta siirrettiin 1aheiseen vaneritehtaaseen ja
rullatehtaaseen hankittiin uusia tehokkaita kammiokuivausuuneja. Myés koneisto

jarjestettiin uudelleen.®

3! Menetelmis kutsutaan paikoin myos blokkausmenetelmiiksi.

32 Rullien valmistuksesta mm. Ruuskanen 1992, 82-88; von Wright 1932, 6-9; Simovaara 1996, 5-6.
MVRHO.

3 Ruuskanen 1992, 85 alaviite no. 2.

* Standertsjold 1973, 241-246.

3% Laajennus tapahtui vuonna 1923. Standertsjéld, J: Fabriker och maskiner. 10. RI Yhtién varhaisinta histo-
riaa. KKA.

36 Ruuskanen 1992, 342-345.
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3.1.3 Tehdasrakennukset

Ensimmaisista rullatehtaista vain Kaukaan Mantsalan Kellokosken tehdas toimi
alkujaan vesivoimalla®, mutta pian tuotanto vaati taallakin siirtymisté tehokkaam-
paan ja luotettavampaan hdyryvoimaan. Tehtaisiin kuului siten tiiliset voima-
asemat ja savupiiput. Rakennuksen muoto maaraytyi pitkdnomaiseksi, jotta voi-
mansiirto valta-akselia pitkin oli helppo ja taloudellinen asentaa. Koska rullien
tuotanto perustui useisiin yksittéisiin tuotantopisteisiin, oli koneet edullisinta aset-
taa pitkiin riveihin valta-akselia pitkin. Suuret tihedan asennetut ikkunat loivat
puolestaan valoa koneiden aaressa tytskenteleville. Lisaksi ominaisia tiloja rulla-
tehtaille olivat mm. rullien valmistuksessa kaytettavan puutavaran, propsien, va-
rastointiin ja ilmakuivaukseen tarvitut suuret vajat tai katokset, jotka sijaitsivat teh-
taan valitttmassa laheisyydessa. Rulla-aiheiden kuivaus tapahtui ainakin suu-
remmissa tehtaissa paarakennuksen ylakerroksissa, jonne oli rakennettu erilliset

kuivausvintit eli riihet.®

Useat Suomen 24 rullatehtaasta olivat pienia teollisuuslaitoksia, jotka toimivat vain
lyhyen aikaa. Ne olivat vaatimattomia puurakenteisia laitoksia, jotka varhaisen te-
ollisuusrakentamisen tapaan eivét juurikaan poikenneet puisista maatalousraken-
nuksista. Tallainen oli mm. Kaukaan ensimmainen rullatehdas Mantsalassa® seka
maamme vanhin sailynyt rullatehdasrakennus, vuonna 1873 rakennettu Kayhk&an
rullatehdas Ruokolahdella.®® Varhaiset rullatehtaat muistuttivat paljolti saharaken-

nuksia, mutta sahoille tyypillisia suuria paatyikkunoita ei tarvittu.

Ensimmainen tiilinen rullatehdas oli Tornatorin vuonna 1887 rakennettu Lahden
tehdas.® Se oli kaksikerroksinen, matalan harjakaton peittdma rakennus, joka Si-
movaaran mukaan oli &arimmilleen pelkistettya ja kaytannollista tiiliarkkitehtuuria.
Rakenne oli tuolloin teollisuusrakennuksissa usein kaytetty valurautapylvaiden

kannattama puinen vélipohja. Ensimmaisena tiilisena rullatehtaana Lahden tehdas

" Ruuskanen 1992, 72-73.

38 Maamme lankarulla-teollisuus. Suomen Teollisuuslehti 24/ 1894, 4.

* Standertsjold 1973, 25.

“ Simovaara 1996, 19. MVRHO.

1 Simovaara 1996, 6. MVRHO. Saharakennusten suuret ikkunat antoivat sahaustuloksen kannalta viltta-
mattdmén suuntaisvalon. Putkonen 1988, 23.

*2 Simovaara 1996, 7. MVRHO.
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oli térkea esikuva muille tehtaille.®® Kaksikerroksisuutta hyddynnettiin useissa rul-
latehtaissa antamalla kiekkojen tai rulla-aihioden pudota omalla painollaan seu-
raavassa kerroksessa sijaitseville tyopisteille. Tornatorin Lahden tehtaan kaltaista
pitkéa, kaksikerroksista rakennustyyppia edustivat myds Kaukaan Lauritsalan teh-
das, Sairion tehdas Hameenlinnassa (rakennettu 1912), Kuopion Haapaniemen
tehdas (1901/laajennettu 1913) seka Tornatorin Tainionkosken tehdas Imatralla
(1897/ uusi tehdas 1907).*

Rakennustyylillisid yhteenvetoja on vaikea tehda. Rullatehdasrakennukset vaihte-
livat kokonsa ja valmistumisaikansa puolesta melkoisesti. Jyrki Simovaaran mu-
kaan Tornatorin Lahden tehdas edusti tehdasrakennuksille tyypillista pelkistettya
insinddrirationalismia ja myés Oy Rullan tehdas Heinolassa (rakennettu 1914)
edusti samoja suunnitteluperiaatteita. Molemmat tehtaat ovat kaksikerroksisia,
satulakatolla varustettuja rakennuksia joissa ei ole kaytetty lainkaan ornamentiik-
kaa. Tiilisiin paérakennuksiin liittyivat monimuotoiset, usein puiset lisérakennuk-

set.®

Kaukaan Lauritsalan tehdas, lisveden rullatehdas Suonenjoella (1912) ja Haapa-
niemen tehdas edustavat taas koristeellisempaa tiiliarkkitehtuuria, joiden orna-
mentiikka viittaa Simovaaran mukaan keskiaikaisiin linnoihin ja uusgotiikkaan.*
Naista suurin, vuonna 1901 rakennettu ja vuonna 1913 laajennettu H. Saastamoi-
sen Haapaniemen rullatehdas Kuopiossa, oli koimikerroksinen tiilirakennus, jonka
vanhemmassa osassa oli matala harjakatto ja sita koristi rakennuksen keskiosas-
sa ollut massiivinen kreneloidulla harjalla varustettu torni. Rakennuksen uudempi
osa oli tasakattoinen ja sen seindpintoja rytmittivat pilasteriaiheet ja kerrosten vali-

set horisontaaliset linjat.*

3 Simovaara 1996, 11. MVRHO.

** Simovaara 1996, 15,21,28. MVRHO.

4% Simovaara 1996, 11-12, 16. MVRHO; von Wright 1932, 30, 48.
6 Simovaara 1996, 7. MVRHO.

" Simovaara 1996, 28. MVRHO; von Wright 1932, 36, 40.
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3.2 Kaukaan tehtaat ja tehdasrakennukset

Suomen ensimmainen rullatehdas, Kaukaan Mantsalan Kellokosken rullatehdas,
perustettiin vuonna 1873 Mantséalan pitajaan, Keravanjoen Kaukaankosken ran-
nalle. Tehdashankkeen alkuunpanijana toimi kokenut teollisuusmies, ruukinpat-
ruuna Lars Magnus Robert Bjérkenheim(1835-1878). Han oli omistanut aikaisem-
min Kaukaankosken rannalla sijainneen pienen rautaruukin® seka myllyn ja pie-
nessé mittakaavassa toimineen vesisahan. Han toimi myds aatelissdadyn ja libe-

raalisen puolueen edustajana valtiopaivilla.®®

Robert Bjérkenheim matkusteli usein Ruotsissa, jossa hanellé oli myds sukulaisia.
Vuonna 1862 han teki maatalouteen liittyvan opintomatkan Skotlantiin ja perima-
tiedon mukaan han tutustui taalla ensikertaa lankarullien valmistukseen. Tamén
jélkeen han perehtyi alaan tarkemmin 1860- ja 1870-luvun vaihteessa Ruotsiin
tekemiensa matkojen aikana. Tuolloin han ilmeisesti vieraili Ruotsin ensimmaisissa
rullatehtaissa Habossa ja Forserumissa. Kesalla 1874 Bjoérkenheim kavi uudelleen
Skotlannissa Glasgow'ssa ja Paisleyssa seka Etela-Ruotsissa tutustumassa lan-

karullien valmistukseen.®

Bjorkenheimin omistamalla, noin 3000 hehtaarin suuruisella Kellokosken tilalla oli
runsaasti koivua ja han ilmeisesti paatteli rullateollisuuden voivan hyvinkin me-
nestyd Suomessa - olihan taalta viety jo aiemmin koivukeppejéa Englantiin rullien
raaka-aineeksi. Kaukas Fabriks Aktiebolag -nimisen yhtién perustava kokous pi-
dettiin Helsingissa 6. helmikuuta 1873. Bjérkenheimin lisdksi mukana oli alkujaan
kolme osakasta, mutta jo samana vuonna osakkaiden maara nousi kahteentoista.
Ensimmainen koe-era rullia sorvattiin Kaukaalla joulukuussa 1873 ja varsinainen

tuotanto paasi kayntiin helmikuussa 1874. *'

Itse tehdasrakennus oli yksinkertainen parekatolla varustettu rakennus ja siihen
liittyi Bjorkenheimin itsensa konstruoima kuivaamo. Rakennuksen seinépintoja

8 Kyseessi on Marieforsin ruukki, jonka Robert Bjorkenheim myi John Wilhelm Wahrenille. Haré & Turu-
nen 1998, 32.

49 Standertsjéld 1973, 13-14; Ruuskanen 1992, 70.

 Standertsjold 1973, 16; Ruuskanen 1992, 70.

*! Ruuskanen 1992, 71.
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kiersi suurten suorakulmaisten ja kuusiruutuisten ikkunoiden tihea rivist6.5 Teh-
taan teknisena johtajana toimi ruotsalainen, Englannissa opiskelut insinééri Chris-
tian Ulrik Wesslau (1834-1877), joka omisti aiemmin vuosina 1868-1870 toimineen
Ruotsin ensimmaisen rullatehtaan Habon pitajassa Skaraborgissa. Tietonsa rullien
valmistuksesta han oli hankkinut tydskennellessaan Britanniassa 1850- ja 1860-
luvuilla. Suomeen Wesslau siirtyi Bjérkenheimin palkkaamana vuonna 1873.
Mantsalassa Wesslau avusti Bjérkenheimia tehtaan suunnittelussa seka johti ra-

kennustéita,>

Kaukaan ensimmaéinen rullatehdas toimi alkujaan vesivoimalla. Veden vahyys Ke-
ravanjoessa aiheutti kuitenkin usein tuotantoseisokkeja ja vuonna 1886 hankittiin-
kin pieni 15 hevosvoiman hdyrykone vesivoiman rinnalle. Uusi voima-asema liittyi
tehdasrakennuksen paatyyn. Se oli pulpettikattoinen tiilirakennus, jossa oli seg-
menttikaariset ikkunat seka kulmissa ja sivuseinien keskella tiilipilasterit. Savupii-
pussa oli nelikuimainen tiilistd muurattu jalusta ja itse torvi oli ilmeisesti peltia.>*
Tehtaassa oli alkujaan kuusi rullasorvia ja 28 tyontekijad. Sorvien maara kasvoi
kevaalla 1875 kahteentoista. Liséksi Mantsalaan rakennettiin vuonna 1884 kolme

uutta kuivaamohuonetta. >

Timo Myllyntauksen mukaan erés merkittavimmista uuden teknologian valittymi-
sen tavoista on ulkomailla opiskelu seka ulkomailla koulutettujen erikoisosaajien
hankkiminen tuotannon palvelukseen.®® Kaukaan osalta tapahtui juuri nain. Robert
Bjorkenheim hankki tietoa rullateollisuudesta matkoillaan Ruotsiin ja Skotlantiin ja
onnistui lisaksi palkkaamaan tehtaan palvelukseen Pohjoismaiden parhaan rulla-

teollisuusspesialistin, C.U. Wesslaun.

Alkuvuosina tehdas koki melkoisesti erilaisia hankaluuksia. Rakennuskustannuk-
set nousivat laskettua korkeammalle ja rullien valmistuskustannukset olivat ole-
tettua suuremmat. Vuodet 1874-1877 olivat tehtaalle tappiollisia, mutta tdman jal-
keen selvasti voitollisia. Vuoden 1890 hyvat tulevaisuuden nakymat johtivat siihen,

*2 Standertsjold 1973, 24-25.

53 Ruuskanen 1992, 63, 90; Standertsjéld 1973, 23.
> Standertsjold 1973, 25.

>* Ruuskanen 1992, 72.

¢ Myllyntaus 1986, 4.



19

etta Kaukaan tehtaiden johtokunta ehdotti toiminnan laajentamista ja uuden rulla-
tehtaan perustamista runsaskoivuisemmalle alueelle. Uuden tehtaan paikaksi
hankittiin Parkkarilan tila lahelta Lappeenrantaa.®’

Lauritsalan rullatehdas aloitti toimintansa useiden vastoinkdymisten jalkeen vuon-
na 1892. Tehtaassa oli noin 200 ty6ntekijaa, joista 16 oli Ruotsista saapunutta
ammattilaista. 1sannoitsijana toimi tuolloin insindéri Gunnar Lindqvist ja teknisena
johtajana insin66ri A. D. Backbert. Tehdas paloi vuonna 1899, mutta uudelleen

rakennettuna se aloitti tuctantonsa 60 sorvilla jo seuraavana vuonna.®

Kiristynyt kilpailu ja uuden tehtaan kokemat tuotantovaikeudet johtivat ratkaise-
mattomiin rahoitusvaikeuksiin ja tehtaat jouduttiin myyméaan vuonna 1894. Aikai-
sempi yhtié purettiin ja omaisuus siirtyi eversti Hugo Standertsjéldin yksityisomis-
tukseen. Han oli hankkinut kokemusta teollisuustoiminnasta Venajan aseteollisuu-
den parissa ja tultuaan Kaukaan tehtaiden omistajaksi han alkoi laajentaa tehtai-

den toimintaa.>®

Vuonna 1896 rakennettiin Lauritsalaan, rullatehtaan valittdmaan laheisyyteen
Kaukaan ensimmainen sulfiittiselluloosatehdas. Sellutehtaan perustaminen oli
seurausta rullatehtaan aiheuttamalle jatepuuongelmalle. Rullatehdas tuotti suuret
maéarat puujatetta, jota kaytettiin Kaukaalla aluksi mm. tayteaineena tehtaan vie-
reisella rannalla ja sita yritettiin myyda aina Sveitsia myéten. Jatekasat kuitenkin
kasvoivat ja ongelma paéatettiin ratkaista rakentamalla sellutehdas, jonka voiman-
lahteena jatteita pystyttiin kdyttdmaan. Piirustukset uuteen tehtaaseen teki arkki-
tehtitoimisto Grah, Hedman ja Wasastjerna. Matala, mutta korkealla torniraken-
nelmalla varustettu punatiilinen tehdas oli pikkutorneineen ja valkoiseksi rapatuin
koristeineen selkedsti uusgoottilaisvaikutteinen. Tehtaan rakenne oli ilmeisesti til-
liseinien ja valurautapylvéiden kannattamat rautapalkit ja puiset valipohjat, kateai-

neena oli alkujaan asfalttihuopa.®

37 Standertsjold 1973, 40. Uuden tehtaan perustamista kisitelliin tarkemmin seuraavassa luvussa.

%8 Ruuskanen 1992, 121; Bjorkenheim, Gésta: Data rorande uppkomsten och utvecklingen af Aktiebolaget
Kaukas Fabrik och dess fabriker. Helsingfors den 25 Oktober 1910. RI Yhti6én varhaisinta historiaa. KKA.
*® Ruuskanen 1992, 121; Pipping 1973, 67-73.

% Bjorkenheim, Gosta: Kaukas’ forsta Cellulosafabrik (ei paiviysti, mutta tekstistd ilmenee, ettd se on kir-
Jjoitettu kansalaissodan aikana Helsingissd). RI Yhtion varhaisinta historiaa. KK A ; Standertsjold 1973, kuva
s.121.
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Toisen, ensimmaisen tehtaan viereen rakennetun sulfiittisellutehtaan suunnitteli
arkkitehti Selim A. Lindqvist ja sen rakentaminen aloitettiin vuonna 1904. Jul-
kisivumateriaalina oli puhtaaksimuurattu tiili, mutta rakennuksessa kaytettiin mitta-
vasti terasbetonirakenteita. Vanhempaan tehtaaseen verrattuna oli uusi selluteh-
das paitsi huomattavasti suurempi myds ulkomuodoltaan pelkistetympi. Asko Sa-
lokorven mukaan Lindqvistin Kaukaan sellutehdas enteili tyylillisesti arkkitehdin
mydhempia téita ja se muistuttaakin monin osin hdnen myshempéaa tuotantoaan.
Tehtaassa kaytettiin eleettémia, yhtenaisia seinapintoja ja torni seka péafasadi
olivat koristeltu yksinkertaisin geometrisin rappauksin, jotka sinédnsé ovat selkeén
art nouveau-vaikutteisia.®' Sulffiittisellutehtaita uudistettiin aikojen kuluessa huo-
mattavasti ja ainakin W. G. Palmqvist osallistui muutostéihin sellutehtaan laajen-
nuksella vuonna 1926% my6s1930-luvun alkupuolella tehtiin laajoja muutostsita.
Sulffiittisellun valmistus loppui Kaukaalla vuonna 1971% ja molemmat tehtaat on

sittemmin purettu.

Sulffiittiselluteollisuuden ohella uusia aluevaltauksia Hugo Standertsjéldin yksityis-
omistuksen ajalla olivat myés vuonna 1898 rakennettu pieni hdyrysaha, ns. oma-
tarvesaha, seké vuonna 1896 rakennettu kapearaiteinen tehdasrautatie Parkkari-
lasta Lappeenrantaan.® Lisaksi tehtaille rakennettiin mm. tehtaan myymala ja lu-
kusali, molemmat vuonna 1894 seka kansakoulu vuonna 1896.% Vuonna 1903
Hugo Standertsjéld muutti Kaukaan taas osakeyhtioksi sailyttden kuitenkin itsel-
laan osake-enemmiston - vuonna 1906 hanella oli hallussaan yli 80 % osakekan-
nasta.®” Toimitusjohtajaksi nimitettiin Gosta Bjérkenheim, joka oli toiminut tehtai-

den isannaitsijana vuodesta 1893 Iahtien.®

® Salokorpi 1997, 8-11; Standertsjold 1973, kuvat s. 121, 132.

52 Kuivalainen 1999, 32.

 Wrede 1934.

*' Lares 1997, 27.

% Bjorkenheim 1897, 61-62. Vuonna 1908 rataa jatkettiin Lauritsalaan, Saimaan kanavan varrelle. A.-B.
Kaukas Fabrik. Kotimaisen teollisuuden albumi 1913, 426.

% Standertsjold 1973, 141.

®" Pipping 1973, 87.

% Gosta Bjorkenheim, oikealta nimeltiin Gustaf Adolf Alfons Bjorkenheim, toimi Kaukaan palveluksessa
vuoden 1912 alkuun asti, jolloin hén siirtyi talousvaikeuksista kirsineen Kymi yhtion johtoon. A -B. Kaukas
Fabrik. Kotimaisen teollisyuden albumi 1913, 428; Standertsjéld 1973, 399; Salokorpi 1997, 9.
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Kaukaan Méantsélan rullatehdas paloi vuonna 1889, mutta se rakennettiin uudel-
leen. Raaka-aineen hankinta kuitenkin vaikeutui ja tehdas siirrettiin koneineen ja
tydntekijéineen vuonna 1898 vasta valmistuneeseen Kaukaan litin rullatehtaa-
seen. Se sijaitsi litin pitdjan Saaksjarven kylassa. Tama, vuosina 1897-1898 ra-
kennettu tehdas oli Mantsélan tehtaan tapaan vaatimaton puurakennus, johon liit-
tyi konehuone ja voima-asema seké haaruksilla tuettu peltinen savupiippu. litin
tehtaan eraanlaiseksi aputehtaaksi rakennettiin vuonna 1904 Nastolan pitadjdan
Ahtialan kyldan Seestan blokkitehdas, joka valmisti rulla-aihioita litin tehtaalle.®

1910-luvulla Kaukas laajensi toimintaansa aggressiivisesti mm. ostamalla useita
puuteollisuusyhtibita laajoine metsaomistuksineen. Kaukaan hankkimia yrityksia
olivat mm. Kaltimon Puuhiomo Oy., Osakeyhtié Pulp, Oy Gustaf Cederberg & Co.
seka Oy T. & J. Salvesen. Viimeiseksi mainitun yhtién kaupan yhteydessa Kau-
kaan tehtaat saivat haltuunsa runsaasti havumetsaa seka Lauritsalan sahan, joka
sijaitsi Kaukaan Lauritsalan tehtaiden Iaheisyydessa.™ Ensimmaisen maailmanso-
dan aikana Kaukaalle rakennettiin myds kaikkien tuotantolaitosten yhteinen voi-
makeskus. Aiemmin oli kaikilla laitoksilla oma voima-asema, joiden koneisto, var-
sinkin rullatehtaan osalta, alkoi olla vanhettunutta ja epataloudellista. Voimakeskus

valmistui erindisten viivytysten myéta vuonna 1918. ™

Rullatuotannon osuus vaheni jatkuvasti Kaukaan liikevaihdossa 1890-luvun puoli-
valista lahtien, saha- ja varsinkin massateollisuus laajeni jo yritysostojenkin kautta.
Vaikka Lauritsalan rullatehtaan tuotanto kasvoi aina huippuvuoteen 1912 asti, oli
rullateollisuuden osuus lilkevaihdosta vuonna 1920 enaa 12 prosenttia ja 1930-
luvulla vain noin 5 prosenttia. Vanhettuva rullateollisuus jéi ndin vaistyvaksi teolli-
suudenalaksi, johon uhrattiin en&a hyvin vahan resursseja. Kaukaan oheila myds
muut suuret rullateollisuusyritykset, Tornator ja Saastamoinen, suuntasivat tuotan-
non painopisteen muihin puunjalostusteollisuuden aloihin. Monialaistumisen syyné
oli Ruuskasen mukaan toisaalta alan alkava kulminoituminen ja markkinoiden ra-
jallisuus ja toisaalta pyrkimys ratkaista rullatehtaiden jateongelma taloudeliisella

tavalla.”

% Ruuskanen 1992, 122; Simovaara 1996, 22. MVRHO; Standertsjold 1973, kuva s. 115.
"0 Ruuskanen 1992, 122-123; Standertsjold 1973, 182-184, 190-191.

"! Standertsjold 1973, 235-237.

2 Ruuskanen 1992, 122-123, 194.
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Vuonna 1918 tuli Kaukaan tehtaiden isannditsijaksi koneenrakennusalan insinéori
Henrik Cronstrém (1879-1958), joka oli toiminut Kaukaalla jo vuodesta 1904 |ahti-
en, ensin asentamassa koneita toiseen sellutehtaaseen, sitten mestarina rullateh-
taalla. Paitsi rullanvalmistuksen rationalisoijana, kunnostautui Cronstrém myds
teollisuusyhdyskunnan arkkitehtonisen ilmeen kehittajana. Cronstrémia oli aina
kiinnostanut rakennustoiminnasta. Tata osoittaa mm. se ettd han on oli opintojen-
sa yhteydessa suorittanut yliméaraisen kurssin rakennustekniikasta. Cronstrémin
luotto-arkkitehtina Kaukaalla toimi W. G. Palmgqyvist, jonka kanssa hén toteutti pit-
kajanteisesti ndkemystaan hyvasté teollisuusarkkitehtuurista. Paimqvist suunnitteli
Kaukaalle suuren joukon asuinrakennuksia, tuotantolaitoksia ja tuotantoa tukevia
rakennuksia. Han my6s uudisti vanhoja seké tuotanto- etta asuinrakennuksia ja
piirsi myds tehdasalueelle asemakaavasuunnitelmia. Kaikkea tata leimasi selkea-
piirteinen klassismi, joka hallitsi tyylina yhtién rakennustoimintaa aina 1940-luvun
lopulle asti. Tehdasalue muotoutuikin tyyliltdan varsin yhtendiseksi. Cronstrémin ja
Palmqvistin yhteistyéna syntynyt arkkitehtuuri on useissa yhteyksissa leimattu
vanhoilliseksi ja konservatiiviseksi, mutta toisaalta suunnittelun taustalla oli tekij6i-
den vahva, oman yhteiskunnallisen ideologian véarittdma nakemys hyvasta asumis-
ja tydymparistésta. & Palmqvist suunnitteli Kaukaalle vuosien 1918 ja 1948 valilla
asuinrakennusten ja erindisten muutostéiden lisdksi mm. vesiaseman eli pumppu-
huoneen vuonna 1919, vaneritehtaan 1925, veturitallin 1926 ja suodatinlaitoksen
1928.7

Toisen maailmansodan jalkeen Kaukas keskitti huonosti tuottavan rullatuotannon
Lauritsalan tehtaalle. Mekaanisen puunjalostuksen osalta keskityttiin vanerin val-
mistukseen ja sahaustoimintaan. Tehdasalueelle rakennettiin uusi sahalaitos vai-
heittain vuosien 1954 ja 1960 valilla.™ Sahan suunnittelusta vastasivat arkkitehdit
Antti Korhonen ja Erik Krakstrom. He suunnittelivat myés vaneritehtaan laajennuk-
sen vuonna 1957.” Massatuotannon osalta oli Kaukas 1930-luvulla keskittynyt
l&hinna tekosilkin valmistukseen kaytetyn ns. liukoseliun valmistukseen. Tamén

™ Palmqvistin Kaukaalle tekemii suunnitelmia seki Cronstromin osuutta niihin kisittelee Ilkka Kuivalainen
laajasti pro-gradu tutkielmassaan. Kuivalainen 1999. HYT. Cronstromin ja Palmqvistin osuutta rullatehtaan
rakentumiseen kisittelen tarkemmin seuraavassa luvussa. Kts. myds Putkonen 1977, 28.

7 Kuivalainen 1999, 32-33. HYT.

73 Ruuskanen 1992, 305; Standertsjold 1988, 166.



markkinointi vaikeutui kuitenkin huomattavasti 1950-luvun kuluessa ja yhtitssa
paadyttiinkin 1960-luvun alussa rakentamaan uusi tuotantolaitos, joka valmistaisi
helposti markkinoitavaa sulfaattisellua. Tehdas rakennettiin vanhojen tuotantolai-
tosten Idheisyyteen vanhalle propsikentélle. Tehdas aloitti toimintansa 1964 ja sen

oli suunnitellut, kuten sahankin, parivaljakko Korhonen ja Krakstrom.””

Rullatehtaan lopettaessa toimintansa vuonna 1972, oli Kaukaalla meneillaan jo
uuden tuotantolaitoksen, paperitehtaan suunnittelu. Uusi, ns. LWC-paperia tuotava

laitos valmistui sulfaattisellutehtaan viereen harjulle vuonna 1975.™

' Lievonen 1987, 60; Oy Kaukas Ab. Arkkitehti 6-7/1959, 86.
f’ Lares, 1997, 44-45; Standertsjéld 1988, 180-183; Lievonen 1987, 60.
 Standertsjold 1988, 193-197.
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Kuvio 1. Kaukaan tehtaiden tuotantorakennukset ja tuotantoa tukevat rakennukset

1890-1975.
Rullatehdas
1890 Sulfrttitehdas 1
Grabhm, Hedman & Rautatie (kapea) P
Wasastjema 1896 1896 Hoyrysaha
Sulfiittitehdas I1
Selim A. Lindqvist
1904
Viikivimatehdas
1918 Voimalaitos [
W. G. Palmgvist 1919
Suodatuslaitos Vaneritehdas
1926
1928 W. G. Palmqvist
W. G. Palmgqvist — ave
Rautatie (levei) Voimalaitos I
1948 1951
Kaukaan saha 1954-60
Sulfaattitehdas 1964 Korhonen ja Krikstron)
Korhonen ja Krikstrom
l 1965 ,
[1971 | [1971
l 1972 Kaasuvoimalaitos Paperitehdas
1 9 7 5 1975 1975

Lahteet: Riska 1996, 34; Putkonen 1977, 28; Jormakka 1984, 54. Piirustus- ja
karttakokoelma. KKA.

Kaukaan tehtaista'tutkielmani kasittelemalla ajalla suuri ja monialainen metséateol-
lisuusyritys. Sittemmin on Kaukas, muiden metsateollisuusyritysten tapaan, fuusi-
oitunut osaksi suurta teollisuuskonsernia. Vuonna 1986 fuusioituivat Kaukas ja
Kymi-Strémberg Oy, ja osaksi Uﬁfh;Kymmene konsernia yhtié tuli vuonna 1996.
Uusi fuusio koettiin jalleen helmikuussa 2000 ja UPM - Kymmenesta tuli osa kan-

sainvéalistd Champion —konsernia.




4 Kaukaan rullatehdas

4.1 Lauritsalan ensimmainen rullatehdas 1890-1899

41.1 Tehdas Lappeelle

Tassa luvussa kasitelldan vuonna 1890 tapahtunutta Kaukaan tehtaiden rullatuo-
tannon laajenemista uudelle paikkakunnalle, Lappeen Parkkarilaan. Taustoitan
tapahtumia vertaamalla niitd suomalaisessa teollisuuden ammattilehdistéssa
1890-luvulia ilmestyneisiin, teollisuuslaitosten perustamista ja rakentamista kasit-
televiin artikkeleihin. Yleisesti ottaen suomalainen ammattilehdistd kasitteli aihetta
vahan. Artikkeleita 16ytyi vain kaksi ja molemmat on julkaistu Suomen Teollisuus-
lehdessa. Ensimmainen, vuonna 1891 julkaistu artikkeli Eréitd periaatteita teolli-
suusyrityksia toimeenpantaessa’™ on noin sivun mittainen ja hyvin yleisluontoinen.
Toinen on vuonna 1897 viidessé osassa julkaistu ja edellistd huomattavasti laa-
jempi Tehdasliikkeista yleenséa -artikkelisarja.®° Kummassakaan artikkelissa ei
mainita kirjoittajaa ja molemmat paattyvat keskeneraisinad. Teksteista kuitenkin
selvida, ettei kyseessa ole kdanndsartikkelit vaan kirjoittajat ovat olleet suomalai-

sia.

Suomen Teollisuuslehti kertoi marraskuussa 1890, ettd Kankaisten (sic) lankarul-
latehdasyhtié on pyytanyt hallitukselta lupaa saada korottaa yhtién osakepdaomaa
800.000 markkaan. Lehti arveli, aivan oikein, toimenpiteen liittyvan yhtién suunni-

telmiin perustaa uusi lankarullien tuotantolaitos Lappeenrannan laheisyyteen.®!

Lankarullien menekki oli 1880-luvun lopulla ennen kokemattoman hyva ja toisaalta
Mantsalan tehtaan hankinta-alueella oli koivuvarat tyrehtyméaan pain. Yhtién johto-
kunta ehdotti 14. huhtikuuta 1890 pidetylle yhti6kokoukselle yhtidjarjestyksen
muuttamista ja toiminnan laajentamista niin, etta perustettaisiin uusi tehdas run-

’® Eriita periaatteita teollisuusyrityksia toimeenpantaessa. Suomen Teollisuuslehti 4/1891, 49-50.

% Tehdasliikkeestd yleenss. Suomen Teollisuuslehti 3/1897.28-29: 5/1897, 56-57; 6/1897. 65-66; 8/1897,
90-91; 10/1897, 116-117.

8! Kankaisten lankarullatehdasyhtié. Suomen Teollisuuslehti 21/1890, 333.
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saskoivuisemmalle seudulle. Yhtiékokous hyvaksyi ehdotuksen ja asetti johtokun-
nan kéytettdvaksi 20.000 markkaa sopivan maatilan hankkimista varten. Sellainen
I6ytyikin l&heltd Lappeenrantaa Lappeen pitdjasta, Saimaan etelédrannalta, josta

ostettiin osa Parkkarilan tilaa samannimisesta kylasta. Pian kuitenkin tarjoutui tilai-

suus ostaa loputkin tilasta ja lopulliseksi kokonaishinnaksi muodostui 42 000

markkaa,

Eraat |ahteet mainitsevat Kaukaan yrittaneen etsia tehtaalle paikkaa myds Lap-
peenrannan kaupungin puolelta. T. G. Murto kertoo Lappeen pitdjan historiassa
vuodelta 1929, etta rullatehdas aiottiin perustaa Lappeenrannan kaupunkiin, mutta
kaupungin kanssa ei paasty sopimukseen tarvittavasta maa-alasta.®® Sama tieto
toistuu Liisa Castrénin Lappeenrannan kaupungin historiassa seka Standertsjol-
dilla, joka mainitsee saaneensa tiedon Castrénilta. Standertsjold tosin toteaa, etta

asialle ei I6ydy vahvistusta kaupungin pc'jytélkirjoista.84

Parkkarilan tila sijaitsee Salpausselan harjun pohjoisrinteelld, Saimaan eteléran-
nalla aivan, Lappeenrannan kaupungin itdpuolella. Parkkarilan kyla mainitaan
Lappeen maakirjoissa jo ennen 1500- luvun puolivaliad. Kylan nimi kirjoitettiin ylei-
sesti 1900-luvun alkuun asti muodossa Barkkarila, mutta tassa tydssa kaytetaan
muotoa Parkkarila.®® Parkkarilan tila puolestaan mainitaan vuoden 1706 maakir-
jassa ja vuonna 1844 se siirtyi lappeenrantalaiselle kauppiaalle Carl Savanderille,
jonka perilliset myivat tilan vuorostaan eversti Lars Emil Haartmanille ®® Tama sa-
mainen, kartanonomistajana ja oluttehtailijana Lauritsalassa kunnostautunut
Haartman oli Ruuskasen mukaan huhtikuussa 1873, siis samana vuonna Kaukaan
ensimmaisen rullatehtaan perustamisen kanssa, anonut lupaa perustaa rullateh-

das omistamansa Lauritsalan kartanon maille Saimaan kanavan rannalle. Asia

82 Standertsjold 1973, 40. Nykyrahaksi muutettuna ostosumma on noin 980700 mk. Rahanarvokerrointauluk-
ko 1998, http://www.merita fi/s/sijoita/tutkimus/rahanarvo/tantukko.stm.

% Murto 1929, 248.

¥ Standertsjold 1973, 108.

¥ Lehikoinen 1982, 82-83.

% Standertsjold 1973, 108; Kolhi 1987, 49-51. K6thin mukaan Parkkarilan kartano siirtyi vuonna 1853 Sa-
vanderin vivyn, raatimies Akessonin nimiin. Ko6lhi 1987, 13. Standertsjold ei mainitse asiasta mitiin. Joka
tapauksessa Parkkarilan tila oli vuonna 1890 Haartmanin omistuksessa. Riska 1996, 27.
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kuitenkin raukesi, kun Haartman ei voinut antaa takeita siita, etta tehdas ei likaisi

vetta ja hairitsisi kanavan liikennetta.®”

Molemmissa edelld mainituissa Suomen Teollisuusiehden kirjoituksissa sanotaan
eraaksi tarkeimmaksi seikaksi uuden teollisuuslaitoksen sijoituspaikkaa suunnitel-
lessa raaka-aineen saannin turvaaminen ja varmistaminen. Varhaisempi kirjoitus
varoittaa yliarvioimasta kohtuullisin kustannuksin saatavan hyvélaatuisen raaka-
aineen maaraa ja kertoo, etta usein muutaman vuoden toiminut yritys kohtaa on-
gelmia, kun raaka-ainetta taytyy nousevin kustannuksin hankkia yha kauempaa.®®
Kaukaan Méntsalan tehtaan voidaan katsoa térmanneen tdhan ongelmaan. Aluksi
tehdas hankki raaka-aineensa, eli koivun, yhtién perustajan ja osakkaan Robert
Bjérkenheimin metsista Kellokosken tilalta, mutta puunhankinta ongelmat pakotti-
vat lopettamaan tehtaan toiminnan vuonna 1898.%° Lauritsalan Parkkarilan tehdas
sité vastoin sijoittui Viipurin 1&aanin runsaskoivuisten alueiden valittémaan 1ahei-
syyteen ja Saimaan tarjosi lisaksi hyvat vesikuljetusmahdollisuudet.*

Kirjoitus Tehdasliikkeesté yleensa katsoo raaka-aineen, polttoaineen seka valmii-
den tuotteiden eri kuljetusmahdollisuuksien olevan tarkeassa asemassa tehtaan
sijoituksen kannalta ja mainitsee, etta parhaimmassa tapauksessa tehdas on seka
vesitien etta rautatien valittémassa laheisyydessa.®! Parkkarilan tila oli Saimaan
rannalla ja toisaalta lahella Riihimaki — Pietari rataa. Raaka-aine kuljetettiin teh-
taalle vesistéja pitkin ja valmiit rullat kuljetettiin satamiin rautateitse. Aluksi rullat
vietiin Lappeenrannan asemalle hevospelilla, mutta samoihin aikoihin ensimmai-
sen sellutehtaan kanssa rakennettiin tehtaan ja Lappeenrannan vélille kapearai-
teinen rautatie.*? Poltto-aineena rullatehtaan héyrykoneessa kaytettiin rullatuotan-

nossa syntynytta puujatetta.

¥ Ruuskanen 1992, 74. Ruuskanen toteaa ettei Haartmanin rullatehdashankkeesta ole tietoja viranomaisten
arkistoissa ja muut asiasta olevat tiedot ovat epavarmoja.

¥ Eriiti periaatteita teollisuusyrityksii toimeenpantaessa. Suomen Teollisuuslehti 4/1891, 50.

¥ Ruuskanen 1992, 108, 122,

* Esim. Ruuskanen 1992, Kartta 2, 76.

! Tehdasliikkeesti yleensd. Suomen Teollisuuslehti 5/1897, 57.

%2 Riska 1996, 40. Riihimiki-Pictari —rata avattiin liikenteelle vaonna 1870 ja Lappeenrannan alueelle tirked
Lappeenrannan haararata vuonna 1885. Huhtanen 1985, 59-60.
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Hyvan rakennuspaikan tuli tayttda myos vaatimukset veden, ilman, valon ja ty6-
voiman saannin kannalta.® Veden laadulla ei rullatehtaan tuotannolle ollut suurta-
kaan merkitysta ja sita oli runsaasti saatavilla. liman laadulla oli Suomen Teolli-
suuslehden mukaan merkitysta Iahinna tydvaestdén hyvinvoinnille. lima saattoi olla
huonoa joko jonkun muun, lahella sijaitsevan tehtaan vuoksi tai maaperan epa-
edullisuuden, esimerkiksi soisen maaston vuoksi. Hyvalaatuisen ilman ja riittavan
valonsaannin takia tehdas neuvottiin sijoittamaan niin, etta se olisi vapaana joka
suuntaan.®* Valaistuksen jarjestelyt liittyvat Iahinna tehtaan rakenteellisiin seikkoi-
hin ja niihin palataan tuonnempana. Tehtaan paikkaa valitessa tuli myds huomioi-
da kykenevan tydvoiman saanti. Kaukaan tehtaiden osalta ammattitaitoinen ty6-
voima tuli Ruotsista, noin 200 tyéntekijasta 16 oli ruotsalaista®, ja muuta tyévoi-
maa oli alueella saatavilla. Lappee oli maatalousvaltainen pitdja eika sielld, varsin-

kaan Lauritsalan alueella, ollut juuri kilpailevaa suurteollisuutta.®

Tehtaan perustamiseen liittyvissa asiakirjoissa ainoa erikseen mainittu seikka,
tehtaan sijoitusta koskien, on raaka-aineen saanti. Yhtiokokouksessa 14. huhti-
kuuta 1890 ehdotetaan tehtaan rakentamista paikalle, jossa koivuvarat olisivat
nykyista tehdasta suuremmat. Kokouksen pdytakirjassa pidattaydyttiin vield mai-
nitsemasta tehtaan tulevaa paikkaa, koska peléattiin kilpailijoiden hakeutuvan sa-
malle alueelle. Isannditsija Gunnar Lindgvist summaa tehtaan kustannuksiksi yh-
teensa 702 000 markkaa, josta perustamiskustannuksia on 456 000 markkaa ja
kayttdpadomaa loput 246 000 markkaa.*” Lopullinen paétés liiketoiminnan laajen-
tamisesta tehtiin ylimaaraisessa yhtickokouksessa 24.11. 1890.% Kuitenkin jo
marraskuun kuudentena 1890 pidetyssa yhtidkokouksessa mainitaan Parkkarilan
tila lahella Lappeenrantaa ostetuksi ja samalla tarjottiin merkittavaksi 380 uutta

osaketta & 1000 markkaa *®

Paallimmainen syy Parkkarilan tilan valintaan uuden tehtaan sijoituspaikaksi oli

*3 Tehdasliikkeesté yleensi. Suomen Teollisuuslehti 6/1897, 65-66.

%4 Tehdasliikkeestd yleensi. Suomen Teollisuuslehti 6/1897, 66.

*> Ruuskanen 1992, 121.

* Riska 1996, 27-28; Huuhtanen 1985, 72-73.

" Bilaga 4, § 5. Helsingfors den 14 April 1890. RI Kirjeenvaihto, yhtion tilaa koskeva. KKA.

“ Bjorkenheim, Gosta: Data rorande uppkomsten och utvecklingen af Aktiebolaget Kaukas Fabrik och dess
fabriker. Helsingfors den 25 Oktober 1910. RI Yhtion varhaisinta historiaa. KKA.

% Bilaga 3. § 5. Helsingfors 6 November 1890. R1. Kirjeenvaihto, yhtion tilaa koskeva. KKA.
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raaka-aineen saannin turvaaminen. Karjalan ja Savon runsaskoivuiset kaskimaat
olivat hyvien vesireittien varrella ja ne takasivat koivun rajattoman saannin. Toi-
saalta, kuten edella kay ilmi, paikka oli muutenkin ihanteellinen tehdaslaitosta
varten, mm. kuljetusyhteydet olivat varsin hyvat. Standertsjéld esittdd myds teorian
jonka mukaan Kaukaan johto olisi saanut vihia Parkkarilan tilan myyntiaikeista
Kauppaneuvos Johan Fredrik Hackmanilta jonka vavy Emil von Haartman, tilan
omistaja, oli. Haartman oli joutunut suurten maaomistustensa myé6ta maksuvaike-

uksiin ja J. F. Hackman toivoi tdman myyvan Lauritsalan tiluksia.'®

Lauritsalalla oli pitkat perinteet alueen puutavarakaupan keskuksena. Lauritsalan
kartanon maille oli perinteisesti varastoitu kauppatavaraa odottamaan talvella ta-
pahtuvaa rahtausta Viipuriin. Lauritsalan kartanolla oli myés 1800-luvulla Hackma-
nin kauppahuoneen puutavaraedustus.’® Kaukaan ylimetsanhoitajana Savoniin-
nassa toiminut V. E. Lagerstedt kertoo, ettad 1800-luvun alussa oli Saimaan vesis-
téjen rannoilla asuvien talonpoikien tapana tuoda sahaamansa puutavara Laurit-

salaan myydakseen ne viipurilaisille kauppiaille.'®

4 1.2 Tehtaan rakentaminen 1890-1892

Lauritsalan rullatehtaan ensimmaista rakennusvaihetta koskevaa materiaalia on
sailynyt melko vahan. Pyrin seuraavassa selvittamaan tehtaan ja tuotantoon liitty-
vien rakennusten rakennusvaiheet, muutokset seka arkkitehtonisen muodon
vuonna 1899 tapahtuneeseen paloon saakka. Kuten edellisessa alaluvussa, kay-
tan tassakin vertailuaineistona Suomen Teollisuuslehdessa julkaistuja teollisuus-

laitoksen perustamista ja rakentamista kasittelevia kirjoituksia.

Kaukaan tehtaiden johtokunnan kokousten péytékirjoissa kasitellaan yllattavan

vahan tehtaan rakentamista, esimerkiksi suunnittelijaa tai konstruktd6ria ei asia-
kirjoissa mainita. Tammikuussa 1891 pidetyssa kokouksessa kasiteltiin kuitenkin
tehtaaseen tulevien koneiden hankintaa. Héyrykone paatettiin tilata Tampereelta

1% Standertsjold 1973, 109-110.

! Riska 1996, 13; Kolhi 1987, 18.

"2 V. E. Lagerstedt: Piirteiti Kaukaan tehtaiden kehityksest. Artikkelin kopio, julkaistu alun perin Savon-
maa —lehdessi 29.7. 1939. Historiikit. KKA.
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Tammerfors Linne & Jern Manufaktur Ab:lta hintaan 20000 markkaa. Hoyrypan-
nut, yhteensa viisi kappaletta paatettiin tilata helsinkilaiseltd Brobyggnads Ab:lta
kappalehintaan 7000 markkaa. Dynamo seka sahkélaitteet puolestaan tilattaisiin
insinddri G. Strémbergilta, hinta yhteensa lamppujen kanssa oli 17200 markkaa.

Rullien tuotantokoneet paatettiin tilata seuraavasti:
Englantilaiselta Walter McGee & Sons yhtibita:

- 48 kpl sorveja

- 12 kpl blokkauskoneita

- 12 kpl porakoneita (ilmeisesti ns. reikasorveja)

Ruotsista Torps Mekaniska Werkstadilta:

- 2 kpl Kiekkosahoja

- 12 kpl sahauspéytia

Lisaksi paatettiin tilata kotimaiselta, tarkemmin nimeamattémalta yhtiélta koime

katkaisusahaa.

Samaisessa kokouksessa tehtiin myds paatds rakentaa joukko toimihenkildiden ja
tydntekijéiden asuinrakennuksia Parkkarilan tilan paarakennuksen laheisyyteen.'®
Tilattavien koneiden vahainen maara johtui suunnitelmasta siirtda koneita Jokelan

tehtaalta Parkkarilaan - ajatuksesta luovuttiin myéhemmin.'®

Rakennusty6t Parkkarilassa alkoivat talvella 1890-1891. Teknikern-lehti tietéa
kertoa maaliskuussa 1891 rakennustdiden etenemisesta ja mainitsee etta kaikki
rakennustarpeet hankitaan, jos mahdollista, omasta maasta. Lehti luettelee jo
mainitut héyrypannut ja —koneen seké Karhulan konepajalta tilattavat hihnalevyt
seka akselit ja voimansiirron, jotka hankitaan helsinkildiselta John Stenbergin ko-
netehtaalta. Veljekset Astrém toimittaa lehden mukaan tarvittavat hihnat.'® Huhti-
kuun 12. paivétty lehtileike puolestaan kertoo "erdan yhtion” perustaman rullateh-
taan rakennustdiden etenevan suurella nopeudella Lappeenrannan i&heisyydes-

193 protokoll fordt vid Kaukas Fabriks Aktiebolags direktionsméte den 24 Januari 1891. Handlingar rorande
Kaukas Fabriks Aktiebolag 1873-1894. KKA.

1% Protokoll fordt vid Kaukas Fabriks Aktiebolags direktions sammantride fredagen den 6 Mars 1891. Han-
dlingar rérande Kaukas Fabriks Akticbolag 1873-1894. KKA.

1% Firman Kaukas trdrullefabrik... Tekniker 6/1891, 45.
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s4.'% Suomen Teollisuusiehti taas kertoo heinakuussa 1891, etta Kankaisten (sic)
osakeyhtién rullatehtaassa Lappeenrannan luona pannaan parhaillaan kuntoon
tarpeellisia koneita ja etté tehdas tulisi kdynnistymaan jo seuraavana syksyna. '’

Rakennustarpeiden hankintapaikat kayvat selville yhtién kirjanpidosta, 1ahinng
| kassakirjoista, joihin on merkitty pienemmét, kateisvaroin suoritetut maksut sekéa
reskontrasta ja memoriaalista, joista selviaa tilisiirrot ja velat. Tiilet rakennuksia
varten hankittiin suurelta osin Levaschowon tiiliruukilta (Levaschowo tegelbruk).
Se sijaitsi Karjalan kannaksella Venajalla, Pietariin kulkevan rautatien varrella. En-
simmaiset laskut lahetetyista tiilikuormista on helmikuuita 1891.'® Samoihin aikoi-
hin kassakirjasta 16ytyy merkintd maksetuista ennakoista sokkelinrakentajille, joten
rakennustyét ovat talléin jo paasseet vauhtiin talvesta huolimatta. Muurausty6t
alkoivat kassakirjan mukaan maaliskuussa. '® Valurautapilarit hankittiin Karhulan
konepajalta (Karhula Mekaniska Verkstad) ja valurautaa ostettiin myés Taalinteh-
taalta (Dalsbruk Ab.) Dragsfiardista. ''° Puutavaraa saatiin Mikkelin (St. Michels
Angsags Ab.) ja Hollolan (Hollola Angsags Ab.) héyrysahoilta'"
teita, iimeisesti mm. ikkunoita ja ovenkarmeja, Sérnaisten héylaamadsta ja puuse-
pantehtaasta (Sornas Anghyfleri & Snickeri) Helsingista.''? Helsingin sementtiva-
limo (Helsingfors Cementgjuteri) ja Julius Tallberg toimittivat sementtia ja Tallber-

ja puusepantuot-

gilta hankittiin myés muita rakennusmateriaaleja.''® Asfalttia, iimeisesti sementti-
lattioiden peittdmiseen, hankittiin Helsingin Asfaltti Osakeyhtidsta (Helsinfors Asfalt
Ab.) ja asfalttihuopaa hankittiin seka Helsingista etta Viipurista — tavaran toimittajia

ei kassakirjoissa mainita. Helsingin Asfaltti hoiti myés lattioiden asfaitointityot.'**

196 12. 4. 1891 paivitty lehtileike, lehtes ei mainita. Lehtileikkeet. KKA

197 K ankaisten osakevhtion... Suomen Teollisuuslehti 14/1891, 217.

108 ¥ aukas-Fabrik Willmanstrand & Jokela. Rescontra 1891. KKA.

' Kassa Bok 1 1891. KKA.

119 K aukas-Fabrik Willmanstrand. Memorial 1891-1892. KKA.

" Ahvenainen 1984 ei tunne timéin nimisii sahalaitoksia, mutta Mikkelin seudulla toimi lukuisia sahalai-
toksia joista joku on kiyttinyt oheista nimed. Myos Hollolassa on toiminut hdyrysahoja, mutta tilikirjan
merkintd saattaisi tarkoittaa suurta Hollon sahaa, joka sijaitsi Lempilissa.

12 Kaukas-Fabrik Willmanstrand & Jokela. Rescontra 1891. KKA. Sornis Snickeri t. Somés Angsnickeri oli
1800-luvun lopun ja 1900-luvun alun suurimpia rakennuspuusepintuotteiden valmistajia Suomessa. Saran-
tola-Weiss 1995, 45.

113 K aukas-Fabrik Willmanstrand. Memorial 1891-1892; Kaukas-Fabrik Willmanstrand & Jokela. Rescontra
1891. KKA.

114 K aukas-Fabrik Willmanstrand. Memorial 1891-1892; Kaukas-Fabrik Willmanstrand & Jokela. Rescontra
1891; Kassa Bok 1 1891; Kassa Bok 3 1891. KKA.



32

Vaativan piipunmuurauksen suoritti Disseldorfilainen toiminimi Alphons Custodis
elokuussa 1891 ja samassa kuussa on maksettu palkkaa piipunmuurauksesta J.
Schaaf nimiselle muurarille.'® Yhtalailla vaativat sahkétyét teki helsinkilainen insi-

néori Gottfried Stromberg.'"®

Tilikirjoista voi seurata rakennustdiden vaiheittaista etenemista: Sokkelin rakenta-
minen alkaa maaliskuussa, seinien muuraus toukokuussa, héyrypannu- ja kone-
huoneen rakentaminen heindkuussa, kattojen pystyttamisestd maksetaan ennak-
koa elokuussa, hdyrykone asennetaan ja ikkunoita ja ovia kiinnitetdan syyskuussa.
Lokakuussa asennetaan vesi ja ldmpoékanavat. Suurin osa sahkétéista, mm. dy-
namon asennus ja johdotus tehtiin marras-joulukuussa 1891, jolloin muut raken-

nustyét alkoivat olla kassakirjan tapahtumien mukaan valmiina.'"”

Tehtaan suunnittelusta vastasi Kaukaan tehtaiden isannéitsijgn Gunnar Lindqvistin
omistama Helsinkilainen Ingenieurbureau Lindqvist & Co.""® Lindqvist oli nimitetty
Kaukaan tehtaiden is@nnéitsijaksi vuonna 1888 ja samoihin aikoihin hén oli myds
perustanut oman insinddritoimiston Helsinkiin. Aiemmin han oli toiminut eri rauta-
tietydmailla ja tehtaan rakennusaikana han tyéskenteli myds Brobyggnads Ab:ssa
~eli yrityksessa jolta tilattiin hdyrypannut tehtaaseen.''® Lindqvistin apuna toimi
insiné6ri Karl August Lassenius , joka oli Lindqvist & Co.:n palveluksessa vuosina
1888-1892.'% Yhtién rahaliikenteesta ei I6ydy arkkitehdille maksettua palkkiota,
joten on todennakdista, ettd Lindqvistin insinddritoimisto on teettényt fasadipiirrok-

set alihankintatyona.

Rakennustéitéd Lauritsalassa johti tekniseksi johtajaksi vuonna 1891 palkattu insi-

néori Adolf Daniel Backberg joka oli aiemmin toiminut rautatietyémailla.'?' Kau-

'3 Kaukas-Fabrik Willmanstrand & Jokela. Rescontra 1891; Kassa Bok 3 1891. KKA. Samainen A. Custodis
muurasi myés Kaukaan ensimmiisen sellutehtaan piipun vuonna 1896. Kaukas forsta Cellulosafabrik. RI
Yhtién varhaisinta historiaa. KKA.

116 Kassa Bok 3 1891. KKA. Stromberg oli perustanut vuonna 1889 sihkoteknillisen tehtaan Oy Stromberg
Ab:n, mutta Kaukaalla maksujen saajaksi on merkitty insinoéri Gottfr. Stromberg.

"7 Kassa Bok I, 2 ja 3 1891. KKA

18 Asiakirjoissa ei mainita erikseen suunnittelijaa, mutta Lindqvistin toimisto on saanut yhti6lts useita mak-
susuorituksia piirustuksista. Kaukas-Fabrik Willmanstrand & Jokela. Rescontra 1891. KKA.

1 indqvist, Ludvig Gunnar. Matrikkeli polyteknillisen opiston opettajista ja oppilaista 1849-1897, 248-
249,

129 Kaukas-Fabrik Willmanstrand & Jokela. Rescontra 1891. KKA: Matrikkeli polyteknillisen opiston opet-
tajista ja oppilaista 1849-1897, 283.

121 Standentsjold 1973, 42,45.
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kaalla ty6skennelless&an insiné6ri Backberg kirjoitti joukon kirjeitd morsiamelleen
Alina Malmstrémille ja kasitteli niissd my6s hieman rakennustéiden etenemista.

Kirjeet ovat ajalta 22.2 1891 — 14.11. 1891 ja niista kuvastuu, paitsi téiden etene-
minen myds kiivas tahti, jolla tehdasta pystytettiin. Liséksi kirjeet vahvistavat tili-

kirjoista saadut tiedot rakennustéiden etenemisesta.'?

Ensimmaisessa, 22.2. 1891 paivatyssa kirjeessa Backberg kertoi tiilijunien alka-

neen saapua Levaschovosta,'? ja etta hanen taytyi menna niita vastaa Lappeen-
rannan asemalle. Kirjeen mukaan hanen tyépaivansa alkoi tavallisesti 6.30 -7.00
aamulla ja jatkui aina 23.00 asti ja joskus vielakin pitemp&an. Apunaan hanella oli
yksi rakennusmestari ja toista han odotti saapuvaksi maaliskuussa. Tamé toinen,
maaliskuussa saapunut rakennusmestari on luultavasti J. L. Pietildinen, joka mai-
nitaan ensimmaista kertaa tilikirjoissa juuri maaliskuussa. Ensimmaéisesta raken-

nusmestarista ei ole tietoja.'**

Huhtikuun 12. paivatty kirje kertoo, etta Insinédri Lindqvist oli ollut edellisella vii-
kolla tarkastamassa tyémaata. Lindqvist oli kifjeen mukaan kehunut téiden edis-
tymista ja varsinkin sokkelin nopeaan valmistumiseen han oli oliut tyytyvainen.
Backberg kirjoittaa, etta kylmista 6ista huolimatta lumi oli alkanut sulaa ja muu-
raustyét oli aloitettu, tosin ei viela kovin laajasti. Han oli myds saanut hyvan kontto-
ristin, joka oli vahentanyt hanen tydmaaraansa, ja etta yoét han nukkui nyt hyvin.
Seuraavassa kirjeessa 7.9 1891 Backbergin mukaan rakennustyét alkoivat lahes-
tya loppuaan "lida raskt undan” ja han epaili, ettd kuun loppupuolella voitaisiin
aloittaa koneiden pystytys. Kolme paivaa myéhemmin Backberg kertoo, etta Insi-
noori Lindgvist oli ollut kdymassa tyémaalla. Han kirjoittaa etta Lindqvist oli elo-
kuussa ollut paikoitellen hieman vihainen téiden kulun suhteen, mutta kun Back-
berg oli pari kertaa léytanyt virheita Lindqvistin tekemista piirustuksista, oli han
muuttunut taas ystavalliseksi. Muuten rakennustyét olivat kulkeneet kirjeen mu-

kaan vauhdikkaasti.

122 Otteita insin6ori Adolf Backbergin kirjeistd morsiamelleen. .., konekirjoituskopio. RI Yhtién varhaisinta
historiaa. KKA.

123 Toisin kuin tilikirjoissa Backberg kirjoittaa paikkakunnan nimen yksinkertaisella v:1la. Sama kiytint on
mm. my6hemmissi kartoissa.

'*! Kassa Bok 2 1891. KKA.



Viimeinen kirje Lauritsalasta, joka sisaltaa tietoja tehtaan rakentamisesta, on pai-
vatty 14.11. 1891. Siina kasitelldaan héyrypannujen asentamista, joka alkuunsa
sujui huonosti Iahinna oikuttelevien pumppujen vuoksi. Pannut saatiin lopulta
asennettua ja toimimaan. Backbergin ura Kaukaalla ei kirjeista kuvastuvasta uutte-
ruudesta huolimatta jatkunut pitk&an, vaan hanet sanottiin irti jo seuraavana vuon-

na heikon tuottavuuden vuoksi.'®

Rakentamisen aikana selvisi, etta Lindqvistin huhtikuussa 1890 esittdma kustan-~
nusarvio ei ollut riittdva ja johtokunnan kokouksessa huhtikuussa 1891 vahvistet-
tiinkin uusi yksityiskohtainen kustannusarvio, jonka loppusumma oli 900 000
markkaa.'?® Kustannusarvioiden erotus johtui useista seikoista. Alun perin oli mm.
suunniteltu Jokelan tehtaan koneiden siirtdmisté Parkkarilaan, mutta tasté oli luo-
vuttu. Lisdksi kustannusarvioon oli lisatty héyrylaivan hankinnasta aiheutuvat kus-
tannukset. Myds rakenteellisilla seikoilla oli osuutta asiaan: johtokunta oli paattanyt
maaliskuussa 1891 varustaa tehdasrakennukset betonilattialla, mika lisasi kustan-
nuksia.’® Uusi kustannusarvio sisalsi myds suunnitelman kayttaa, ilmeisesti pa-
loturvallisuussyistd, konehuoneen katossa rautaisia kattotuoleja ja kattopeltia. Pelti
paatettiin kuitenkin korvata puulla ja asfaltilla.'?®

Maaliskuussa 1892 oli tehdas viimein valmis vaikkakin joitain tdydennystdita tehtiin
yha. Kertomuksessaan vuoden 1891 toiminnasta Gunnar Lindqvist summaa to-
teutuneita rakennuskustannuksia ja vertaa niitd aiempaan kustannusarvioon.

Talla kertaa laskelmat pitivat kutakuinkin paikkansa ja lopulliset kustannukset oli-
vat hieman reilut 900 000. Lindqgvist kertoo tehtaan sahojen ja blokkauskoneiden
kdynnistyneen marraskuun puolivélissa ja sorvausosaston toiminnan alkaneen
saman kuukauden 26. paiva. Lisaksi han kertoo etté oli toivonut toiminnan kéyn-
nistyvan huomattavasti aikaisemmin, mutta erindiset koneenosat olivat hanen

125 Standentsjold 1973, 45.

'3 Protokoll fordt vid Kaukas Fabriks Aktiebolags direktionsmote den 4 April 1891. Handlingar rérande
Kaukas Fabriks Aktiebolag 1873 - 1894. KKA.

'27 Protokoll fordt vid Kaukas Fabriks Akticbolags direktions sammantride fredagen den 6 Mars 1891. Han-
dlingar rorande Kaukas Fabriks Aktiebolag 1873 - 1894. KKA

'8 Protokoll fordt vid Kaukas Fabriks Aktiebolags direktionsméte den 4 April 1891. Handlingar rérande
Kaukas Fabriks Aktiebolag 1873 - 1894. KKA
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mukaansa vaarin tehtyja ja vaativat parantelua seka jotkut toimitukset olivat olieet
myshassa. Nyt kuitenkin, Lindqvist lisaa, kaikki koneet toimivat tyydyttavasti.'®

Kokonaisuudessaan tehtaan rakentaminen pyéri siis paljolti insin66ri Gunnar Lind-
qvistin ymparilla, ja hanelld tuntuu olleen langat kasissaan. Suomen Teollisuuslehti
vuodelta 1897 kasittelee jonkin verran tehdasrakennuksen suunnittelua ja raken-
tamista. Lehti pohtii, ettd nykyaikaisen koneenrakennustaidon paaméarana on
edistya niin pitkalle, etta tehdasrakennuksen ja tuotantokoneiston kesken
"saadaan jonkin laatuinen valitén, elimellinen yhteys toimeen, niin ettd ne kumpikin
seka yhdessa etta erikseen edustavat samaa kokonaisuutta, siis kuuluvat yhteen.”
Kirjoituksen mukaan parhaiten tdma saadaan aikaan, jos koneinsinééri on niin pe-
rehtynyt rakennustekniikkaan, etta pystyy itsenaisesti arvioimaan koko tehdaslai-
tosta. Tama kuitenkin todetaan epatodennékoiseksi ja lehti mainitsee usein kay-
van niin, etta rakennuttaja luulee saavuttavansa edullisimman tuloksen antamalla
arkkitehdin suunnitella koko rakennuksen, johon koneinsin66ri jarjestaa koneet
niin hyvin kuin se vain kdy painsa. Paras tulos saadaan aikaiseksi, jos koneinsi-
nddri, arkkitehti ja konetehtailija tehdasta perustettaessa toimivat niin paljon kuin
suinkin yksissa tuumin, niin ettd he voisivat parhaiten pitda huolen siita, etta ko-

neisto tulee jarkiperaisesti suunniteltua.™

Kaukaan osalta arkkitehdista ei ole tietoa ja kuten jo aiemmin arvelin, hankittiin
fasadipiirrokset luultavasti Lindqyvistin insinééritoimiston toimesta. Rakennesuun-
nitelmat teki varmuudella Lindgyvistin insinééritoimisto. Asiaa ei mainita suoraan
esimerkiksi yhtidkokouksen tai johtokunnankokouksen poytéakirjoissa, mutta se on
ainoa taho, jolle Kaukaalta on suunnitelmista ja piirustuksista maksettu ja toisaalta
insiné6ri Backberg viittaa kirjeessaan Lindqvistin tekemiin piirustuksiin. Paitsi ra-
kennustéiden johtajana ja suunnitelmien tekijana kunnostautui Lindgvist myés ko-
netehtailijan roolissa — olihan han mm. hdyrypannut toimittaneen Sillanraken-
nusosakeyhtién perustaja ja myds isannéitsija rullatehtaan rakentamisen aikoi-
hin."™' Lindqvist siis toimi rakennusinsinéérin, koneinsinaoérin ja konetehtailijan

129 Berittelse for ar 1891. Helsingfors den 14 mars 1892. Oy Kaukas Ab. Toimintakertomus. 1874-76, 1878-
93, 1897-1920. KKA.

130 Tehdasliikkeesti yleensi. Teknikern 8/1897, 91.

B! Lindqvist, Ludvig Gunnar. Matrikkeli polyteknillisen opiston opettajista ja oppilaista 1849-1897, 248-
249; Sillanrakennusosakeyhtion isdnnéitsijiksi han tuli vuonna 1889. Standertsjold 1973, 40. Yhtién nimi



roolissa tehdasta rakennettaessa. Lindqvistin ura Kaukaan palveluksessa paattyi
suhteellisen myrskyisasti vuonna 1893, kun ristiriitoja hanen ja yhtién osakkaiden
kesken syntyi Lindqgvistin osallistuttua tehdashankkeeseen, jonka peléattiin kilpaile-
van tuotteillaan Kaukaan tehtaiden kanssa. Lindqvistin jalkeen isannéitsijan toi-

meen nimitettiin Gosta Bjérkenheim.'*?

4.1.3 Rullatehdasrakennukset

Varhaisimmasta Lauritsalaan valmistuneesta tehtaasta ja sen ulkomuodosta ei ole
sailynyt juuri tietoja. Varhaisimmat I&hteet ovat jo mainittu kustannusarvio huhti-
kuulta 1891, ennen joulukuuta 1891 tehty tehdasalueen asemapiirros (kuva 1)’3{3
seka yksi valokuva, joka on ajoitettu vuosien 1891-1893 vilille (kuva 2)'>*. Kuva
on ainoa, joka esittéa tehdasta ennen vuonna 1899 tapahtunutta tulipaloa ja néin,

piirustusten puuttuessa, myos ainoa lahde koskien tehtaan ulkomuotoa.

Vuodelta 1892 on saéilynyt 30. elokuuta paivatty, Gunnar Lindqvistin laatima ase-
mapiirros, joka on edelld mainittua suuremmassa mittakaavassa ja huomattavasti
yksityiskohtaisempi (kuva 3)."® Tahan on myés tehty mydhempia, vapaalla ka-
della piirrettyja lisayksia, jotka ajoittuvat ilmeisesti elokuuhun 1895 — piirroksessa
on 10. 9. 1895 paivatty viittaus isdnnditsija Bjérkenheimin kirjeeseen vakuutusyhtié
Fennialle. Piirrokseen lisattyja muutoksia voi verrata 13. 4. 1896 paivattyyn va-
kuutusyhtion tekemaan tehdasrakennusten arvioon'®, joka toisaalta selventaa
tehdyt muutokset seka toisaalta antaa tietoja alkuperéisesta rakennuksesta. Kus-

tannusarvio ja tama arviointi antavat jonkin verran tietoja tehtaan rakenteista ja

muuttui vuonna 1892 Kone- ja Sillanrakennus Osakeyhtitksi, tilléin siihen liitettiin helsinkildinen Osbergin
konepaja. Putkonen 1998a, 14.

'* Standertsjold 1973, 47-48.

'33 Plan af Kaukas Fabrik vid Willmanstrand Barkkarila hemman No. I och III. Hs yle H 371-
0.Vakuutusyhtié Fennian luovutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA. Yhtion johtokunta
oli kokouksessaan 4. Huhtikuuta péddttinyt ottaa palovakuutuksen nudelie tehtaalleen vakuutusyhtié Fenni-
asta. Protokoll fordt vid Kaukas Fabriks Aktiebolags direktionsméte den 4 April 1891. Handlingar rérande
Kaukas Fabriks Aktiegolag 1873-1894. KKA.

13 Kuva no. 404. Valokuvakokoelma. KKA

133 Plan af Kaukas tradrullefabrik vid Willmanstrand. (Barkkarila hemman). Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtio
Fennian luovutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.

138 Vardering af Kaukas tridrullefabrik och tillhérande byggnader invid Willmanstrand. Hs yle H 371-
0.Vakuutusyhtié Fennian luovutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.
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yhdistettynd vuoden 1892 asemapiirrokseen ne kertovat tuotanto-osastoista ja

niiden sijoittumisesta tehtaassa.

Vanhin asemapiirros (kuva 1) on varustettu vakuutusyhtié Fennian 1.12. 1891 pai-
vatylla leimalla ja ndin se vastaa tilannetta juuri tehtaan valmistumisen ja kaynnis-
tymisen aikoihin. Piirroksessa nakyy tehdasrakennus (Fabriken), jonka eri osat on
merkitty kirjaimin H, | ja G. Naista H tarkoittaa paarakennusta, | aihemakasiinia ja
G yhdistettya kone- ja pannuhuonetta, jossa sijaitsivat ainakin héyrykone ja ~pan-
nut. Muut asemapiirrokseen merkityt rakennukset ovat tehtaasta kaakkoon sijait-
seva F:lla merkitty pesutupa (Tvattstuga), kauempana kaakossa sijaitseva Manni-
kén huvila (Méannikkd Villa) seka tehtaasta etelaan Parkkarilan tila rakennuksineen
(Egendomen). Lisaksi eteldan tilalta, Lappeenrannasta Joutsenoon kulkevan tien
pohjoispuoleila on merkitty viisi tydévaenasuntoa, A-E, ulkorakennuksineen a-e.
Rakennuksista Mannikén huvila seka luonnollisesti Parkkarilan tilan rakennukset
oli rakennettu ennen tehtaan saapumista paikalle.' Rakennusten lisaksi karttaan
on merkitty tehtaan viereen suuri laiturirakennelma, joka oli tarkoitettu lotjien pur-
kamiseen. Mittakaavaksi piirrokseen on merkitty 800 fot = 1 dec tum. Piirroksen
mitta-asteikosta selviaa, ettd merkinta dec tum. tarkoittaa englantilaista tuumaa, eli
2.54 cm, silla se vastaa 800 jalkaa. Nain voidaan olettaa myds jalkojen olevan

englantilaisia jalkoja eli pituudeltaan 30,48 cm.

Paarakennus on rullatehtaiden tapaan pitka ja kapea ja sen keskiosaan on piirretty
muuta tehdasta leveampi osuus. Pienesta mittakaavasta johtuen ei tehtaan kokoa
voi kovin tarkkaan maarittaa, muuta se on noin 350 jalkaa eli 107 metria pitka, ka-
peammalta osaltaan reilut kymmenen ja leveammalta osalta noin 20 metrié levea.
Paarakennukseen liittyy sen pohjoispuolelta yhté lailla pitka ja kapea rakennus,
ainemakasiini (J). Sen mitat ovat noin 36 x 10 metria ja se liittyy paarakennukseen
hieman sen keskiosasta lanteen. Liittyméa on piirretty tasaisesti kapenevaksi. Teh-
taan eteldpuolella on taas epasymmetrinen rakennus, kone- ja pannuhuone (G),
joka liittyy paarakennukseen kahdesta kohtaa: kapealla liittymalla paarakennuksen

137 Mannikks oli rakennettu Kauppaneuvos Savanderin aikana vuonna 1865. Parkkarilan tilan pasrakennuk-
sen, joka Kuivalaisen mukaan edusti lihinni 1800-luvun uusklassillisuutta, rakennusajasta ei ole tictoa. Kui-
valainen 1999, 26 HYT.



levedmpaan keskiosaan ja toisella sen idanpuoleiseen osaan. Kone- ja pannu-
huone on leveimmilldan noin 27 metria ja pisimmillaan noin 45 metria.

Gunnar Lindgvistin huhtikuussa 1891 laatima kustannusarvio listaa yhteensa 11
rakennuskohdetta Parkkarilassa. Naihin sisaltyy asemapiirrokseen merkityt paara-
kennus, kone- ja pannuhuone, ainemakasiini, pesutupa, tyévaenasunnot ulkora-
kennuksineen seké propsienpurkulaituri. Lisaksi kustannusarviossa on laskettu
savupiipun, lastauslaiturin, Lappeenrannassa sijaitsevan makasiinin sek& kontto-
rin muutostéiden kustannukset. Viimeisella kohdalla tarkoitetaan Parkkarilan tilan
paéarakennusta, joka toimi vuosina 1891-1919 tehtaan konttorina.™® Lisaksi kus-
tannusarviossa luetellaan kuhunkin rakennukseen tulevat koneet ja laitteet.'™

Paarakennuksen osalta suurimman kustannuseran muodostaa seinien muuraus —
muuria on laskelman mukaan yhteensa 1496 kuutiometria. Liséksi mainitaan sei-
nien sisdpuolinen rappaus seka sementtilattia, yhteensa 1020 m?, ja 300 m? as-
faltointi. Valurautapilareita on yhteenséa 11 kappaletta, naista kolme on hieman
muita kahdeksaa kallimpia. Tarkemmin maarittelematonta rautapalkkia lasketaan
tarvittavan 8400 kiloa. Véalipohjat on méaaritelty tehtavaksi eri vahvuisista laudoista
ja puupalkeista. Vesikaton katemateriaaliksi mainitaan asfalttihuopa ja osa sisa-
katosta suunnitellaan laudoitetuksi. Laskelma sisaitda myés mm. perustustéita,
sekalaisia materiaaleja, puusisustusta ja rappusia, ikkunat ja ovet, maalaustéita
jne. Arviossa ei mainita eri osastoja tai kerroksia. Ainoat erikseen mainitut raken-

nuksen osat ovat puusepéanverstas ja esimiehen huone.

Kone- ja pannuhuoneeseen tuli kustannusarvion mukaan tiiliseinat ja asfaltoitu
sementtilattia. Katto esitettiin tehtdvaksi pellista ja rautaisista kattotuoleista. Taméa
paatettiin kuitenkin kustannussyista tehda asfalttihuovasta ja puisin kattorakentein.
Erikseen mainitaan dynamohuone, konehuone ja tyépaja. Edellisista poiketen ai-
nemakasiini ehdotettiin puurakenteiseksi, tamakin asfalttihuopakatolia.

"% Kuivalainen 1999, 25. HYT.

3% Protokoll fordt vid Kaukas Fabriks Aktiebolags direktionsmote den 4 April 1891 Handlingar rérande
Kaukas Fabriks Aktiebolag 1873-1894. KKA. Kustannusarvio "Kaukas Fabrik i Willmanstrand. Definiteft
Konstnadsférslag.” on sidottu kokouspdytikirjan viliin.
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Lauritsalan ensimmainen rullatehdas oli siis rakenteeltaan ajalle tyypillinen tehdas-
rakennus. Kaikesta paatellen puiset vélipohjarakenteet oli tuettu muurin ja valu-
rautapilarien kannattamin rautapalkein. Koska tehtaan sisatiloista ei ole sailynyt
piirustuksia, valokuvia tai kuvauksia, ei tayttd varmuutta rakenteista voida saada.
Luuitavaa kuitenkin on, etta kapeiden tehdassalien keskella kulki pylvasrivi, joka
seinamuurin ohella tuki ristikkomaista rautapalkkirakennetta, jonka varaan puinen
véalipohja oli laskettu. Alemman kerroksen lattia oli suurelta osin asfaltilla paallys-
tettyd sementtia. Vesikatto oli puurakenteinen ja paéllystetty asfalttihuovalla. Teh-
taassa kaytetyn valurautarakenteen kaltaiset ratkaisut olivat yleistyneet Suomen
teollisuusarkkitehtuurissa jo 1850-luvulta lahtien ja niitd kaytettiin yleisesti aina

rautabetonin yleistymiseen asti 1900-luvun alussa.'®

Jo aiemmin mainittu valokuva, ainoa tehtaasta sailynyt, on monessa suhteessa
tarkea (kuva 2). Ensinnakin ainoana lahteena se valottaa tehtaan arkkitehtuurin
muotokielta ja toisaalta se antaa mahdollisuuden verrata taté Kaukaan rullateh-
taan rakentamisen ensimmaista vaihetta myéhempiin — varsinkin vuoden 1899

palon jalkeisiin — rakennusvaiheisiin.

Valokuva on ajoitettu vuosien 1891-1893 vélille. Alkuperaisen vedoksen pohjus-
tuspahvin alareunaan on kasin kirjoitettu valaiseva teksti : ”... vara tagen mellan
1891-93. Ingenidr Gunnar Lindqvist var da disponent.”'*' Tekstin kirjoittajasta ei
ole tietoa, mutta kaikesta paatellen han oli suurin piirtein oikeassa. Kuvassa naky-
vé ainemakasiinirakennus vastaa muodoltaan varhaisimman, vuonna 1891 paivé-
tyn asemapiirroksen'* ainemakasiinin muotoa. Ajallisesti seuraavassa, elokuussa
1892 paivatyssa asemapiirroksessa'® makasiini on jo toisen muotoinen. Nain ku-
va voidaan ajoittaa hieman tarkemmin, vuosien 1891-1892 valille.

Kuva on otettu tehtaalta katsottuna lounaasta ja siind nakyy jo mainitun ainemaka-
siinin liséksi tehtaan paarakennuksen lansipaaty ja osa pohjoista seinda. Tehtaan
takaa nousee korkea savupiippu. Lisaksi kuvassa nakyy Parkkarilan niemelle ra-

140 pytkonen 1998b, 46, 54.

M1 Kuva no. 404. Valokuvakokoelma. KKA.

12 Plan af Kaukas Fabrik vid Willmanstrand Barkkarila hemman No. I och III. Hs yle H 371-
0.Vakuutusyhtio Fennian luovutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.
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kennettu suuri laiturirakennelma seka suuren koivupropsipinot. Tuntemattomalla
kuvaajalla on mitd ilmeisemmin ollut jonkinlaisia taiteellisia pyrkimyksia kuvaa
otettaessa, silla kuvan etualalle on koivujen katveeseen sijoitettu rantaan kiinni-

tetty soutuvene.

Parhaiten kuvassa nékyy ainemakasiini. Se on varhaisimman asemapiirroksen
mukainen pitka ja kapea rakennus, joka tydntyy paarakennuksesta pohjoiseen,
kohti Saimaata. Makasiini on paarakennuksen korkuinen, kivipylvéille perustettu
puurakennus, jossa on matala asfalttihnuovalla verhottu satulakatto. Rakennuksen
pitkalla sivulla on ikkunat jérjestetty seitsemaan pystyriviin, joista Saimaalta pain
katsottuna kahdessa ensimmaisessé, neljdnnessa ja kuudennessa on paallekkain
kolme ikkunaa ja muissa kolmessa kaksi. P&&dysséa on vastaavasti kaksi ikkuna-
rivid, joissa molemmissa on nelja ikkunaa. Kaikki ikkuna-aukot ovat saman kokoi-
sia ja nelibmaisia ja ne on kehystetty valkoisiksi maalatuin listoin. Rakennuksen
seinapinnat on maalattu tummiksi, luultavasti punamulialla. Rakennuksen katolle,
samaan linjaan ikkunarivien kanssa on sijoitettu seitseman matalalla satulakat-

teella peitettya kattoikkunaa.

Itse paarakennus on makasiiniin ndhden suorassa kulmassa ita — lansi suunnas-
sa. Punatiilestd muuratun rakennuksen lansipaaty on jaettu kolmeen osaan verti-
kaalisin tiilipilasterein. Rakennuksen nurkkia korostavien pilastereiden ohella on
paatyyn sijoitettu kaksi, keskimmaista osastoa reunustavaa pilasteria. Pilasterit on
porrastettu puolessavélissé seinén korkeutta — sen voisi kuvitella vastaavan sei-
namuurin paksuutta. Paadyn aukotus on sijoitettu pilastereiden valiin niin, etta yh-
teensé kolme neljan aukon pystyrivia on asetettu pilastereiden rajaamiin osastoi-
hin. Pilasteri- ja aukotusjarjestelma on samanlainen myds kuvassa nakyvalla pit-
kalla seinalla, tosin silla poikkeuksella, etta pilastereiden vélissé on alhaalla kaksi
korkeaa ikkunaa paadyn yhden ikkunan sijasta. Pitkan sivun viidennesta pilasteri-
valista ulkonee pieni, kapea ja suhteellisen matala harjakatolla varustettu siipira-

kennus, jonka nakyvalla seinalld on yksi pieni ikkuna.

143 plan af Kaukas tridrullefabrik vid Willmanstrand. (Barkkarila hemman). Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtié
Fennian luovutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.
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Paarakennuksen vahvaa vertikaalisuutta korostaa paadyn neljaa pilasteria jatkavat
pikkutornit, turellit, joiden paatteet on kreneloitu. Pa&dyn osalta myds kattolista on
koristeltu tiilisella porrasornamentilla. Rakennuksen katto on matala satulakatto
jossa on, ainemakasiinin tapaan, rivi matalakupuisia kattoikkunoita. Lis&ksi katolla
on suurikokoinen, hatullinen tuuletusrumpu. Paarakennuksen keskiosassa nousee
katonharjan ylapuolelle yhtélailla matalalla satulakatolla varustettu korotus, suurin
piirtein kohdassa, jossa ainemakasiini liittyy paarakennukseen. Korotuksen katon-

harja on suorassa kulmassa paarakennuksen katonharjaa nahden.

Rakennuksen aukotus vaikuttaa melko erikoiselta: alimmaisena on, pitkalla sivulla
kaksi ja padadyssa yksi, suhteellisen korkea ja kapea suorakulmion muotoinen ik-
kuna. Taman paallé on pieni, pitemmalla sivulla makaava suorakulmainen aukko
ja yléspain mentaessa viela kaksi paallekkaista nelidmaista, melko pienté ikkunaa.
Aukotuksella on tietenkin oma funktionsa liittyen tehtaan tuotantoon, mutta raken-
nuksen sisatiloja koskevan lahdeaineiston puuttumisen vuoksi on tyydyttava ar-
vailemaan. Alimmaisena olevat suuret ikkunat osoittavat tyétilojen olevan tassa
alakerroksessa. Kuten mydhemmin tulen toteamaan, sijaitsi lansipaadyssa sor-
vausosasto. Tyé vaati hyvan valaistuksen ja siten suuret ikkunat olivat paikallaan.
Jos, kuten on oletettavaa, paatyseinan jakavien pilastereiden porrastus vastaa
seinamuurin paksuuden muutosta, sijaitsevat pienet lappeellaan olevan suorakai-
teen muotoiset aukot aivan toisen kerroksen lattian rajassa. Voidaankin ajatella,
etta tehtaan toisessa kerroksessa sijaitsi rulla-aineiden kuivaamiseen tarkoitetut
kuivausvintit eli rithet. Nain ollen mainitut melko pienet aukot olisivat tuuletusiuuk-
kuja, jotka yhdessa rakennuksen katolla nakyvien tuuletusrumpujen kanssa var-
mistivat kuivausvintin riittdvan ilmanvaihdon. ltse kuivausvintti oli luultavasti kol-
messa puurakenteisessa kerroksessa, jolloin alimpaan antoi valoa tuuletusluuk-
kujen paalla oleva alempi nelién muotoinen ikkuna, toiseen ylempi vastaava ikku-
na ja ylimpaan kuvassa nakyvat kattoikkunat. Tata oletusta tukee se, etté vastaa-
vaa kaytantd6a on ollut muissa rullatehtaissa ja myés Kaukaan rullatehtaan myé6-

hemmissa rakennusvaiheissa.

Ylempana todettiin rullatehtaan edustavan rakenteidensa puolesta ajalle tyypillista
teollisuusrakentamista. Saman voi sanoa myds arkkitehtonisen ilmaisun osalta.

Rakennus muistuttaa pikkutorneineen etaisesti englantilaista tiilta kayttédvaa uus-
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gotiikkaa, joka Pekka Martion mukaan omaksuttiin Suomen teollisuusrakentami-
seen jo 1840- ja 1850-luvulla ja jossa ei tapahtunut mainittavia muutoksia seuraa-
vina vucpsikymmeninél."‘4 Suomen 1800-luvun lopun arkkitehtuuriin vaikutti kuiten-
kin voimakkaasti Saksalainen arkkitehtuuri, joka puolestaan oli saanut vaikutteita
englantilaisesta teollisuusarkkitehtuurista.'® Englantilaisperaiset piirteet onkin
saattanut kulkeutua Kaukaalle esim. saksalaisten mallikirjojen kautta. Rullateh-
taassa on silmiinpistdvad, mainituista koriste-elementeista huolimatta, rakennuk-
sen melko karu funktionaalisuus, joka heijastuu esimerkiksi juuri aukotuksessa.
Huomattavaa on my6s puurakenteisen ainemakasiinin suhde tehtaan paaraken-
nukseen. Se on sovitettu paarakennuksen arkkitehtuuriin yksinkertaisin keinoin.
Mittasuhteet seka aukotus ovat samankaltaisia paarakennuksen kanssa. Ylimmaét
ikkunaparit, joita valkoiset vuorilaudat korostavat, on sijoitettu rakennuksen yla-
osaan, jolloin rakennuksen vertikaalisuus korostuu. Syy ikkunoiden jarjestykseen
on varmasti, kuten paarakennuksessakin, pohjimmiltaan funktionaalinen, mutta

esteettisilla seikoillakin on varmasti osuutta asiaan.

Suomen Teollisuuslehti kehottaa kirjoituksessaan Tehdasliikkeista yleensé jarjes-
tamaan tehdas niin, ettd prosessi kulkee mahdollisimman joutuisasti ja edullisesti.
Tasta riippuu mm. se, tuleeko tehdas rakentaa yksi vai monikerroksiseksi. Jos
tuotantokoneisto toimii edullisimmin paallekkain asetettuna, on aiheellista rakentaa
useampikerroksinen tehdas. Liséksi on lehden mukaan pafjon koneita, jotka par-
haiten toimivat vierekkain asetettuna — nain oli asia varhaisessa rullatuotannossa.
Edullisinta oli asettaa tuotantolaitteet riveihin ja jarjestaa tuotanto kulkemaan jou-
hevasti tehtaan lapi. Tuotantokoneiston sijoittaminen kahteen kerrokseen olisi
vaatinut myos rakenteilta enemman. Suuret maarat nopeasti pyorivia koneita vaatii
tukevat perustukset, ja tdma lisda kustannuksia. Artikkelissa korostetaan sita, etta
tehdasta rakennettaessa on ensisijassa pidettava silmalla tarkoituksenmukaista ja
kaytannollistéd muotoa ja vasta sitten, kun tdma on kaikin puolin kunnossa, sopii
mahdollisuuksien mukaan panostaa arkkitehtuuriin, tai kuten lehti asian ilmaisee

"noudattaa kauneusaistin vaatimuksia”. 1%

144 Martio 1994, 5, 9. JYT.
145 yiljo 1985, 14.
146 Tehdasliikkeesti yleensi. Teknikern 10/1897, 116-117.



Vaikka Kaukaan rullatehdas oli aikansa mittakaavassa suurikokoinen tehdasra-
kennus, arkkitehtuuriin, sen esteettisessd mielessa, ei juuri Kiinnitetty tehdasta
rakennettaessa huomiota. Tata todistaa esimerkiksi se, ettei asiasta keskusteltu
yhtién johdon tasolla, ja myds rakenteissa pyrittiin sdastamaan. Toisaalta on to-
dettava, ettd kauneusaistin vaatimuksiakaan ei oltu taysin unohdettu. Esimerkiksi
ainemakasiinin, sinansa vahamerkityksellisen ja puurakenteisen varastorakennuk-
sen harkittu ja tasapainoinen muoto puhuu tdman puolesta. Ainemakasiini kertoo
myd&s vakuuttavasti teollisuusrakennusten muutoksen tehokkuudesta — jo elokuus-

sa 1892 se oli muuttanut muotoaan.

4.1.4 Muutoksia ja lisayksid ennen vuotta 1899

Edellisessa alaluvussa mainitussa, Gunnar Lindgvistin elokuussa 1892 paivaa-
méssa asemapiirroksessa (kuva 3) on jo nahtavissa joitain tehdasrakennuksiin
tehtyja muutoksia.'# Piirroksessa on kaytetty samoja merkint6ja kuin varhaisem-
massakin asemapiirroksessa, eli paarakennus on merkitty H:lla, ainemakasiini 1:11a
ja kone- ja pannuhuone G:lla. Lisaksi piirrokseen on merkitty joukko tuotantoa tu-
kevia lisdrakennuksia, joita ei varhaisemmassa piirroksessa esiinny. Mittakaava on

1:1000.

Paarakennuksen (H) osalta ei asemapiirros kerro juuri mitaan uutta. Siihen on to-
sin merkitty kolme rakennuksen pohjoispuolella olevaa pienta, kooltaan noin 4 x 3
metria olevaa siipirakennusta. Yksi niista on levedmman keskikohdan lansipuolella
ja kaksi itapuolella. Lansipuolella oleva siipirakennus nékyy ennen elokuuta 1892
otetussa valokuvassa (kuva 2). Lisaksi paarakennuksen itdpaadysta on erotettu
noin 5 x 11 metrin kokoinen rakennuksenosa, joka on merkitty Hy. Paarakennuk-
sen kokonaispituus on nyt hieman yli 110 metrid. Voidaankin olettaa, ettéa Hi on
lisatty rakennukseen joulukuun 1891 jalkeen. Kone- ja pannuhuone (G) on muo-
doltaan samanlainen kuin varhaisemmassa piirroksessa, mutta nyt se on jaettu
katkoviivalla toisistaan erotettuihin osastoihin, jotka on merkitty numeroin 1 —6.

147 Plan af Kaukas tradrullefabrik vid Willmanstrand. (Barkkarila hemman). Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtio
Fennian luovutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.
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Merkittavin muutos koskee ainemakasiinia (1). Sita on lagjennettu huomattavasti ja
se vastaa muotoa, joka ainemakasiinilla oli tasta eteenpéin aina vuonna 1973 ta-
pahtuneeseen purkuun asti.'® Makasiini on saanut levean suorakulmaisen muo-
don varhaisemman pitkan ja kapean sijaan. Mittakaavan mukaan sen pituus on
pohjois — lansisuunnassa noin 27 metria ja leveydeltdan se on suurin piirtein sa-
man mittainen. Piirroksessa makasiini on jaettu kolmeen noin 9 x 27 metrin kokoi-
seen osaan jotka on merkitty | — l.. Keskimmaisesta osastosta rakennus liittyy ka-

penevaksi piirretylld kulkuvaylalld paarakennukseen.

Mainittujen rakennusten ohella on piirrokseen merkitty mm. 16 kappaletta vaihte-
levan kokoisia propsikatoksia (Props-skjul), erinéisia vajoja, porttivahdin koppi
(port-vakt), paja (smedja) ja hiililiiteri (kol lider). Nama olivat paasaantoéisesti puu-

rakenteisia, vain yksi vaja on merkitty tiilista rakennetuksi.

Vuonna 1894 Kaukaan tehtaiden omistaja ja yhtidmuoto vaihtui. Rahoitusvaikeuk-
siin joutunut yhtié joutui myymaan omaisuutensa eversti Hugo Standertsjéldille.
Omaisuus siirtyi kokonaisuudessaan hanelle ja yritysta hoidettiin nimella Kaukas
Fabriks vuoden 1903 loppuun, jolloin muodostettiin uusi osakeyhtié.'* Tutkimuk-
sen kannailta tilanne hankaloituu, koska Standertsjéldin yksityisomistuksen ajalta
ei ole olemassa yhtidkokouksen eika johtokunnan kokousten péytékirjoja tai muuta

osakeyhtion hallintoon liittyvaa arkistomateriaalia.

Hugo Standertsjéldin tullessa Kaukaan omistajaksi oli tilanne Lauritsalassa melko
huono. Kysynta oli heikko ja rullatehtaalla tuotantoa olivat hairinneet monet tuo-

tantolaitteiston viat. Merkittdva ongelma oli myés se, etta tehtaan aihiosahaussali
oli alkujaan rakennettu liian pieneksi. Se ei pystynyt valmistamaan riittavasti aihi-
oita tehtaan silloisille 43 sorville. Ajoittain tehtaalla olikin kdynnissa vain 26 sorvia.
Tilauskanta oli kuitenkin kiistatta paranemassa ja nain myés tehtaan uudistustytt

olivat aiheellisia.'®

'“8 Vanhojen tehdasrakennusten inventointi, viliraportti, 10.4. 1979, 8. Rullatehdas. KKA.
149 Standertsjold, 1973, 100; Bjorkenheim, Gosta: Data rorande uppkomsten och utvecklingen af Aktiebola-
get Kaukas Fabrik och dess fabriker. Helsingfors den 25 Oktober 1910.RI Yhtion varhaisinta historiaa. KKA.
139 Standertsjold 1973, 110-112.



Lehtileike kesakuulta 1896 kertoo, ettd Kaukaan rullatehdasta tullaan laheisesséa
tulevaisuudessa laajentamaan. Lehden mukaan tehdasta on tarkoitus jatkaa noin
kymmenen metria. *! Luultavasti samaan laajennukseen viittaa 8.10. 1895 pai-
vétty uutinen, jonka mukaan Kaukaan rullatehtaalle on vuoden kuluessa tullut niin
paljon tilauksia, ettei kaikkia pystyta suorittamaan ja tasta syysta tehdasta laajen-

netaan.'%?

Kaikesta paatellen vuonna 1895 tehdyt tehtaan laajennukset olivat melko mittavia.
Tasta kertovat vuoden 1892 asemapiirrokseen (kuva 3) syksylla 1895 tehdyt
muutokset'®, seka insind6ri Frans Alfred Blomgvistin (1869-1942) 13.4. 1896 alle-
kirjoittama arvio Kaukaan rullatehtaan rakennuksista.'> Palovakuutusyhtié Fenni-
alle tehty arviointi ei sindnsa ole erityisen yksityiskohtainen, mutta yhdesséa edella
mainitun asemapiirroksen kanssa se antaa jonkinlaisen kuvan tehdyistd muutok-
sista. Arviomiehena toiminut Blomqvist oli ollut vuosina 1890-1891 tbéissa Gunnar
Lindqvistin insinddritoimistossa, joten han saattoi olla tekemisissa rakennuksen
kanssa jo silloin. Syksylia 1896 han toimi ainakin jonkin aikaa Helsingin rakennus-
konttorissa. Joka tapauksessa hanesté tuli vuonna 1906 Kaukaan tehtaiden isan-

néitsija, missa toimessa han jatkoi vuoteen 1918 asti.'®

Asemapiirrokseen on lisatty, useiden ulkorakennusten lisaksi, kaksi merkittavaa
tehdasrakennuksen osaa. Ensinnakin tehtaan paarakennusta on jatkettu itédpéa-
dystaan reilut viisitoista metria. Nain tehtaan kokonaispituudeksi tulee, piirroksen
mittakaavan mukaan, noin 125 metria. Toinen huomattava lisdys on paarakennuk-
sen etelapuolelle, sen lantiseen osaan yhdistyva lisérakennus. Rakennus on pi-
temmalta sivultaan noin 20 metria ja lyhyemmalta noin 15 metria. Siihen liittyy noin
4 x 8 metrin kokoinen lisé&rakennus sen itasivulla. Rakennus on jaettu kolmeen
osastoon. Lisaykset on tehty vapaalla kadella, joten mittatarkkuus ei ole hyva. Li-
saykset on tarkoitettu palovakuutusyhtién kaytt6dn ja ovat selvésti vain viitteellisia.
Kuitenkin ne vastaavat hyvin tehdasrakennuksista tehtya palovakuutusarviota.

151 | ehtileike, paivitty 18.6. 1895. Lehted ei mainita. Lehtileikkeet. KKA.
1321 ehtileike, paivatty 8.10. 1895, Lehted ei mainita. Lehtileikkeet. KKA.

153 Plan af Kaukas tradrullefabrik vid Willmanstrand. (Barkkarila hemman). Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtié
Fennian luovutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.

134 Virdering af Kaukas tradrullefabrik och tillhrande byggnader invid Willmanstrand. Hs yle H 371-
0.Vakuutusyhtié Fennian luovutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.
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Arviointi vahvistaa osaltaan edellisessa alaluvussa esitetyn arvelun tehdasraken-
nuksen kuivausvinteista. Siind mainitaan tehdasrakennuksen olevan osin yksi- ja
osin kaksikerroksinen, mutta kuivausvintit ovat kolmessa kerroksessa. Tehdasra-
kennuksella tarkoitetaan paarakennusta ja siihen liittyvia tiilirakenteisia osia eli

pannu- ja konehuonetta seka uutta lisdrakennusta. Makasiini kasitellaan arviossa

erikseen. Tehdasrakennus kerrotaan olevan rakennettu vuosina 1891-1895.

Paarakennus on arvion mukaan kooltaan 127 x 11 metria, seinakorkeuden ollessa
4-10 metria. Rakennuksen pituus vahvistaa osaltaan asemapiirroksen itdpaan pi-
tuuden lisdyksen. Arvioinnissa selvida, etta valurautapilareiden maaré on noussut
kahdella kappaleella ja kaytettyjen rautapalkkien maara yli 5000 kilolla vuoden
1891 kustannusarvioon verrattuna, joten suhteellisen mittavia muutoksia on ra-
kennukseen tehty. Vuoden 1891 kustannusarviota ei voida kaikilta osiltaan pitaa
taysin luotettavana, koska kyseessa on arvio. Mutta kun muistamme, etta raken-
nuskustannukset todettiin suurin piirtein toteutuneen arvioidulla tavalla, voidaan

kustannusarviota pitaa paaosiltaan paikkansa pitavana. '

Samassa rakennuksessa kone- ja pannuhuoneen kanssa arviointi kertoo olevan
myds varjdgamo, mekaaninen verstas ja paja. Nama eri osastot vastaavat luuita-
vasti vuoden 1892 asemapiirrokseen merkittyja kone- ja pannuhuoneen eri osia.
Mielenkiintoista on huomata, ettd arviointiin sisaltyy merkintd jonka mukaan osa
kone- ja pannuhuoneen vesikatosta olisi tehty aaltopellista ja rautaisista katto-
tuoleista. Yhtion johtokuntahan oli paattanyt hutikuussa 1891, etta kustannus-
syista katto tehtaisiin normaalisti puurakentein ja asfalttihuopakattein.'™’ Epasel-
vaksi jaa, toteutettiinko rautaiset rakenteet jo tehdasta rakentaessa vai onko ne
jossain vaiheessa muutettu arvioinnin kuvaamaa tilaa vastaavaksi. Kone- ja pan-
nuhuoneen yhteydessa mainitaan myds 39 metria korkea savupiippu.

'35 Standertsjold 1973, 103,393; Blomqvist, Arvi Edvard. Matrikkeli polyteknillisen opiston opettajista ja
oppilaista 1849-1897, 308.
1 Beriittelse for 4r 1891. Helsingfors den 14 mars 1892. Ov Kaukas Ab. Toimintakertomus. 1874-76, 1878-

93, 1897-1920. KKA.
37 Protokoll fordt vid Kaukas Fabriks Aktiebolags direktionsmote den 4 April 1891. Handlingar rérande

Kaukas Fabriks Aktiebolag 1873 - 1894. KKA.
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Lisarakennuksessa arvioinnissa mainitaan olevan konttori, lajittelusali ja vaaka-
huone. Kuten paarakennuksessa, myo6s tassa on sisdpuolelta rapatut tiiliseinat ja
asfaltoitu betonilattia, jota on yhteensa 200 m?. Katemateriaalia ei arvioinnissa
mainita. Tama lisdrakennus on siis se, joka on lisatty vuoden 1892 asemapiirrok-

seen ennen lokakuuta 1895 paarakennuksen eteldpuolelle, sen lansiosaan.

Ainemakasiinin kerrotaan olevan puurakenteinen ja kooltaan 28 x 28.4 metria,
korkeuden ollessa 7.4 metrid. Rakennuksen mainitaan olevan perustettu puu- ja
kivipilareille. Makasiini on rakennettu neljaan kerrokseen ja siina on asfalttihuopa-
katto. Kerrosten vélipohjat ovat kevyité ja rimarakenteisia.

Arviointi luettelee vield joukon rullatehtaaseen kuuluvia rakennuksia. Naihin kuuluu
mm. 21 kappaletta erikokoisia propsivajoja tai —katoksia. Rakenteeltaan ne ovat
yksinkertaisia: parekatot puutolppien varassa ilman seinid. Asemapiirroksessa
vuodelta 1892 propsivajat on piirretty levittdytymaan pitkin Parkkarilan niemea.
Pituudeltaan ne olivat hyvinkin vaihtelevia lyhin oli 21 metria, kun taas pisin oli112
metria. Propsivajojen leveys oli kuitenkin l&hes aina sama 12.2 metria. Néiden li-
saksi arvioinnissa mainitaan yksi puurakenteinen makasiinirakennus, hirsinen kui-
vaustalo seka tiilestad muurattu pannuhuone. Nama kaksi viimeksi mainittua 16yty-
vat myés merkittyna vuoden 1892 asemapiirrokseen. Ne on piirretty kartalle va-
paalla kadella ja viitteellisesti ja ovat siis vuosien 1892 - 1895 vélillg tehtyja. Ra-
kennukset ovat tehtaan eteldpuolelia, maantielle johtavan tien varrella. Rakennuk-
set liittyvat toisiinsa, eli pannuhuoneesta on saatu lampda kuivaushuoneen tar-

peisiin.

Viimeisin [&hde, jossa kasitelldan tehdasta ennen vuoden 1899 paloa on tulipa-
losta kirjoitettu artikkeli Branden & Kaukas bobinfabrik den 25 juli d. 4. Artikkeli
kertoo palon liséksi myos palaneesta tehtaasta. Siind kerrotaan tehtaan olleen
kaksikerroksinen. Alemmassa kerroksessa olivat tydsalit, kun taas suurin osa kor-
keata ylempaéa kerrosta oli varattu kuivaamolle. Kaikki vélilattiat olivat artikkelin
mukaan puisia ja kaikissa paatyovissa suuret oviaukot ja puuovet. Téhan paara-
kennukseen liittyi kaksi yksikerroksista rakennusta. Niissa oli tilava lgjittelusali,
konehuone ja hdyrypannuhuone, jossa oli rautaisilla kattotuoleilla varustettu tulen-
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kestéva katto. Paarakennuksen toisella puolella artikkeli kertoo olleen ainevaras-
ton, joka oli puinen ja katettu asfalttihuovalla. Lisaksi alueella oli joukko parekattoi-
sia propsikatoksia. Kuvaus itsessaan ei sisélla juurikaan uutta informaatiota teh-
taasta, mutta artikkeliin liittyy asemapiirros, josta selvida tehtaan pohjakaava juuri
ennen paloa (kuva 4).159 Piirros ei sanottavasti eroa vuonna 1895 taydennetysta
vuoden 1892 asemapiirroksesta, mutta se vahvistaa vuoden 1896 arvioinnin esille
tuomien laajennusten sijainnin ja muodon. Paarakennus, joka piirroksessa on
merkitty 1:114, on pidentynyt itdpaastéan. Pidennys eroaa selvasti vanhemmasta

osasta hieman levedmpéana.

Lajittelusalin, konttorin ja vaakahuoneen sisaltanyt lisdrakennus nékyy paaraken-
nuksen eteldpuolella, pannu- ja konehuoneesta lanteen. Toisin kuin vuonna 1895
tehdyssa piirroksessa on tassa rakennus piirretty suorakaiteen muotoiseksi ja suu-
rin piirtein paarakennuksen levyiseksi. Selkea eroavaisuus edellisiin asemapiirrok-
siin littyy paarakennukseen. Sen itdpéahan on tullut kaksi rakennusrungosta

eroavaa suhteellisen pientd rakennuksen osaa. Ne ovat samassa kohtaa raken-

nuksen vastakkaisilla puolilla.

Valmistumisensa jalkeen Kaukaan rullatehdasta laajennettiin useaan otteeseen.
Laajennukset tehtiin tuotannon vaatimusten mukaan: blokkaus- ja sahausosastoa
suurennettiin ja rakennettiin erillinen, lajittelusalin, konttorin ja vakaahuoneen si-
séltanyt lisarakennus. Tehtaan alueelle rakennettiin joukoittain my6s muita tuo-
tantoon liittyvia tai sita tukevia rakennuksia, mm. kuivaushuone pannuhuoneineen.
Muutokset kertovat kasvavasta tuotannosta ja siita, etté tehtaan alkuperainen
suunnittelu ei ollut ottanut kaikkea huomioon. Tasta kielivat mm. blokkausosaston
rakentaminen liian pieneksi sek& ainemakasiinin nopeasti tapahtunut laajentumi-

nen.

1% 7 R. 1899, 170.
1391 R. 1899, 171.
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4.2 Uusitehdas 1899 - 1920

4 2.1 Tehdas palaa!

Lankarullat menivat hyvin kaupaksi ja voitot kasvoivat 1890-luvun loppua kohti.
Rullatehdasta oli laajennettu useaan otteeseen jotta se vastaisi tuotannon tarpeita.
Kaikki oli siis hyvin kunnes 24. heinakuuta 1899 syttyi tehtaalla tuhoisa tulipalo.'®

Laajimmin tehtaan tulipaloa kasittelee Branluren — Palotorvi —lehden artikkeli. **'

Lehden mukaan tulipalo sattui maanantain 24. heinadkuuta vastaisena yoné. Palo
oli saanut alkunsa pannuhuoneesta, jossa polttoaineena kaytetyt puulastut olivat
syttyneet ja tuli oli levinnyt lastuputkea pitkin paérakennukseen. Paarakennukses-
sa oli ensin syttynyt puiset valipohjat ja sitten tuli oli levinnyt kuivaamoihin tuhoisin
seurauksin. Aluksi oli Kaukaan oma palokunta yrittanyt rajoittaa palon tehtaan
keskiosaan, mutta tdman epaonnistuttua, palokunta oli pyrkinyt suojaamaan teh-
taan pohjoispuolen propsikatoksia. Tuli oli kuitenkin levinnyt myés puurakentei-
seen ainemakasiiniin ja sité kautta propsikatoksiin. Palon sammutukseen osallistui
vapaapalokuntia ymparistosta seka suomalaisia ja venalaisia sotilaita. Sammu-
tusty6t jatkuivat aamu kahdeksaan ja jélkisammutusta kesti aina tiistai iltaan asti.

Artikkeli kertoo tehtaan palaneen melko perusteellisesti. Paarakennuksesta sailyi
alle 20 prosenttia ja sen koneet paloivat romuksi. Sité vastoin tehtaan yksikerrok-
siset osat karsivat palosta vahemmaén, esimerkiksi pannuhuone ei vahingoittunut.
Palosta aiheutuneet vahingot nousivat lehden mukaan 575.000 markkaan. Elo-
kuussa julkaistu artikkeli tiesi viela kertoa, etta tehdasta rakennettiin parhaillaan

uudelleen ja se lahtee kayntiin seuraavana kevaana.'®

160 Standertsjold 1973 mainitsee virheellisesti rullatehtaan palaneen jo vuonna 1898 ja tima virhe on sittem-
min siirtynyt useisiin Kaukaan rullatehdasta kiisitteleviin kirjoituksiin, esim. Simovaara 1996, MVRHO;
Salokorpi 1997 ja Kuivalainen 1999, HYT. Kaukaan keskusarkistossa olevista Johan Standertsjoldin kirjaa
varten tekemistd muistiinpanoista selvidi, ettii hiin oli kylla tietoinen oikeasta vuodesta ja ndin kirjan virhe on
saattanut olla yksinkertainen lyonti- tai painovirhe.

'l J R. 1899, 170-171.



Myds muut lehdet huomioivat laajasti tulipalon. Esimerkiksi Lappeenrannan Lehti
kertoi tapaturmasta kaksi paivaa palon jalkeen. Lehden mukaan tuli levisi niin suu-
rella vauhdilla, ettd muutaman tunnin jalkeen oli koko suuri tehdasrakennus pala-
nut poroksi. Tehtaasta ei jaényt muuta jéljelle kuin tilliset seinat, jokunen maéra
konehuoneen koneita ja héyrypannut. Lehti kertoi 400 tyémiehen jadaneen nyt
tyéttomaksi mutta lisaa, etta omistaja, eversti Standertsjéld, on jo paattanyt raken-
nuttaa neljan kuukauden aikana paikalle uuden tehtaan.'®

Ita&-Suomen Sanomat tadhdentaa syyskuun 19. péiva julkaistussa artikkelissa, etta
palon syttyminen johtui suuresta huolimattomuudesta. Tuli oli lehden mukaan syt-
tynyt kattilahuoneessa. Tuli oli levinnyt tulipesasta laheisyydessa oleviin rullalas-
tuihin, joita pannuhuoneeseen laskettiin tehtaasta puista torvea pitkin. Lastujen
sytyttya tuli levisi hyvin nopeasti lastuja tdynna olevaa putkea pitkin tehtaaseen.
Lehti kertoo, etta lastutorvessa oli pannuhuoneen puolelia rautainen luukku, mutta
sita ei oltu pidetty kiinni vaikka vakuutusyhtién osalta oli tehtaan isannditsijalle ni-
menomaan painotettu sen tarpeellisuudesta. Artikkelin mukaan tata luukkua ei oltu

viimeisten kahden tai kolmen vuoden aikana pidetty koskaan kiinni.'%*

Tulipalon tultua tietoon alkoi yrityksen johdon osalta kiivas toiminta. Tapahtumia
kuvaa eloisasti tuolloin toimitusjohtajana toiminut Gésta Bjérkenheim. Tieto pa-
losta saapui yrityksen Helsingin paakonttoriin aamulla 25. paivé ja ensimmainen
toimenpiteena oli 1ahettaa sahkeella tarjouspyynté konetoimittaja McGee & Sonille
Skotlantiin. Nain haluttiin varmistaa, etta saataisiin kohtuullinen tarjous niin hinnan
kuin toimitusajankin puolesta ennen kuin tieto palosta kulkisi Skotlantiin asti. Tar-
jous tuli séhkeitse jo samana iltana ja tilaus lahetettiin seuraavana péivéna Laurit-
salasta, jonne eversti Hugo Standertsjéld, insindééri Carl Gustaf Standertsjéld ja
toimitusjohtaja Gésta Bjérkenheim valittémasti matkustivat ja jossa paatos tehtaan

uudelleenrakentamisesta tehtiin. '®

2 J.R. 1899, 170.

163 Syuri tulipalo. Kaukaan tehdas palanut. Lappeenrannan Lehti 26/7 1899.

154 K aukaan rullatehtaan palo. Iti-Suomen Sanomat 12/9 1899.

163 Bjorkenheim, Gosta: Data rérande uppkomsten och utvecklingen af Aktiebolaget Kaukas Fabrik och dess
fabriker. Helsingfors den 25 Oktober 1910. RI Yhtion varhaisinta historiaa. KKA.



Tehtaan koko tuotanto oli myyty vuodeksi eteenpain, ja yritys oli vaikeassa tilan-
teessa. litin rullatehdas ei pystynyt tuottamaan kuin pienen osan tarvittavasta rul-
lamaérasta. Yrityksen johto paatti tayttaa vain tarkeimpien asiakkaiden tilaukset ja
ilmoittaa muille, etté uusi tehdas rakennettaisiin ja kaynnistettaisiin mahdollisim-
man lyhyessé ajassa. Toiminta olikin harvinaisen nopeaa. Bjérkenheim kertoo,
etta kun uuden héyrykoneen seka voimansiirtolaitteiston toimittamisesta oli sovittu
Kone- ja sillanrakennusosakeyhtitn kanssa, saattoi yrityksen johto ilmoittaa asiak-

kaille, etta tehdas olisi toiminnassa helmikuussa 1900, %

4.2.2 Tehtaan uudelleenrakennus

Tallakin kertaa tehtaan rakentamista ja tdiden etenemista voi seurata parhaiten
yrityksen tilikirjojen kautta. Kuten edelld mainitsin, Kaukaan tehtaat olivat vuodet
1894 — 1903 Hugo Standertsjoldin yksityista omaisuutta ja nain ollen poytakirja-
materiaalia ei ole olemassa. Yritys kirjasi uudelleenrakentamisesta aiheutuneet
kulut aikajarjestyksessa omaan tilikirjaansa, josta tapahtumia voi seurata.'®” Vali-
tettavasti kirjaan ei paasaantdisesti ole merkitty maksun saajia, esimerkiksi tava-
ran toimittajia. Nama tiedot voi kuitenkin joissain tapauksissa l6ytaa muista tilikir-

joista, l&hinna kassakirjasta ja reskontrasta.

Ensimmaiset tapahtumat koskevat 1ahinna palaneen tehtaan purkamis- ja raiva-
ustéita heindkuun 1899 lopulla. Osa tuhoutuneista koneista myytiin romuna Kone-
ja Sillanrakennusosakeyhtislle.'® Ensimmainen suuri tiililasti maksettiin 31. elo-
kuuta. Suuri mééra tiilia hankittiin yhdeltd aikansa suurimmalta tiilitehtailijalta,
Paul Chemelewskilta'®, jolla oli halussaan tehtaita mm. Ryttylassa, Jokelassa ja
Leppéakoskella. Tiilia ostettiin my6s Petter Parviainen & Co:lté ja E. Lutherilta.
Naista jalkimmainen omisti suuren Rauhaniemen tiilitehtaan.'™ Rakennuksissa

kaytettiin myds vanhoja, palolta sailyneita tiilia ja seindrakenteita — tilikirjoissa on

166 Bjorkenheim, Gosta: Data rorande uppkomsten och utvecklingen af Aktiebolaget Kaukas Fabrik och dess
fabriker. Helsingfors den 25 Oktober 1910. RI Yhtion varhaisinta historiaa. KKA.

167 K aukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KKA.

168 Skrot Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KKA.

'%® Ruukinpatruuna Paul Chemelewski oli oflut Kaukaan osakkaana ja myds johtokunnassa vuoteen 1893
asti. Standertsjold 1973, 41, 52.

17° Byggnaders Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KK A; Kaukas Fabrik Reskontra 1899. KKA;
Leiponen 1981,203-204, 278, 280.



useita merkintdja seka tiilien ettd seinien puhdistuksesta maksetuista palkkiois-
ta."”" Suurista muuraustéistd on maksettu palkkioita mm. T. Massiselle marras-

kuussa 1899. Matkakuluja on maksettu yhteensa 40 muurarille.'”

Varhaiset rautabetonity6t suoritti saksalainen, Mitheimista kotoisin ollut toiminimi
Thomas & Steinhoff. Betonitdihin tarvitusta puutavarasta on suoritettu erinaisia
maksuja lokakuussa ja samassa kuussa tehtaalle on toimitettu kierre- ja sidos-
rautaa. Rautamateriaaleja toimitti mm. berliinildinen A. Druckenmuller.'™ Suuri
maksuera, yhteensa 15733, 72 markkaa, suoritettiin betoniholvien (betonhvalf)
valmistamisesta Thomas & Steinhoffille joulukuun viimeinen paiva 1899."'"

Puutavaraa hankittiin rakennustyémaalle 1ahinna omalta, vuonna 1898 rullateh-
taan laheisyyteen valmistuneelta héyrysahalta.'™ Valurautapylvaat toimitti Ab.
Hogforsin ruukki Karkkilasta ja muuta rautatavaraa toimitti Bjérkbodan ruukki
Dragsfjardista. Sementtia hankittiin tallékin kertaa Julius Tallbergilta ja Helsingin
sementtivalimolta (Helsingfors Cementgjuteri) ja kuten edellisellakin kerralla, Tall-
berg toimitti myds muuta rakennusmateriaalia. Kalkki hankittiin 1&hinna Lappeen-
rannasta, Willmanstrand kalkugn —nimiselta yritykselta. Talla kertaa rakentamises-
sa kaytettiin suuret maarat kokoliittia' °, sen toimitti kokonaisuudessaan helsinki-
ldinen Finska Agentur & Speditions Companiet. Vesikattojen asfalttihuopaty6t teki
Helsingin Asfaltti Osakeyhtié (Helsingfors Asfalt Ab.)."”

Koneistot ja sahkdlaitteet hankittiin padsaantdisesti jo tehtaan rakentamisen aika-
na tutuksi tulleilta toimittajilta. Valaistuksen tehtaaseen uusi Gottfried Strémberg ja
lamménjohtimet vaimisti ja asensi helsinkildinen Gasverkets Mekanisk Verk-

stad."”® Héyrykoneen ja voimansiirron toimitti helsinkildinen Kone- ja Sillanraken-

' Byggnaders Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KKA.

'72 Byggnaders Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KKA.

'3 Byggnaders Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KKA. Kaukas Fabrik Reskontra 1899. KKA.
174 K aukas Fabrik Reskontra 1899. KKA. Nykyrahaksi muutettuna summa on noin 320000 markkaa. Ra-
hanarvokerrointanlukko 1998, http://www.merita.fi/s/sijoita/tutkimus/rahanarvo/tanlukko.stm.

173 Bjérkenheim, Gosta: Data rorande uppkomsten och utvecklingen af Aktiebolaget Kaukas Fabrik och dess
fabriker. Helsingfors den 25 Oktober 1910. RI Yhtién varhaisinta historiaa. KKA.

176 K okoliitti on kipsisti ja kookoskuidusta valmistettu noin tuuman paksuinen, aaltopintainen puuhun kiin-
nitettéiviksi tarkoitettu rakennuslevy. Yleensa kokoliittilevyt rapattiin ja niitd kiytettiin 1ahinni tulenkesti-
vyyden vuoksi. Kaila 1998, 228.

' Byggnaders Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KKA,; Kaukas Fabrik Reskontra 1899. KKA.
18 K aukas Fabrik Reskontra 1900. KKA.



nusosakeyhtié. Hoyrypannut olivat s&atyneet palossa. Kone- ja Sillanraken-
nusosakeyhtion insindéri Hugo F. Catani kirjoitti Kaukaan uudesta hoyrykoneesta
artikkelin Teknikern —lehteen. Lyhyessa artikkelissa han kertoo, etta tilaus tehtiin
elokuussa 1899 ja uusi, erityisen taloudellinen 450 hevosvoiman héyrykone kéyn-

nistettiin helmikuun alussa 1900. '™

Rakennustéita Kaukaalla johti rakennusmestari Kandell, josta ei ole 16ytynyt tieto-
ja. Hanta ei mainita suomalaisissa rakennusmestari tai insind6ri matrikkeleissa.

Muita rakennusmestareita olivat E. Saarinen ja A. Holmgren.'®

Uuden tehtaan rakentaminen alkoi siis heti, kun palon jalkia oli saatu raivattua.
Jonkinlaisia muuraustéita aloitettiin jo elokuussa ja ensimmaisend kunnostettiin
lajittelusali, jonka kattotyét ja ikkunoiden seké ovien asennus tehtiin syyskuun
puoleenvéliin mennessa. Lokakuussa suoritettiin paarakennuksen seinien puh-
distusta, tehtiin muuraustéita ja aloitettiin rautabetonityét. Kattotuolien valmistuk-
sesta samoin kuin suurista muuraustoista ja lammdénjohtimien ja uunien valmista-
misesta maksettiin marraskuun alussa. Saman kuukauden lopulla maksettiin vesi-
katon kattaminen. Joulukuussa maksettiin betonitbistd seka valimon ja mekaani-
sen verstaan kattamisesta ja ikkunalasien asentamisesta. Helmikuussa maksettiin

mm. lasku lattioiden asfalttitdista seka valaistuksen asentamisesta.'®

Tehdas oli suurin piirtein valmis helmikuussa 1900. Gésta Bjérkenheimin mukaan
tavarantoimittajat olivat talla kertaa tadsmallisia ja oma héyrysaha nopeuitti t6ita
huomattavasti. Tehtaan blokkausosasto kaynnistyi 8. helmikuuta ja rullien sorvaus
alkoi 22. helmikuuta 1900.'%2 Rakennustyét tehtaalla jatkuivat kuitenkin viela jonkin
aikaa ja esimerkiksi uusi ainemakasiini valmistui vasta kesalla.'® Tehdas tehtiin
siis suurella nopeudella ja siina kaytettiin kaikesta paéatellen mahdollisimman pal-
jon vanhan tehtaan palolta saastyneita osia. Ainakin mm. lgjittelusalin sisaltanyt
lisdrakennus ja kone- ja pannuhuone olivat sailyneet tulipalosta ja ilmeisesti myés

paarakennuksen muureissa oli jéljella kayttokelpoisia osia. Sita vastoin paaraken-

179 Catani 1900, 216.

189 Arbetslednings Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KKA.

'8! Byggnaders Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KK A; Kaukas Fabrik Reskontra 1899. KKA.
182 Bjsrkenheim, Gosta: Data rorande uppkomsten och utvecklingen af Aktiebolaget Kaukas Fabrik och dess
fabriker. Helsingfors den 25 Oktober 1910. RI Yhtién varhaisinta historiaa. KKA.
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nuksen valipohjat tehtiin nyt kustannuksia saastamatta tulenkestaviksi uutta rauta-

betonitekniikkaan kayttaen.

4.2.3 Uusi tehdas — rakennukset ja rakenteet

Tama alkuvuodesta 1900 valmistunut tehtaan rakennusvaihe on monella tapaa
mielenkiintoinen, mutta paallimmaiseksi nousee kaksi asiaa, joiden johdosta Kau-
kaan rullatehdas on saanut paikkansa Suomen teollisuusrakentamisen historiassa:
ensinnakin varhaiset rautabetonikonstruktiot ja toisaalta Selim A. Lindqvist, jonka

tuotantoon rullatehdas yleisesti luetaan.

Alkuperaisia piirustuksia ei tastakadan rakennusvaiheesta ole sailynyt, mutta muu-
ten tilanne on varhaisempiin rakennusvaiheisiin verrattuna hieman parempi. Nyt
valokuvia on jonkin verran ja toisaalta rakennuksesta tehtiin vakuutusyhtion toi-
mesta melko yksityiskohtainen arviointi syyskuussa 1900, jolloin tilanne oli var-
masti melko lailla sama kuin rakennuksen valmistuessa.'® Arviointiin liittyy myos
tehdasrakennuksen pohjapiirros (kuva 5)'® seka suurimittakaavainen asemapiir-
ros (kuva 6)'®. Pohjapiirroksessa on kaksikerroksinen tehdasrakennus jaettu ni-
mettyinin osastoihin ja siind on myds viitteellinen rakennuksen poikkileikkaus. Nyt
asemapiirroksessa nakyy rullatehtaan lisaksi myds vuonna 1896 valmistunut sel-
luloosatehdas ja 1898 valmistunut hdyrysaha. Liséksi piirroksessa on joukko asuin
ja hallintorakennuksia. Tehdasalue oli laajentunut huomattavasti vuoden 1892
asemapiirroksen ajoista ja siita oli alkanut muodostua laajamittainen ja monialai-
nen teollisuusyhteis®. Tassé suhteessa rullatehtaasta oli tullut osa suurempaa,
useista tuotantolaitoksista ja muista rakennuksista koostuvaa arkkitehtonista ym-

paristéa.

183 Bygenaders Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KKA.

184 Beskrifning 6fver och virdering af Kaukas Tradrullefabrik. Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtié Fennian luo-
vutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA. Arviointi on allekirjoitettu Helsingissi 14. 2.
1901, mutta siind kerrotaan arvioinnin perustuvan tehtaalla syyskuussa 1900 tehtyyn kilyntiin. Arviomichini
toimivat John Rundqvist ja Julius Forsman.

185 Kaukas Bobinfabrik. Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtié Fennian luovutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja
aikaisajoilta. KKA.

' Planritning 6fver Kaukas fabriker invid Willmanstrand. Hs yle H 371-0. Vakuutusyhti6 Fennian lnovutt.
vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.
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Arviointi kertoo, etté rullatehdas (B1 — arvioinnin merkinnét vastaavat asemapiir-
roksen merkintéja) rakennettiin uudelleen vuoden 1899 tulipalon jalkeen tiilista.
Katto tehtiin osin asfalttihuovasta ja osin rautapellista. Kattolista rakennettiin tiilis-
ta. Lattian kerrotaan olleen kokonaisuudessaan asfaltoitu paitsi korjauspajassa
(remontverkstad), jossa se tehtiin sementista. Lisaksi pannuhuoneen lattia on tii-
lista ja valimossa (gjuteriet) lattia on osaksi tiilisté ja osaksi maalattiana. Seinien
kerrotaan olevan kauttaaltaan 1 % kiven paksuisia.'®” Ne on sisapuolelta rapatut ja
varustettu kaksikerroksisissa osissa ulkoisilla pilastereilla (med yttre pilastrar).
Myés yksikerroksisen lajitteluosaston seindt on varustettu pilastereilla. Konehuo-
neessa kerrotaan ulkoseinien olevan kahden kiven paksuiset'®® ja rakennuksen
keskiosassa olevan hissikuilun seinien vain yhden kiven paksuiset. Sisaseinia ei

ole rapattu pannuhuoneessa eika valimossa. '®

Paarakennus on arvioinnissa jaettu useisiin eri osastoihin, joiden sijoittumista ra-
kennukseen voi seurata pohjapiirroksesta (kuva 5). Blokkaus- ja sahausosastot
kerrotaan olevan kahdessa osastossa ja kahdessa kerroksessa. Kooltaan osastot
ovat 41.1 x 10.9 ja 11.85 x 21 metrid. Korkeutta kaikilla on 10.2 metrid. Alemmas-
sa kerroksessa on arvioinnin mukaan pitkittdinen valiseina ja kerros on jakautunut
neljaan erilliseen huoneeseen eli kahteen sahaussaliin ja kahteen blokkaussaliin.
Naisséa kerrotaan olevan vélikattona (mellantak) rautapalkkien kannattama mo-
nierholvi (monierhvalfdt)'®. Toinen kerros on suurelta osin varattu rulla-aineiden
kuivaustilaksi ja siind on kevytrakenteiset puuvéalipohjat koimessa kerroksessa.
Vesikaton alapuolen kerrotaan olevan peitetty kokoliitilla. Yidkerroksessa on liséksi
puusepanverstas, jossa on sementtilattia ja alapuolelta kokoliitilla verhottu véali-
katto.

Tehtaan pohjakaava selvittéd edellista kuvausta. Kyseessa on paarakennuksen
itdinen 0sa, jonka alakerroksessa sijaitsevat mainitut sahaus- ja blokkausosastot.
Ne koostuvat kapeammasta, kuvauksen mukaisesti noin 41 metria pitkasta ja noin

11 metria leveasta osasta seka leveammasta osasta, joka on kooltaan noin 21 x

'87 Vuonna 1895 annetun rakennusjirjestyksen mukaisesti noin 45 cm paksuiset. Leiponen 1981, 200.

'#8 Eli noin 60 cm. Leiponen 1981, 200.

1%% Beskrifning 6fver och virdering af Kaukas Tradrullefabrik. Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtié Fennian luo-
vutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.



12 metria. Osastot erottaa toisistaan palomuuri ja niiden lapi kulkee pituussuun-
nassa aukotettu valiseina. Rautabetoniholveja kannattavat poikittaiset rautapalkit
on merkitty piirrokseen katkoviivoin. Kéytetty palkki on 34- 40 cm korkeaa I —palk-
kia. Toisessa kerroksessa on rakennuksen itapaatyyn, eli levedmpaan osaan,
merkitty puusepanverstas ja kapeampaan osaan pitk& kuivaushuone. Piirroksessa
nakyy lisaksi kaksi paédrakennuksesta ulkonevaa, vastakkaisilla puolilla olevaa
pientéd rakennusta. Arviointi kertoo naiden olevan yksikerroksisia lis&rakennuksia,
kooltaan 7.5 x 8.9 metria, ja niiden kautta otetaan raaka-aine sisdan ja poistetaan
jatteet. Lisaksi arvioinnissa mainitaan piirroksessa blokkaussalin ja pannuhuoneen
valiin jaavat lajitteluhuone ja paja. Naissa kaikissa kerrotaan olevan alapuolelta

kokoliitilla verhottu valikatto.

Tehdasrakennuksen keskiosasta kerrotaan, etta osa siitd on kaksikerroksinen,
kooltaan 28.5 x 2.3 x 10.2 metrid, ja sen alakerrassa on kaksi lapikulkuhuonetta
(genomgang), yksi huone kiillotusrummuille (polartrummor) sekéa voimansiirtokes-
kus (transmission central). Kaikissa naissa on rautapalkein tuetut monierholvit.
Pohjapiirroksessa ndkyy rautapalkkien sijoitus, poikittaisia rautapalkkeja on yh-
teensa nelja. Ylemmassa kerroksessa on kaksi yhtélailla monierholvilla varustettua
lapikulkua seka suuri varastohuone (upplagarum) rulla-aineille. Vesikatteena taal-
l&kin on alapuolelta kokoliittiverhottu asfalttihuopakatto. Tahan korkeaan osaan
liittyy myds 12.2 metri& korkea hissitorni seka, 1&hinna sahaus- ja blokkausosas-
toja, 16 metria korkea torni, jonka alakerroksissa on lapikulkuhuoneita ja ylimpana

rautapalkkien tukema suuri vesisailid.

Keskiosan muut osat ovat yksikerroksisia. Voimansiirtokeskus jatkuu konehuo-
neena (maskinrum), johon liittyy pannuhuone (pannrum), dljyhuone (6ljerum) seka
viila- ja sorvipaja (pohjapiirroksessa yksinkertaisesti filverkstad). Liséksi rakennuk-
sen tahan osaan liittyvat myds valimo (gjuteri) ja varjaamé (fargeri) —néihin kulku
tapahtui, ainakin pohjapiirroksen mukaan, ulkokautta. Arvioinnissa kerrotaan 6ljy-
huoneen olevan varustettu tiiliholvilla ja pannuhuoneen vesikaton olevan rautaisilie
kattotuoleille kiinnitettya aaltopeltia. Myds varjadmo on peitetty kattopellilla. Teh-
taan savupiippu on 39 metrid korkea ja varustettu ukkosenjohtimella.

190 Kyseessi on Joseph Monierin 1860-luvulla kehittimi ja patentoima betoniholvien raudoitusjirjestelma
jossa rautaverkko tukee rakennetta. Putkonen 1991, 34; Huikarinen 1903, 171.



Tehdasrakennuksen lansipaadyssa oleva sorvaussali (svarfsal) muodostuu arvi-
oinnin mukaan kooltaan 16.5 x 10.9 x 3. 4 metria olevasta yksikerroksisesta
osasta seka suuremmasta, kooltaan 39.95 x 10.9 x 10.2 metri& olevasta kaksiker-
roksisesta osasta. Pohjapiirroksesta selvida matalamman yksikerroksisen osan
sijaitsevan rakennuksen lansipaadyssa. Sorvaussali on jaettu kahdella tiilisella
véliseinalla kolmeen osastoon, joista lantisin muodostaa mainitun yksikerroksisen
osan. Viélikatto on rautapalkkien varaan rakennettu monierholvi, jota kannattavat
seindmuurien ohella eristetyt valurautapylvaat. Toinen kerros koostuu ldhes kaut-
taaltaan kuivaushuoneesta (torkrum), joka on kolmessa kerroksessa kuten saha-
us- ja blokkausosastonkin paalla. Lahinna rakennuksen keskiosaa on kuitenkin
molemmin puolin kokoliitilla peitetyn puuseinan erottama rappuhuone, josta on
ollut kulku kuivaamon kerroksiin. Rakennuksen lansipaatyyn liittyy pieni puusta ja
kokoliitista rakennettu paja (smedja), josta on tulenkestavalla ovella varustettu kul-

ku paarakennukseen.

Paéarakennukseen kuuluu viela kooltaan 10.7 x 11 x 4 metria oleva lajittelusali
(sortersal), jonka lounaiskulmasta on erotettu konttorihuone ja johon liittyy sen it&-
seinélla eteishuone. Rakennus liittyy sorvisaliin kahdella lapikuikuhuoneella. Arvi-
ointi kertoo vielad tehtaan saavan kayttévoimansa sisdédnmuuratuista héyrypan-
nusta ja kaikki lammitys ja kuivaus tapahtuu hdyrypannun 1ampéa johtamalla. Li-

saksi tehdas valaistaan sahkéisesti hehkulampuin.

Kuten aiemminkin, padrakennukseen liittyi sen pohjoispuolelta ainemakasiini (B2).
Kooltaan makasiini on arvioinnin mukaan 40.4 x 20.4 x 7.15 metrid. Makasiini on
kaksikerroksinen ja puurakenteinen ja se on verhottu kokoliitilla seka sisa- etta
ulkopuolelta. Kokoliittiseindt on rapattu ulkopuolelta. Vesikatto on peitetty asfaltti-

huovalla.

Arviointi luettelee vield joukon rullatehtaaseen kuuluvia rakennuksia (B3-B43).
Naista suurin osa on seinattémia ja parekattoisia propsikatoksia (B14 — B39). Ai-
van paarakennuksen pohjoispuolella sijaitsee ulkokdymala (B3) ja lahella tata kat-
kaisusaharakennus (B4), jonka kayttévoima saatiin pitkalla liinajohdolla paaraken-

nuksesta. Muista rakennuksista B5 — B8 ovat erilaisia puurakenteisia makasiineja,



kaikki kivipilareille perustettuja ja asfalttihuopakatoilla varustettuja, B9 on vanhan
kuivaamon kaytodsté poistettu pannuhuone ja B10 yhtélailla kaytosta poistettu paja.

B 12 on toimiva paja ja B 13 hiililiiteri.

Kaukaan rullatehtaan varhaisista rautabetonirakenteista on kirjoitettu monissa yh-
teyksissa, mutta aina melko viitteellisesti. Varhaisin maininta |6ytyy Arkkitehti —
lehden numerosta 4 vuodelta 1937. Selim A. Lindqvistin tayttaesséa 70 vuotta
julkaistiin artikkeli, jossa kerrotaan hénen uskaltaneen ensimmaisena Suomessa
tehdé betonipalkkirakenteen kannattaman levyn vaakasuoraksi holvimaisen
asemasta. Taman kerrotaan tapahtuneen nimenomaa Kaukaan rullatehtaassa
vuonna 1900.'" Artikkelin kirjoittajaa ei mainita, mutta voisi olettaa kyseessa
olevan Nils Wasastjernan, han nimittain kirjoitti samaan lehteen Lindqvistin
muistokirjoituksen taman kuollessa kaksi vuotta myshemmin.'®? Samaa tuntuu
paattelevan myds Ritva Sievénen. Han nimeaa artikkeli kirjoittajaksi Nils
Wasastjernan.'® Sievanen itse kirjoittaa, etta Lindqvist kokeili ensikertaa
rautabetonia kantavissa rakenteissa Kaukaan rullatehtaassa vuonna 1898.
Sievasen mukaan betonity6t suoritti "muuan muncheniléinen toiminimi” nk.
Spiraleisenbeton -menetelmén mukaan. Erikoista tassa on se, etta Sievanen
viittaa |ahteena edella mainittuun vuoden 1937 arkkitehti —lehden artikkeliin, jossa
kuitenkaan ei asiasta, siis toiminimesta tai menetelmasta, mainita mitaan.
Toiminimi oli todellisuudessa kotoisin Mllheimista, ei Munchenista ja my06s

rakennusvuosi on Sievasella vaara, vaikka se artikkelissa onkin oikea.'®*

Varsinkin Arkkitehti —lehden artikkelissa esiintynyt luonnehdinta vaakasuorasta,
betonipalkkirakenteen kannattamasta betonilevysta on siirtynyt sellaisenaan usei-
siin rullatehtaasta kirjoitettuihin luonnehdintoihin. Arkkitehti Gustaf Nystrom jakoi
vuonna 1890 valipohjarakenteet kahteen monier-rakenteen paatyyppiin. Ensim-
maisessa paatyypissa betoni valettiin rakennuspaikalla teréksisten kannatinpalkki-
en valiin joko suoraksi laataksi tai segmenttiholviksi. Toisessa paatyypissé betoni
valettiin tehtaalla valmiiksi jaykistetyiksi laatoiksi, jotka kuivuneina siirrettiin

1! Selim Lindqvist 70 v. Arkkitehti 4/1937, 13.
192 Wasastjerna 1939, 13.

193 Sjeviinen 1977, 40, viite no. 47.

194 Sievanen 1977, 27.



rakennukseen.'® Kaikesta paatellen Kaukaalla kaytettiin ensin mainittua mene-
telmaa niin, etta valipohjista tehtiin matalia segmenttiholveja. Tata tukee paitsi se,
ettd vuoden 1900 arvioinnissa ei mainita muita betonirakenteita kuin I —palkkien
kannattamat monier —holvit, my&s tehtaan interiddrivalokuvat. Selked segmentti-
holvirakenne on ollut ainakin sorvisalissa'®, eika mikaan viittaa siihen, etta muu-
alla rakennuksessa olisi kaytetty eri jarjestelmaa. Myds blokkaus- ja sahausosas-
tojen kattorakenne on holvimainen.'®” Lauri Putkonen viittaa Arkkitehti -lehden
vuoden 1937 artikkeliin, mutta, ilmeisesti valokuviin perustuen, mainitsee rullateh-
taassa kaytetyn myds holvattuja betonivalipohijia.'® Sorvisalissa, kuten aiemmin
on kaynyt ilmi, rakenteet tuettiin seindmuurin ohella eristetyilla valurautapylvailla.
Tehdassalien keskella kulkenut pylvasrivistd, seka segmenttiholvit, nakyvat hyvin
sorvisalista otetussa, vuodelle 1905 ajoitetussa valokuvassa (kuva 7). Pylvaat on
eristetty ilmeisesti betonilla ja niiden alaosassa on suojaava puupanelointi. Eristys
oli tarpeen, koska tulipalon sattuessa paljaat valurautapylvaat olisivat kuumuuden
vaikutuksesta pian menettaneet kantavuutensa.'® Sahaus- ja blokkausosastolla
rautabetonirakenteita kannatti salit jakava pitkittainen tiiliseind. Taméan osaston
katto- ja seindrakenteet nakyvat hyvin vuonna 1905 otetussa valokuvassa (kuva
8).

| Kaukaan toimitusjohtajana toiminut Gésta Bjérkenheim kertoo, etté tehtaan uu-
delleenrakentamisen kustannukset ylittivat vakuutusyhtiéitéd saadut korvaukset
321000 markalla. Kustannusten nousu johtui hdnen mukaansa osaksi uudelleen-
rakentamisen kiireellisesta aikataulusta ja osaksi siita, etté tehdasta laajennettiin
samalla hiukan. Suurin syy oli kuitenkin se, etta nyt pyrittiin entistd parempaan
paloturvallisuuteen ja tehtaaseen rakennettiin esimerkiksi "holvattu katto” ko-
nesalien ja kuivausvintin valille.?® Paloturvallisuuden parantaminen vaikuttaakin
olleen tarkedssa asemassa uutta tehdasta rakennettaessa, mika kay hyvin selville
vuoden 1900 arviointia lukiessa. Silmiinpistavaa on esimerkiksi kokoliittilevyn laa-
jamittainen kaytté. Tehdasrakennus on myds osastoitu palomuurein ja tulenkestéa-

1% putkonen 1991, 34.

' Esim. kuvat No. 3307-4 ja 2500-4. Henrik Cronstrémin kokoelma. SVM.

197 Wright 1932, 52, ylempi kuva.

'8 Putkonen 1991, 41-43.

1% Putkonen 1988, 19.

2% Bjorkenheim, Gésta: Data rorande uppkomsten och utvecklingen af Aktiebolaget Kaukas Fabrik och dess
fabriker. Helsingfors den 25 Oktober 1910. RI Yhtitn varhaisinta historiaa. KKA.
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vin, pellilla verhotuin ovin.®' Rautabetonin hyva palonkestavyys oli yleisesti tun-
nettu 1890-luvun lopulla, joten oli luonnollista, etta tehtaan vélipohjat rakennettiin
talla menetelmalld. Esimerkiksi Suomen Teollisuuslehti kertoi jo vuonna 1893 Ber-
liinissa tehdyista kokeista, joissa monier —rakenteet todettiin 1apeensa tulenkesta-
viksi. 22 Vaikka paloturvallisuus oli nyt otettu laajaiti huomioon, nosti vakuutusyhti-
6t vakuutusmaksua yhdella promillella, ja kun vahingonkorvausjarjestelyt oli tehty
tavalla, jota eversti Standertsj6ld ei hyvaksynyt, herasi hanesséa ajatus perustaa
teollisuutta varten keskindinen palovakuutusyhtié. Han kaantyi myébhemmin asias-
sa useiden suuryritysten toimitusjohtajana toimineen August Ramsayn puoleen ja
tuloksena oli Suomen teollisuudenharjoittajain Keskindisen Palovakuutusyhtion

perustaminen.®®

Simovaara mainitsee oivaltavasti Ab. Tornator Oy:n Lahden tehtaasta sen olleen
kuin "prosessikaavio rakennetussa muodossa".*** Sama patee Kaukaan rullateh-
taaseen, pohjapiirroksesta voi seurata rullanvalmistuksen kulkua. Ainevarastosta
rullapuut kuljetettiin sahausosastolle, josta sahatut kiekot siirrettiin seindssé ollei-
den aukkojen kautta blokkausosastolle. Aihiot lajiteltiin lajitteluhuoneessa, josta ne
siirrettiin hissilla toisen kerroksen kuivaamoihin. Sopivan kosteusprosentin (8-9 %)
saavuttaneet aihiot siirrettiin sorvisaleihin jossa, ne sorvattiin valmiiksi rulliksi.
Rullat lajiteltiin ja pakattiin lajittelusalissa, josta ne siirrettiin kapearaiteisen junan
vaunuihin ja kuljetettiin Lappeenrannan asemamakasiineihin. Tehdas on siis ra-
kennettu jouhevaan prosessin kulkuun perustuen. Aikalaiskirjoitusten mukaan
tehtaan suunnittelu ja rakentaminen tulee olla nimenomaa prosessilahtéista. Suo-
men Teollisuusiehden mukaan on olemassa vain yksi rakennussuunnitelma, joka
on taysin tarkoitustaan vastaava.?® Saman lehden varhaisempi artikkeli painottaa,
etta kaikessa tulee pyrkia tyon tasaiseen ja jarjestelmalliseen jakoon ja puolival-

201 Beskrifning 6fver och virdering af Kaukas Tradrullefabrik. Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtié Fennian luo-
vutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KK A. Tehtaan interidorikuvista kiy ilmi, ettdl tehtaas-
sa Kiytettiin vastapainolla varustettuja automaattisesti sulkeutuvia palo-ovia. Mm. kuva no. 625. Valokuva-
kokoelmat. KKA. Kyseisen kaltaisia ovia esitieli laajasti niiden kehittija Albert Petrelius Suomen teollisuus-
lehdessi vuonna 1898. Petrelius 1898, 110-111.

22 K okeet tulen kestivien rakennuskonstruktsioonien kanssa Berliinissa. Suomen Teollisuuslehti 14/1893,
218.

203 Bjorkenheim, Gosta: Data rérande uppkomsten och utvecklingen af Aktiebolaget Kaukas Fabrik och dess
fabriker. Helsingfors den 25 Oktober 1910. RI Yhtion varhaisinta historiaa. KKA.; Standertsjold 1973, 116-
117.

** Simovaara 1996, 12. MVRHO.

2% Tehdasliikkeestii yleensd. Suomen Teollisuusiehti 10/1897, 116-117..
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misteiden tarpeetonta kuljetusta on véltettava. Perussadanténa lehti mainitsee, etta
tehdas on jarjestettava siten, etta raaka-aine jarjestetyssa sarjassa muokkaustoi-

mintoja kulkee tehtaan lapi.*®

Yhteenvetona voidaan todeta uuden tehdasrakennuksen noudattaneen melko pit-
kalle palaneen tehtaan muotoa rakennuksen koon, muodon ja tuotanto-osastojen
suhteen. Vertaamalla ennen paloa tehtyja asemapiirroksia (kuva 4), palon jaikei-
siin (kuva 6) on helppo huomata rakennusten olleen lahes identtisia. Bjérken-
heimin tarkoittamia laajennuksia on tehty, kuten han itsekin toteaa, vahan. Aine-
makasiinia on selvasti suurennettu ja paarakennukseen lisatty pannuhuoneen vie-
reen pieni lajitteluhuone. Vuoden 1900 arvioinnista selvida myds, etta rakennuk-
seen on lisatty aiempaa korkeampi torni seka uusi hissirakennus. Kuten on kaynyt
ilmi, kaytettiin rakennuksessa vanhan tehtaan palolta saastyneita rakenteita, joten

on selvaa, etta tehtaasta tehtiin nailta osin entisen kaltainen.

4.2.4 Uusi tehdas - arkkitehtuuri

Toisin kuin ensimmaéisesta tehtaasta, on palon jalkeen uudelleenrakennetusta
tehtaasta sailynyt jonkin verran valokuvia joiden perusteella rakennuksen arkki-
tehtuuria voidaan arvioida. Vaikka varhaisemmasta tehtaasta ei ole sailynyt kuin
yksi valokuva, voidaan huoletta todeta, etta tehtaan fasadit tehtiin suurin piirtein
entisen kaltaisiksi. 1900-luvun alkuun ajoitetussa valokuvassa (kuva 9) nakyy
tehdas kuvattuna kaakosta. Kuvassa nakyva pitka sivu vastaa jasennykseltaan ja
aukotukseltaan vanhaa tehdasta: porrastettujen pilastereiden rytmittdma seina-
pinta ikkunoineen on identtinen vanhan tehtaan kanssa. Poikkeuksen erailta osin
tekee rakennuksen itapaaty. Siina rakennuksen kerrosten valilla kulkee pilasterei-
den porrastuksen kohdalla vaakasuora kerroslista ja my&s toisessa kerroksessa
on pilasterivalissa kaksi suurta ikkunaa. Ylakerroksen ikkunoissa on selked, ulko-
neva tiilikehys. Tama rakennuksen itdpaaty vastaa kooltaan ja muodoltaan pala-
neeseen tehtaaseen vuoden 1895 paikkeilla tehtya lisdystd, mutta 1&hdeaineiston
puuttuessa ei voida sanoa, onko arkkitehtoniset ratkaisut peraisin tuolta ajalta vai

liittyvatko ne tehtaan uudelleenrakentamiseen. Joka tapauksessa muusta raken-

2% Eriitd periaatteita teollisuusyrityksid toimeenpantaessa. Suomen Teollisuuslehti 4/1891, 49.
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nuksesta poikkeavalla aukotuksella on selkedn funktionaaliset 1&htékohdat. Kuten
edellisessa alaluvussa kavi ilmi, tdssa kohtaa oli rakennuksen toisessa kerrokses-

sa puusepanverstas, jolloin suuret, valoa tuovat ikkunat olivat paikallaan.

Muilta osin rakennuksen itdpaaty vastaa palaneen tehtaan lansipaatya. Krene-
loidut pikkutornit ja paadyn huippulevennys ovat tallella ja entisen kaltaiset. Sa-
moin paadyn reunalistaa seuraava hammastettu tiilinen koristenauha. Huippule-
vennyksen alapuolella nakyy pieni dekoratiivinen komero, jossa on samankailtai-

nen kehys kuin toisen kerroksen ikkunoissa.

Itépaatya vastaavat koristellut paadyt 16ytyvat myés tehdasrakennuksen keskiosan
eteldnpuoleisesta kaksikerroksisesta osasta sekéd tdman jatkeesta, konehuoneen
kasittavan osan paadysta. Kaksikerroksisen osan huippulevennyksessa turelleja
on kuitenkin kolme, kun taas konehuoneen ja rakennuksen pitk&n osan paadyissa
niitd on kaksi. Lisaksi keskiosan levennyksessa on kaksi valkoiseksi rapattua ko-
ristekomeroa. Konehuoneen paadyssa nayttaisi olevan kolme suurta pyérokaarista
ikkunaa tai koristekomeroa. Tehtaan tata vaihetta esittavissé valokuvissa ei nay
tehtaan lansipaatya eika lgjittelusalin ja konttorin sisaltanytta lisdrakennusta.

Yleensakin rakennuksen eteldsivuun patee sama kuin itpaatyynkin, koska var-
haisemmasta tehtaasta ei ole talta puolelta valokuvia, ei voida varmasti sanoa mit-
ka elementit ovat uutta ja mitka vanhoja. Kuten todettu, rakennusmassojen sijoit-
telu oli tdssa uudelleenrakennetussa tehtaassa sama kuin vanhassa ja nain ollen
ei voida sulkea pois mahdollisuutta, etta edella kuvatut muodot siséltyivat jo pala-

neeseen tehtaaseen.

Ainoa varmasti uusi rakennuksen osa on tehtaan keskiosasta kohoava, 16 metrié
korkea tornirakennus. Esteettisesti rakennusta hallitseva torni mainitaan ensim-
maista kertaa vuonna 1900 tehdyssa arvioinnissa.®’ Sita ei nay vuosiin 1891-
1892 ajoittuneessa valokuvassa, eika siitad ole mainintaa vuoden 1896 arvioinnis-
sa. Torni noudattaa kuitenkin ensimmaisesta tehtaasta periytyvaéa gotisoivaa
muotokieltd. Tornin huippulevennyksessa on, kuten rakennuksen keskiosan paa-

7 Beskrifning 6fver och virdering af Kaukas Tradrullefabrik. Hs yle H 371-0.Vakuutusyhtié Fennian luo-
vutt. vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.



dyssékin, kolme turellia ja naiden alla valkoiseksi rapatut koristekomerot. Kuten
edelld on ilmennyt, sijaitsi tornin alakerroksissa porrashuoneet ja ylinna vesisailié.
Se oli siis toiminnaltaan perusteltu rakennus, jolle oli annettu tehtaan muuhun ark-
kitehtuuriin soveltuva ulkoasu. Korkealle asetettu vesisailié takasi vedelle kovan
paineen, joten tornin rakentaminen liittyy osaltaan tehtaan paloturvallisuuden pa-

rantamiseen.

Rullatehtaan kone- ja pannuhuone oli ulkoasultaan yksinkertainen, loivalla harja-
katolla varustettu tiilinen rakennus. Siihen liittyi etelapuolelta varjaamé, jonka pul-
pettikatto on jonkin verran pannuhuoneen satulakaton lapetta loivempi. Rautaisten
kattotuolien kaytté mahdollisti taménkaltaisen pitkalla jannevalilla varustetun ra-
kennuksen toteutuksen.?® Tehtaan pitkaan runkoon liittyy viela sen vastakkaisilla

puolilla olevat pienet lisdrakennukset, joissa on pulpettikatot.

Vuodelle 1910 ajoitetusta valokuvasta nakyy padrakennuksen pohjoispuolelia ollut
ainemakasiini (kuva 10).%%® Vaikka kuva on jonkin verran tehtaan rakennusajan-
kohtaa my&haisempi, on syyta olettaa, ettd ainemakasiini oli arkkitehtuuriltaan
samanlainen kuin valmistumisensa aikana vuonna 1900. Téata oletusta tukee se,
ettd vuonna 1908 tehdyssa vakuutusyhtién arvioinnissa kuvattu rakennus on
kooltaan ja rakenteeltaan vuoden 1900 arvioin kaltainen.?'® Mainitussa kuvassa
makasiinista nakyy sen idénpuoleinen seina. Makasiini on matalalla harjakatolla
varustettu vaaleaksi rapattu rakennus. Kuten aiemmin on kaynyt ilmi, oli rakennus
vuorattu seka ulkopuolelta etté sisdpuolelta kokoliitilla ja sen ulkoseinét oli rapattu.
Kateaineena makasiinissa oli asfalttihuopa. Rakennuksen itaseinan alareunassa
kulkee viiden viisikulmaisen ikkunan rivi ja ylemman kerroksen kohdalla, katon
harjan alapuolella on taas neljésta ruudusta koostuva, yhtenéinen ikkunaryhma,
joka muotonsa puolesta tuo mieleen sahalaitosten paatyikkunat. Liséksi toisen
kerroksen kulmissa on pienet, matalan suorakaiteen muotoiset ikkunat. Makasiini
littyy paarakennukseen kaksikerroksisella lapikulkurakennuksella, joka on yhta-
lailla vaaleaksi rapattu. Samaisessa kuvassa nakyy sivusuunnasta paarakennuk-

%% putkonen 1988, 19.

2% Vanhojen tehdasrakennusten inventointi. Viliraportti 10.4. 1979, kuva 7. Rullatehdas. KKA

219 K aukas Tradrullefabrik. Byggnader. Kaukas Fabrik 1908. Palovakuutus arviokirja 1908-1955. KKA;
Beskrifning 6fver och virdering af Kaukas Tridrullefabrik. Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtié Fennian luovutt.
vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.
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sen kaksikerroksisen keskiosan pohjoispuoli eli osa, johon makasiini liittyy. Tassa
osassa nayttaisi olleen rakennuksen muita paatyja vastaavat arkkitehtoniset ko-
riste-elementit. Lisaksi kuvassa nakyy paarakennuksen itdosaan liittyva matalalla
pulpettikatolla varustettu siipirakennus, joka on siis vastaava kuin rakennuksen

pohjoispuolella ollut rakennus.

Kysymys uuden rullatehtaan suunnitelleesta arkkitehdista on mielenkiintoinen.
Kuten edella on tullut ilmi, lasketaan rakennus yleisesti Selim A. Lindgvistin tuo-
tantoon kuuluvaksi. Kasitys on peraisin jo edellisessa alaluvussa mainitusta Ark-
kitehti —lehden artikkelista®'! seka Ritva Sievasen julkaistusta pro gradusta. ?*?
Asia ei kuitenkaan vaikuta aivan yksinkertaiselta, silla Selim A. Lindqvistista ei 16y-
dy minkaanlaisia arkistomainintoja rullatehtaan uudelleenrakennusta koskien. To-
distettavasti Lindqvist oli rullatehtaan kanssa tekemisissa muutamaa vuotta myo6-
hemmin, samaan aikaan Kaukaan toisen sellutehtaan rakentamisen kanssa. Sita
vastoin pian tulipalon jalkeen, 19. elokuuta 1899 on rullatehtaan uudelleenraken-
nusta koskevaan tilikirjaan merkitty maksetuksi palkkio arkkitehti E. Fabritiukselle.
Lisaksi hanelle on maksettu matkoista ja piirustustarpeista.?'® Emil Fabritius oli
tuolloin tosiasiassa vield opiskelijana polyteknisessa opistossa, mutta hén valmis-
tui jo seuraavana vuonna. Lisaksi han oli matrikkelitietojen mukaan opiskellut ark-
kitehtuuria Kénigliche Technische Hochschulessa Munchenissa. 214 Tama yhteys
saksalaiseen arkkitehtuuriin houkuttelisi ajatukseen Fabritiuksen osallisuudesta
uusien rautabetonirakenteiden suunnittelussa, mutta asiasta ei ole aineistoa saa-
tavissa — esimerkiksi minkaanlaista kirjeenvaihtoa ei ole. Emil Fabritiuksesta ei
valitettavasti ole juuri tietoja ja toisaalta hanen Kaukaalta saamansa palkkio oli
melko pieni, 300 markkaa®'®, joten kovin laajamittaisia suunnittelutéita han ei teh-
nyt. Joka tapauksessa Fabritius sai myéhemminkin toimeksiantoja teollisuuden

piirista, esimerkiksi A. Ahlstrémin paakonttori on hanen kasialaansa.?'®

2 Selim Lindqist 70 v. Arkkitehti 4/1937, 13.

212 Sievinen 1977.

13 Byggnaders Konto. Kaukas fabriks ombyggnad 1899-1900. KKA.

Zl‘f Fabritius, Emst £mil. Suomen insind6rejd ja arkkitehteja 1948, 85.

213 Nykymarkoiksi muutettuna summa on 6216 markkaa. Rahanarvokerrointaulukko 1998,
http://www.merita.fi/s/sijoita/tutkimus/rahanarvo/taulukko.stm.

*1® Suomen teollisuuden arkkitehtuuria 1952, 10.



Emil Fabritius on ainoa arkkitehti, joka mainitaan tehtaan uudelleenrakentamista
koskevassa tilikirjassa. Sita vastoin yrityksen reskontrassa on lokakuussa 1900
merkinta 2500 markan®'” palkkiosta, joka on maksettu arkkitehtitoimisto Grahn,
Hedman & Wasastjernalle. Maksu maéritellaan lyhyesti : "Rakn. a gjorda ritningar
f. K £, eli kyseessa on Kaukaan tehtaille (f{6r] K[aukas] flabriks]) tehdyista pii-
rustuksista.?'® Piirustusten kohdetta ei maaritella tarkemmin eika tassakaan tapa-
uksessa ole sailynyt asiaa selventadvaa kirjeenvaihtoa. Kaukaalla ei kuitenkaan
ollut vuosisadan vaihteessa muita mittavia rakennusprojekteja rullatehtaan ohella,
joten maksu liittyy melkoisella varmuudella rullatehtaaseen. Kun muistamme, etté
arkkitehtitoimisto Grahn, Hedman ja Wasastjerna suunnitteli vuonna 1896 Kau-
kaan ensimmaisen sellutehtaan?'®, tuntuu luonnolliselta, etta myds uudelleenra-
kennettavan rullatehtaan piirustukset tilattiin heilta. Kaukaan sellutehdas oli Lauri
Putkosen mukaan ensimmaisid kotimaisten arkkitehtien suunnittelemia puumas-
satehtaita.”® E. G. Hedmanin matrikkelitiedot kertovat hanen osallistuneen edella
mainitun arkkitehtitoimiston osakkaana muun ohella Kaukaan rullatehtaan raken-

tamiseen — tieto voi tosin olla virheellinen ja tarkoittaa sellutehdasta. %!

Se, etta rullatehdas on suunniteltu arkkitehtitoimisto Grahn, Hedman & Wasastjer-
nan nimissa ei sulje pois Selim A. Lindqvistin osuutta. Lindgvist oli nimittain toi-
miston osakkaana vuosisadan vaihteessa. Sievénen arvelee Lindqvistin osak-
kuusajan olleen vuosina 1898-1899°%, mutta Joakim Hanssonin mukaan han tuli
arkkitehtitoimiston osakkaaksi vuonna 1899 ja yhteisty6ta kesti pari vuotta. >
Tuona aikana han oli mukana yli kymmenessa toimiston projektissa. Tallainen oli
mm. ravintola Klippan, joka Kaukaan rullatehtaan tapaan lasketaan Lindqgvistin

tuotantoon kuuluvaksi.??*

27 Nykyrahaksi muutettuna noin 51000 markkaa. Rahanarvokerrointaulukko 1998,
http://www.merita.fi/s/sijoita/tutkimus/rahanarvo/tautukko. stm.

218 K aukas Fabrik Reskontra 1900. KKA. =

219 Gosta Bjorkenheim: Kaukas forsta Cellulosafabrik. RI Yhtion varhaisinta historiaa. KKA.

%29 putkonen 1989, 177.

! Hedman, Emst Gustaf. Matrikkeli polyteknillisen opiston opettajista ja oppilaista 1849-1897, 312. Ma-
trikkelin painovuodeksi on merkitty 1899, mutta, kuten sen esipuheesta kiy ilmi, se on julkaistu osissa ja se
sisiltia tietoja myos 1900-luvun alusta.

*22 Sievinen 1977, 8.

3 Hansson, 1998, 198.

24 Hansson 1998, 198; Sievinen 1977, 45, Liite.
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Lindqvist oli mukana my6s toimiston muissa tehdasrakennussuunnitelmissa.
Hanssonin mukaan han osallistui vuonna 1898 Lilius & Hertzbergin panimoraken-
nuksen suunnitteluun. Mielenkiintoinen on Hanssonin luonnehdinta toimiston vuo-
sina 1896, 1898 ja 1900 Pietarsaareen suunnittelemista Ph. U. Strengbergin tu-
pakkatehdasrakennuksista. Ne ovat hdnen mukaansa rakennettu puhtaaksimuu-
ratusta, punaisesta tiilesta ja varustettu englantilaisen tudortyylin mukaisin paa-
dyin. My6s edelld mainittu Lilius & Hertzbergin tehdas muistuttaa Hanssonin mu-
kaan tata. Listaan voidaankin nyt lisdta Kaukaan sellutehdas ja rullatehdas, joista

varsinkin jalkimmaiseen kuvaus sopii erityisen hyvin.?®

Rullatehtaan teknisesta suunnittelusta vastasi Kone- ja Sillanrakennusosakeyhtién
insin66ri Hugo F. Catanin mukaan Gdsta Bjérkenheim, joka tuohon aikaan toimi
yrityksen toimitusjohtajana. Catani kertoo kaikin puolin modernisti ja rationaalisesti
uudelleenrakennetun tehtaan olleen Bjérkenheimin kasialaa.??® Nain varmasti oli-
kin, vaikka tehdas tehtiin pitkélle vanhan kaavan mukaisesti.

Yhteenvetona voidaan todeta Kaukaan uudelleenrakennetun rullatehtaan olleen
yhdistelm& vanhaa ja uutta. Vanhaa oli osa rakenteista, pohjapiirros, rakennus-
volyymien sijoittuminen ja, ehké kaikista yllattavinta, arkkitehtuurin peruselementit.
Uutta oli taas paloturvallisuuden korostaminen ja sen mukanaan tuomat rakenteel-
liset ratkaisut — 1&hinna rautabetonivalipohjat ja laajamittainen kokoliitin kaytto.
Koska maaradvassa asemassa tehdasta rakennettaessa oli rullien valmistuspro-
sessin joustava kulku, on selvaa, etta pitaydyttiin hyvaksi havaitussa jarjestykses-
s&. Rakennuksen funktio saneli sen muodon, massojen jarjestyksen ja myds sei-

néapintojen aukotuksen.

Vanhassa ja hyvaksi havaitussa pysyttaydyttiin myés arkkitehtuurin osalta. Kasi-
tykset hyvasta teollisuusarkkitehtuurista eivat olleet muutamassa vuodessa muut-
tuneet ja jos viela vanhoja seindmuureja saattoi kayttaa, ei ollut syyta rakennuksen
ulkomuodon muutokselle. Toisaalta tehtaaseen lisatty tornirakennelma liitti rulla-

tehtaan visuaalisesti laheiseen sellutehtaaseen, jonka torni oli muodoltaan hyvin

22 Hansson 1998, 226.
%26 Catani 1900, 215.
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samankaltainen. Kyseessé on kuitenkin porras- ja vesitorni, jolloin sen muodon

lahtékohdat ovat funktionaaliset.

Tehtaan taméan vaiheen suunnittelijaa ei voida tdméan tutkielman aineiston pohjalta
varmasti todeta. Luultavaa kuitenkin on, ettd arkkitehtina toimi Selim A. Lindqvist
arkkitehtitoimisto Grahn, Hedman & Wasastjernan osakkaan ominaisuudessa. Jo-
ka tapauksessa kuuluu kunnia rakennuksen arkkitehtonisesta muodosta suurim-
malta osalta vuonna 1890 ensimmaisen rullatehtaan piirtaneelle suunnittelijalie.

Useissa yhteyksissa on tuotu esille ndkemys jonka mukaan tehdasrakennuksilla
oli téarkeé osa yrityksen markkinoinnissa. Ajatuksen on esittanyt mm. Staffan Nils-
son tutkimuksessaan ruotsalaisesta panimoarkkitehtuurista®®’ ja yritysten tavara-
merkkeja tutkinut Paivi Hovi. Hovin mukaan teollisuuslaitos oli 1800-luvun lopulla
ja viela 1900-luvun alussa mainoskuvien vakioaihepiirid. Mainosjulisteet teetettiin
usein ulkomailla, esimerkiksi Saksassa ja totuudenmukaisuutta térkedmpaa oli
antaa niissa teollisuuslaitoksesta edustava kuva. Tupruavat tehtaanpiiput ja pi-
hoilla ndkyvat ihmiset ja hevoskarryt antoivat kuvan toimivasta tehtaasta. 28 Myos
Kaukaan Lauritsalan tehtaista teetettiin kuvauksen mukainen mainoskuva (kuva
11). Suurikokoisen syvapainotydn valmisti Eckert & Pflug Kunstverlag Leipzigis-
t4.22 Yritys oli Putkosen mukaan erikoistunut tamankaltaisiin mainosjulisteisiin ja
sen suomalaisiin asiakkaisiin kuului myés Finlayson.?® Julisteen sektoreissa ku-
vataan tehtaan tuotantolaitoksia ja asuinaluetta. Siina ei ole vuosilukua, mutta
koska vuonna 1904 valmistunutta uutta sellutehdasta ei kuvissa ole, ainoastaan
vanha vuonna 1896 valmistunut, ja koska rullatehdas on selkeasti palonjalkeinen
tornilla varustettu, voidaan juliste ajoittaa vuosien 1900 — 1904 véliin. Totuutta on
tassakin tapauksessa jonkin verran muuteltu, maaston korkeuseroja on tasoitettu
ja tehtaiden ymparistd on kuvattu korostetun puistomaiseksi. Hovin mainitsemia
ihmisié ja hevoskarryja kayskentelee kuvissa viljalti. Tasta huolimatta on rullateh-
das kuvattu varsin totuudenmukaisesti ja se on itse asiassa ainoa kuva, jossa ta-
man vaiheen rullatehtaan etelainen fasadi on esitetty kokonaisuudessaan. Siina

27 Nilsson 1979, 81-90.

% Hovi 1994, 38-39.

2 Kaukas Fabrik, Helsingfors (Finland). Wooden Spool Works and Sulphite Wood Pulp Mill. Ei arkistonu-
meroa. Piirustus- ja karttakokoelma. KKA.

» putkonen 1988, 31.
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nakyy esimerkiksi lajittelusali, joka on kuvattu matalaksi harjakatolla varustetuksi
rakennukseksi seka paarakennuksen muuta tehdasta matalampi lantinen paaty
siihen liittyvine pajoineen. Tehdasrakennuksen torniosa on piirretty jonkin verran

todellista korkeammaksi.

4.2.5 Muutoksia ja lisadyksid ennen vuotta 1920

Vaikka Selim A. Lindqvistin osuutta rullatehtaan uudelleenrakentamiseen ei voida
kasilla olevan aineiston pohjalta tarkalleen maaritella, on varmaa, ettéd han oli te-
kemassa muutoksia tehtaaseen pian sen valmistumisen jalkeen. Lindqvist hoiti,
kuten edella on tullut ilmi, Kaukaan toisen sellutehtaan suunnittelun ja samalla han
osallistui, tosin pienessa maarin, rullatehtaan sisatilojen muutostdihin. Isénnéitsija
Julius Polin kirjoitti Lindgvistille 10. 9. 1904 pyytaen tatd saapumaan paikalle ja
neuvomaan rullatehtaan seindrakenteissa. Kirjeen mukaan tarkoitus oli korvata
yksi kokoliittiseind muuratulla seinalla.>' Kirjeeseen liittyy sailynyt, 21.9. 1904 pai-
vatty Lindqgvistin piirros, jossa yksinkertaisesti kuvataan tarvittavat palkit kun koko-
liittiseina korvataan 30 senttimetrin tiiliseinalla. > Kirjeesta tai piirroksesta ei kay
ilmi, mika seina on tarkoitus muuttaa. Vertaamalla vuoden 1900 palovakuutusar-
viota vuoden 1908 arvioon voidaan paatella kyseessa olleen sorvausosaston
paalla olleen kerroksen valiseinasta, joka nyt tehtiin yhden kiven paksuudelia tii-
lesta. Tiilimuuria tarvittin kannattamaan uutta hissikoneistoa.”

Paarakennus on edelld kuvattua muutosta lukuun ottamatta vuonna 1908 sa-
manlainen kuin vuonna 1900. Ulkorakennuksia ja makasiineja on tullut jonkin ver-
ran lisda ja vanhoja on purettu tai ne ovat palaneet. Vuoden 1908 arviointiin liitty-
vasta asemapiirroksesta nakyy, kuinka tehdasalue on laajentunut entisestaan ja

mm. uusi sellutehdas on valmistunut entisen viereen (kuva 12).

> Julius Polinin kirje Selim A. Lindqvistille 10.9.1904. Sellutehtaan 2:n vaiheen rak. Aikainen kirjeenvaihto
11904, KKA

2 Piirustus no. 542. Piirustus- ja karttakokoelma. KKA.

33 Kaukas Tradrullefabrik. Byggnader. Kaukas Fabrik 1908, Palovakuutus arviokirja 1908-1955. KKA;
Beskrifning ofver och virdering af Kaukas Tradrullefabrik. Hs yle H 371-0. Vakuutusyhtié Fennian luovutt.
vanhoja arvioita, karttoja v. 1891 ja aikaisajoilta. KKA.
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Mielenkiintoinen on toimitusjohtaja Gésta Bjérkenheimin maaliskuussa 1907 yhtién
johtokunnalle — Kaukaan tehtaat oli yhtiditetty uudelleen vuoden 1903 lopulla —
tekemé ehdotus rullatehtaan laajentamisesta.”* Bjérkenheimin mielesta rullatuo-
tannon lisddminen olisi perusteltua, koska markkinat vetivét ja sellutehtaat tarvitsi-
vat voimaniéhteeksi entistd suuremmat maarat jatepuuta. Hanen mukaansa tuo-
tantoa voitaisiin véliaikaisesti lisata kasvattamalla sorvien maaraa 10-12 rullasor-
villa niin, etta tehtaan toisen kerroksen puusepéanverstas muutettaisiin sorvisaliksi
ja puutyétilat siirrettaisiin makasiiniin numero 6. Tama ratkaisu, pelkkien sorvien
lisddminen, perustui rulla-aineiden ylijgdmaan ja olisi Bjérkenheimin mukaan vali-
aikainen. Kestavaan kehitykseen paastaisiin hdnen mukaansa vain laajentamalla
tehdasta ja hén esittaa mielipiteenaan, etta nain tulisi tehda. Bjérkenheim ehdottaa
tehtaan laajentamista niin, ettd uusi sahaus- ja blokkausosasto rakennettaisiin
Kaukaan sahan yhteyteen ja itse rullatehtaaseen rakennettaisiin 22 metrin pituinen
ja 10 metrin levyinen uusi sorvausosasto seka laajennettaisiin olemassa olevia
lajittelusalia ja ainemakasiinia jonkin verran.”®

Bjorkenheimin ehdotukset eivéat toteutuneet hanen suunnittelemassa mittakaavas-
sa. Kuten aiemmin kavi ilmi, oli vuoden 1908 tehdasrakennus l&hes yhdenmukai-
nen vuoden 1900 tehtaan kanssa. Vuonna 1920 tehty palovakuutusarvio kertoo
kuitenkin tehtaaseen tehdyn joitakin muutoksia ja lisayksi, vaikka paapiirteissdan
on rakennukset pysyneet entisen kaltaisina.>® Arvioon liittyy my6s asemapiirros
(kuva 13) seké tehdasrakennuksen pohjapiirros (kuva 14), joista jalkimmaisesta
voi seurata tuotanto-osastojen sijoittumista. Selkea lisays tehtaaseen on pohjapiir-
rokseen numerolla 15 merkitty sorvihuone (svarfrum). Arviosta selvida taman ole-
van kooltaan 10.6 x 10 metria, korkeutta on 5 metria. Lisdrakennus on tiilisein&i-
nen, betonilattialla ja sisdpuolelta laudoitetulla asfalttihuopakatolla varustettu. Ai-
nesvarastoa vasten olevan seinan kerrotaan olevan vuorattu pellilla. Taman uuden
sorvihuoneen rakentamisesta paatettiin Johan Standertsj6idin mukaan johtokun-
nan kokouksessa 9. 4. 1914 ja syyna sen rakentamiseen oli Yhdysvalloista tilatta-

4 Framstillning till Direktionen fot Akticbolaget Kaukas Fabrik om en eventuell utvidning af bolagets Trid-
rullefabrik vid Willmanstrand, 3.3.1907. Rullatehdas. KK A.

33 Framstillning till Direktionen fot Aktiebolaget Kaukas Fabrik om en eventuell utvidning af bolagets Trad-
rullefabrik vid Willmanstrand, 3. 3. 1907. Rullatehdas. KKA.

36 A. B. Kaukas Fabrik 1920. Tridrullefabriken. Byggnader. Industriikarenes i Finland Omsesidiga Brands-
todsforening. Palovakuutusarviokirjat 1908-1955. KK A.
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vat kolme taysautomaattisorvia.®’ Toinen selva lisdys on numerolla 13 merkitty
jatesailié tai paremminkin jatesiilo. Siilo on puurakenteinen ja sen seinat on vuo-
rattu pellilld. Rakennuksen kooksi on merkitty 9.0 x 5.2 x 7.4 (korkeus) metria. Li-
saksi sen kerrotaan olevan alapuolelta avoin 2.6 metrin korkeuteen. Paarakennuk-
sesta siiloon johtaa kuljetin ja hissihuoneeksi nimitetty, numerolla 12 merkitty ra-
kennuksen osa. Jatesiiloon keréttiin tehtaan puujéte, joka kuljetettiin sellutehtaan
uuneihin poltettavaksi. Siilo nakyy vuoteen 1910 ajoitetussa valokuvassa (kuva 10)
ja koska siita ei ole mainintaa vuoden 1908 arviossa, on se rakennettu vuosien
19208-1910 valilla.

Suurimmat muutokset on kuitenkin tehty lajittelusaliin, nyt pakkaushuoneeksi ni-
mettyyn rakennukseen, joka on pohjapiirrokseen merkitty numerolla 8. Viela vuo-
den 1908 arviossa se on ollut matala, yksikerroksinen rakennus. Nyt rakennuk-
sessa kerrotaan olevan kolme betonisin valipohjin ja —katoin erotettua kerrosta.
Lisaksi rakennukseen on tullut 5 metria pituutta lisda, mika tarkoittaa sita, etta
vanha lajittelusalin tehtaaseen liittanyt lapikulku on rakennettu pakkaushuoneen
osaksi. Kuten muuallakin, my6s tassa rakennuksessa on katemateriaalina asfaltti-
huopa. Huomattavaa on, ettd pakkaushuoneen rakennus on hieman muuta tah-
dasrakennusta korkeampi, sen korkeudeksi on merkitty 12.1 metria, kun taas péaa-
rakennuksen korkeus on 10.2 metrid. Tehdasrakennusten korottaminen alkoi siis
pakkaushuoneesta. Pakkaushuoneeseen liittyy myds sorvisalin, numero 5, katon
ylapuolelle 1.7 metria nouseva korotus. Korotuksen funktiosta ei arviossa ole suo-
raa mainintaa, mutta koska rullien lajittelu ja pakkaus tapahtui nyt kolmessa ker-
roksessa on kyseessa varmasti hissikuilu. Piirroksessa on pakkaushuoneen etela-
paatyyn merkitty katkoviivalla suorakaiteen muotoinen alue, joka on arvion mu-
kaan katettu lastauslaituri, jolta pakatut ruliat lastattiin junanvaunujen kyytiin. Pak-
kaushuoneen laajentaminen ajoittuu vuoden 1915 loppupuolelle, kustannuslas-
kelmat hyvaksyttiin johtokunnan kokouksessa 11.6. 1915.2 Luultavasti juuri n&i-
hin muutoksiin liittyvat kaksi Kaukaan arkistossa sailynytta A. B. Jarnbeton Oy:n

tekemaa rautabetonirakenteiden piirustusta. Niista toinen kuvaa hennebique - me-

37 1. Standertsjold: Fabriker och maskiner. RI Yhtion varhaisinta historiaa. KKA.
238 J. Standertsjold: Fabriker och maskiner. RI Yhtion varhaisinta historiaa. KKA
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netelman®® mukaisia valipohijia ja toinen rautabetonisia rappusia.®® Piirustukset
on péivatty 22. 7. 1915 ja 29.4. 1916. Vuoden 1920 palovakuutusarviossa on ni-

menomainen maininta pakkaushuoneen betonirapuista.?*!

Rullatehtaan laajentaminen ja varsinkin tuotannon automatisointi alkoi Kaukaalla
toisin sanoen jo 1910-luvun puolella. Automaattisten sorvien liséksi oli rullateh-
taalle hankittu vuonna 1912 automaattinen katkaisusaha, jolla pitkat koivupropsit
pilkottiin lyhyemmiksi sahureita varten. 2*? Saha oli sijoitettu pohjapiirroksessa nu-
merolla 11 merkittyyn katkaisusahahuoneeseen. Rullatuotannon automatisointi
vaikutti huomattavasti myds rullatehdasrakennukseen. Kehitys alkoi jo 1910-
luvulla, mutta merkittavimmat muutokset tapahtuivat seuraavalla vuosikymmenel-

1a.

4.3 Rationalisointia ja uutta tekniikkaa - 1920-luku

4.3.1 Henrik Cronstrém ja uusi tuotantotekniikka

1920-luku merkitsi Kaukaan rullatehtaalle uutta aikaa. Silloin modernisaitiin paitsi
rullien tuotantotekniikkaa myods tehdasrakennusten ulkomuotoa. Vaikka rullateh-
taan eksteridorista ja interidorista suuri osa periytyy tuolta ajalta on aikakausi ja&-
nyt tehdasta koskevissa kirjoituksissa vahéalle huomiolle. Syyna tadhan on ollut
tehtaan laskeminen Selim A. Lindqvistin tuotantoon, jolloin vuosisadan vaihteen
uudelleenrakennusvaihe on korostunut ja se, ettd Kaukaan historiankirjoittaja Jo-
han Standertsjold ei juuri asiaa kasittele. 1920-luvun muutokset henkilbityy pitkalle
isannéitsija Henrik Cronstréomiin, jolla oli vahvat nakemykset niin tuotantoteknii-

kasta kuin arkkitehtuuristakin.

9 Hennebique —menectelmi oli ranskalaisen Francois Hennebiquen kehittimai, vuonna 1892 patentoitu mo-
noliittinen rautabetonirakenne, jossa palkit ja laatat muodostivat saumattoman kokonaisuuden. Putkonen
1989, 10.

**° Piirustukset no. 401-78 ja 401-79. Hi 60 2430. Rullatehdas. Piirustukset 401-34-101. KKA.

1 A, B. Kaukas Fabrik 1920. Tradrullefabriken. Byggnader. Industriikarenes i Finland Omsesidiga Brands-
todsforening. Palovakuutusarviokirjat 1908-1935. KKA.
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Cronstréom valmistui Polyteknillisen opiston koneteknilliselta linjalta vuonna 1905.
Hanen kiinnostuksensa rakennusteknillisiin kysymyksiin oli herannyt jo tuolioin ja
han oli suorittanut ylimaaraisen kurssin rakennustekniikasta. Jo opiskeluaikana,
vuonna 1904, han oli osallistunut Kaukaan toisen sellutehtaan koneasennukseen
ja seuraavana vuonna, valmistumisen jalkeen, hanet palkattiin rullatehtaan mesta-
riksi. Vuonna 1912 hén sai valtion stipendin tutkiakseen Ruotsin, Norjan ja Yhdys-
valtojen lankarullateollisuutta, vaneriteollisuutta ja puunjalostusteollisuutta yleensa.
Oleskelu ulkomailla kesti yhteensa 15 kuukautta, vuoden 1913 alusta kevaaseen
1914. Kaukaalta han oli tuon ajan virkavapaalla. Yhdysvalloissa han vieraili yli
kymmenessé lankarullatehtaassa ja han teki havainnoistaan Kaukaan johdolle
laajan raportin.?® Matkan jalkeen Cronstrém nimitettiin Kaukaan tehtaiden apu-
laisisannoitsijaksi, joten hanen tekniset kykynsa oli yhtiéssa huomattu.?* Tehtai-
den isadnnditsijaksi hdnet nimitettiin vuonna 1918. Cronstrém ryhtyi tarmokkaasti
rationalisoimaan Kaukaan rullatuotantoa. Yhdysvalloissa han oli havainnut rullien
koon ja muodon vastaavan Suomessa valmistettuja, mutta valmistustekniikassa oli
suuria eroja. Yhdysvalloissa oli yleisesti kaytdssa ns. keppimenetelmé ja varsinkin
sorvauksessa kaytetyt automaattisorvit olivat ylivoimaisia Suomessa kaytettyihin
kasisorveihin verrattuna. Cronstrémin mukaan amerikkalaisissa sorveissa oli kui-
tenkin suuria keskindisia eroja rakenteessa ja ne olivat yleensé tehtaiden kehitte-
lemia ja rakennuttamia. Cronstrom suunnittelikin itse Kaukaan kaytté6n soveltuvan
automaattisen rullasorvin, jonka patenttioikeudet yhtié haneita lunasti.?*®

Kaukaalle tilattiin vahitellen koneet kolmea keppisahauslinjaa varten, yksi naista
asennettiin Lauritsalaan ja muut Seestan aihiotehtaalle ja Kirstulan tilalle Hameen-
linnan lahistolle >*® Keppisahauksen hajauttaminen eri paikkakunnille johtui siit,
ettad oli edullisempaa sahata koivukepit lahella raaka-aineen hankinta-aluetta kuin
kuljettaa koivu tehtaalle ja sahata se vasta sielld. Mitaan taydellista rullanvalmis-
tuksen muutosta ei kuitenkaan viela tassa vaiheessa suoritettu, Standerstjéidin

242§ Standertsjold: Fabriker och maskiner. RI Yhtion varhaisinta historiaa. KKA.
3 Standentsjold 1973, 242.

** Kuivalainen 1999, 59. HYT.

2% Srandertsjold 1973, 242-243; Ruuskanen 1992, 249; Hertzen 1964, 93.

6 Standertsjold 1973. 246.



mukaan sodan ja muiden kiireellisempien ongelmien vuoksi.?¥’ Kiireelliset ongel-
mat viittanevat kansalaissotaan, johon my6s Cronstrém osallistui.?®® Laajamittai-
nen automaattisorvien kayttéonotto tapahtui vuonna 1923, jolloin tilattiin yhteensa
10 uutta, Cronstrémin piirustusten mukaisesti kotimaisella Wigg & Westerlundin
tehtaalla valmistettua automaattisorvia.2*® Samalla rullatehtaan rakennuksia laa-

jennettiin ja muutettiin huomattavasti.

Cronstrémin lagjaa kiinnostusta arkkitehtuuriin ja rakentamiseen on selvittanyt lk-
ka Kuivalainen pro gradussaan Kaukas ja Palmqvist. Tyon paino on tehdasyhtei-
s6n asuntoarkkitehtuurissa eika tuotantorakennuksia juurikaan kasitella. Siité saa
kuitenkin hyvan kasityksen Cronstrémin arvomaailmasta ja hanen suosimasta ark-
kitehtuurista. Kuivalaisen mukaan Cronstrom yhdessa luottoarkkitehtinsa W. G.
Palmqvistin kanssa rakensi Lauritsalan tehdasalueesta vuosien 1918 — 1946 va-
lilld yhdenmukaisen, nakemystaan vastaavan kokonaisuuden. Tyylina oli lapi vuo-
sikymmenten klassismi, joka tulee parhaiten esille juuri Paimqvistin suunnittele-
missa asuintaloissa sekad Kaukaan vuonna 1938 rakennetussa virkailijakerhos-

sa. @

Cronstrémin muistokirjoituksen laatinut Arnold von Hertzen vahvistaa Cronstrémin
suuren mielenkiinnon rakennustoimintaan. Hanen mukaansa Cronstrém johti ra-
kennustditd suurimmaksi osaksi itse rakennusmestarien avulla mutta ilman omaa
rakennusinsinddria. Han kaytti myds arkkitehteja ja konstruktééreja. Suuremmat
rakennusty6t annettiin hyvaksi havaituille urakoitsijoille. Cronstrém kuitenkin aina
itse arvio heidan suunnitelmat ja seurasi tdéiden edistymista. Hertzen painottaa ha-
nen tarkastaneen yksityiskohdat ja hylanneen kaikki, mita piti heikkona, virheelli-
sena tai rumana. Kaikki taytyi tehda tasmallisesti, kestavaksi ja siistiksi. Cronstrém
ei pitényt kokeilemattomista konstruktioista tai ilmastoon sopimattomista uutuuk-
sista. Hertzenin mukaa tdma konservatiivisuus ohjasi myés arkkitehdin, siis W. G.
Palmgqvistin valintaa, hénella kun oli samanlainen mieltymys vanhempaan raken-
nustyyliin kuin Cronstromilla itsellaan. Koska vuodesta toiseen kaytettiin samaa
arkkitehtia, oli tuloksena yhtenainen kokonaisuus, sita tosin hairitsi vanhojen ra-

7 Standertsjold 1973, 246.

2% Hertzen 1964, 95.

** Standertsjold 1973, 246; Ruuskanen 1992, 249.
330 Kuivalainen 1999, 3, 57. HYT.
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kennusten vanhemman tyylin jaanteet > Nama tyylilliset jaanteet viittaavat luulta-
vasti tehdasrakennuksiin, 18hinna sellutehtaisiin ja rullatehtaaseen, koska vanhat
asuintalot edustivat yksinkertaista kansanomaista rakentamista.?? Varsinkaan
ensimmainen sellutehdas ja rullatehdas eivat gotisoivine piirteineen varmastikaan
sopineet Cronstromin kasityksiin hyvasta arkkitehtuurista. Nama rakennukset ko-
kivatkin melkoisia muutoksia Cronstrémin isdnnditsijakaudella.

4.3.2 Uusittu rullatehdas — rakentaminen

Kaukaan johtokunta teki periaatepaatéksen rullatehtaan laajentamisesta ja uusi-
misesta uutta valmistusmenetelmaa silmallapitéden kesakuussa 1923. Téiden kus-
tannusten arvioitiin nousevan noin 700 000 markkaan.?* Tarkemmin laajennus-
toita kasiteltiin johtokunnan kokouksessa 10. lokakuuta 1923. Hyvaksytyn paatok-
sen mukaan rakennettaisiin osasta toisen kerroksen kuivaamoa sali automaat-
tisorveille. Nain saataisiin lisatilaa sorveille ilman lisdrakentamista ja saavutettai-
siin suora kulku sorvisaleista lajittelutiloihin. Vanhan konehuoneen katto tuli paa-
toksen mukaan nostaa samalle korkeudelle muun tehtaan kanssa ja siihen tuli li-
séata kaksi betonista valipohjaa. Nain syntyneisiin tiloihin tehtaisiin tydtarkastuksen
(yrkesinspektionen) kauan vaatimat ruokailutilat seka peseytymistilat sekéa nais-
ettad miespuolisille tyéntekijéille. Lisaksi rakennuksen torniosan katto tehtaisiin be-
tonista ja samalla tornia korotettaisiin niin paljon, etta tulevaisuudessa tehtavan
sprinkleriasennuksen vesiséiliét saataisiin tarpeeksi korkealle ilman uutta sprinkie-
ritornia. Johtokunnan paatds kertoo myés, etta rakennusty6t annetaan helsinkilai-
sen Rich. Helanderin rakennusliikkeen®* tehtavaksi. Kustannukset laskettiin noin
950 000 — 1 000 000 markan suuruisiksi. Tasté betonitéiden osuus olisi 750 000
markkaa ja lisaksi tulisivat muuraustyét, joista maksettaisiin 500 markkaa tuhatta
muurattua tiilta kohti. Rakennusliikkeen taholta oli vakuutettu, ettd automaattisalit

> Hertzen 1964, 99-100.

2 Kuivalainen 1999, 67. HYT.

%33 Direktions protokoll den 1. juni 1923. Aktiebolaget Kaukas Fabrik. Direktions protokoll 1923-1924.
KKA.

34 Rich. Helanders Cementgjuteri oli kokenut terdsbetonirakenteiden tekiji. Putkosen mukaan se oli ensim-
miinen kotimainen betonirakennusliike joka aloitti, vuonna 1907, terisbetonirakentamisen. Putkonen 1991,

35.
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olisivat taysin valmiita ensimmainen joulukuuta mennessa ja nain ollen suurin osa

uusista koneista saataisiin asennettua tammikuussa 1924.%%

Johtokunnan péytakirjasta kay hyvin ilmi muutostéiden motiivit. Uuden tekniikan
lisdksi tilaa tehtiin, ensimmaista kertaa rullatehtaan historiassa, myds tyontekijoi-
den sosiaalitiloille - ja tdméa nimenomaisesti siksi, etta tyétarkastus oli niita jo kau-
an vaatinut. Lisaksi tallakin kertaa oltiin paloturvallisuuden asialla, tornirakennus

tuli muuttaa automaattisen sammutusjarjestelman vaatimuksia silmallapitaen.

Rakennustyét eritellaan tarkemmin jo heindkuussa 1923 rakennusliike Rich. He-
landerille 1ahetetyssa rakennusohjeimassa.?® Tassa rakennustyét on jaettu kol-
meen osaan: 1. Lisdrakennus automaattisorveille; 2. Vesikaton uudelleenrakennus
ja 3. Vélipohja kone- ja ns. toftsaleihin. Ensimmaisen kohdan osalta kerrotaan, etta
rakennus pitenee 4,5 metrilla. Téhan pidennykseen rakennetaan rappushuone,
paja ja asentajanhuone. Paja oli ennen uudistusta erillisessa sorvisaliin liittynees-
sa rakennuksessa, nyt se siis integroitiin tehtaan paarakennukseen. Erillisen
asentajanhuoneen rakentaminen oli perusteltua, koska nopeakéyntisten auto-
maattisorvien terat vaativat jatkuvaa huoltoa ja teroitusta. Rakennusohjelma kertoo
liséksi ettd automaattisorvirakennuksen seindkorkeus nostetaan 12,185 metrin
korkeuteen sokkelin paélta lukien. Ulkoseinét ovat 174 kiven paksuiset ja varus-
tettu joka toisen ikkunan vélissé olevilla pilastereilla kuten tehtaan vanhassa osas-
sa. Paatymuurit nousevat rakennusohjelman mukaan yhden metrin vesikaton yla-
puolelle ja niihin kuuluvat pylvaat. Kattorakenteet tehdaan betonista ja vesikatto
puulle kiinnitetysta semptaliinista.®®” Lisaksi betonikatto tulee eristaa sopivaksi

katsotulla tavalla.

Naiden yleisten maaraysten lisaksi rakennusohjeimassa annetaan maarayksia
erikseen kutakin automaattisorvirakennuksen kerrosta silmalla pitéden. Ensimmai-
seen kerrokseen tehdaan uuteen, pidennettyyn osaan lattia betonista kuten myds

23 Direktions protokoll den 10. oktober 1923. Aktiebolaget Kaukas Fabrik. Direktions protokoll 1923-1924.

KKA.

236 Program for Rullfabrikens ommbyggnad. Kaukas den 14 juli 1923. A.B. Kaukas Fabrik. Korresbondens
1923. KKA.

7 Semptaliini oli vuonna 1908 perustetun Oy. Semptalin Ab.:n lisenssilla valmistamaa bitumihuopaa, joka
muodostui suosionsa my6ti kisitteeksi 1900-luvun alkupuolella. Ennen bitumin tislausmenetelmin kehitti-
misti kattohuovissa kiytettiin luonnonasfalttia. Tomminen 1987, 111.
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uudet rappuset. Pajaan tehdaan ahjo, jonka muurattu piippu ehdotetaan muuratta-
vaksi seinan sis&an niin, etta se nousisi vesikaton ylapuolelle yhtend paatymuurin
koristepylvaistad. Rakennuksen vanhan osan vanhaa betoniholvia kannattavat valu-
rautapilarit vahvistetaan rakennusohjelman mukaan betonilla. Toiseen kerrokseen
tehdaan lattia terasbetonista ja se varustetaan lastukanavilla. Betonilattian tulee
kestada noin 1250 kilon paino nelidmetria kohti, kun automaattisorvit painavat noin
2000 kg kappale. Kolmanteen kerrokseen tehdaan yhtalailla lattia terasbetonista,
mutta nyt siihen tuli tehda 11 betonitrattia tai -suppiloa, joiden kautta rulla-aineet
syotetaan sorveille. Liséksi kaikki uudet sisdseinat rapataan ja kalkkimaalataan.
Myds kaikki betonipalkit ja -laatat kasitellaan kalkkimaalilla.

Nama tehtaan eteldpaan uudistukset nakyvat hyvin niista tehdyssa rakennuspiir-
roksessa (kuva 15). Piirros on paivatty 11. 6. 1923 ja se on varustettu nimikirjaimin
O. H. Piirtdja on Oskar Hindsberg, rakennusmestari, joka toimi Kaukaan raken-
nusosaston paallikkéna vuodesta 1916 aina kuolemaansa 1939 asti.”® Piirrokses-
sa nakyy rakennuksen pidennys, jossa uusi seinamuureihin tuettu terédsbetonipor-
taikko kulkee, seka uudet ja vanhat betonirakenteet. Alimmassa kerroksessa on
vanha, nyt vahvistettujen valurautapylvaiden kannattama matala betoniholvi ja sen
paalla uusi terasbetonivalipohja. Toisen kerroksen terasbetonipylvaiden ja —palk-
kien kannattamaan valipohjaan on merkitty katkoviivalla malliksi yksi betonitratti,
muiden trattien paikat on merkitty pienelld a:lla. Kolmannen kerroksen kattoa kan-
nattaa ylapuolinen poikittainen palkisto, joten kerroksessa ei ole pilareita. Uusi
automaattisali terasbetonirakenteineen nakyvat 1920-luvulle ajoitetussa valoku-

vassa (kuva 16).

Rakennusohjelman toisessa kohdassa, vesikaton uudelleenrakennuksessa, kéasi-
tellaan tehtaan vanhaa osaa. Ohjelman mukaan vanha vesikatto kattolistoineen
puretaan ja seindmuureja korotetaan 1, 1925 metria, jolloin seindt nousevat sa-
malle korkeudelle automaattisorvirakennuksen kanssa. Rakennukseen tehdaan
my®&s samanlainen betonikatto kuin uudessa osassa. Ohjelman kolmas kohta ka-
sittelee konehuoneen ja ns. toftsalin uusia valipohjia. Konehuoneeseen tehdaan
kaksi vélipohjaa ja raput betonista. Ohjelman mukaan néihin tiloihin tulee ruokailu-
ja pukeutumistilat tehtaan tydvaestdlle. Lisaksi konehuoneen paatymuurni puretaan
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ja rakennetaan uudelleen. Toftsalilla tarkoitetaan ohjelmassa erikoissorveille,
my&s stocksorveiksi kutsutuille sorveille varattua tilaa. Nailla sorveilla valmistettiin
mm. tuolien jalkoja, lankapuolia, holkkeja ja tyokalujen kadensijoja.?*® Kyseinen tila
sijaitsi tehtaan itapaassa, tilassa, jota aiemmin kutsuttiin puusepéanverstaaksi. Oh-
jelman mukaisesti myos tama osa korotetaan ja varustetaan uudella valipohjalla
kuten automaattisali. Uusi vélipohja tuetaan alimman kerroksen pitkittaisesta tiili-

valiseindsta nousevilla pylvailla.

Isannéitsija Henrik Cronstrém tarkentaa rakennusohjelmaa joiltain osin 3.10 1923
paivatyssa kirjeessaan Rich. Helanders Cementgijuterille.>® Cronstrém mm. pai-
nottaa, etta rullatehtaan katto tulee tehda samalla tavalla kuin vuonna 1918 val-
mistuneessa voimakeskuksessa, joka myo6s oli Rich. Helanderin rakentama. Li-
s&ksi han kasittelee ilmanvaihtoa ja neuvoo tekemaan kuivaamon ilmanvaihto-
rummut samanlaisiksi kuin ennen uudistuksia. Tornin osalta Cronstrém mainitsee,
ettd aiempiin rakennusohjelmiin oli unohtunut liséta vesisailién kannattamiseen
tarvittava betonivalipohja, mutta se tulee tehda samalla tavalla kuin tehtaan muut
uudet valipohjat ja siité tullaan maksamaan erikseen. Kirjeessa eritellaédn myoés
rakennuttajan ja toimittajan valista tyénjakoa ja todetaan mm. tiilien ja tarvittavan
puutavaran tulevan tilaajalta. Huomattavaa on, ettd Cronstrém kertoo piirustusten
seké paatyihin etta kattolistoihin tulevan arkkitehti W. G Palmgqpvistilta, joka nain
ollen toimi rakennuksen arkkitehtonisten muutosten suunnittelijana. Yksityiskoh-
dista Cronstrém mainitsee, ettd kaikki muurit, ulkonevat kulmat, listat jne. tulee
paailystaa pellilla kuten myds vesikaton muurista ulkonevan, puisten rakenteiden
alapuoli — tata oli palovakuutusyhtié nimenomaisesti vaatinut. Kirjeessé vahviste-
taan aikataulu ja téiden edellytetdan olevan valmiina joulukuun alussa. Cronstrom
olettaa aikataulun tiukkuudesta johtuen, etta tyét taytyy tehda kahdessa vuorossa
ja lupaakin, etta yhti6 jarjestaa pyydettdessa ilmaiseksi sahkdvalaistuksen.

28 Standertsjold 1973, 300, 403.
2% Kousa, Esko: Lankarullan synty. Muistelma. 14. 4. 1998. UPM-Kymmene Oyj. Kaukaan viestintiosasto.

Lappeenranta.
*0'H. Cronstromin kirje Rich. Helanders Cementgjuterille 3.10. 1923. A. B. Kaukas Fabrik. Korresbondens

1923. KKA.
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Vaikka kirjeissa ei asiasta mainita, suunnitteli Helanderin valmistamat betonikon-
struktiot helsinkil&inen insindéritoimisto J. |. Packalén.?®' Asia selviaa sailyneista
piirustuksista, jotka kasittavat mm. vesikaton- ja vélipohjien palkistojen piirustuk-
sia. Piirustukset on paivatty 9. 10. — 27. 11. 1923.22

Tehdyt muutokset vahvistaa vuoden 1929 palovakuutusarviokirja.?® Tehtaan paa-
rakennus on nyt kokonaisuudessaan 14 metria korkea ja varustettu betonisin vali-
pohjin, kuivaamojen kerrokset on tehty, kuten ennenkin, puusta. Rakennus on
myoés pidentynyt lansipaadysta mainitut 4,5 metrid. Ennallaan on pysynyt pannu-
huone sekéa ns. lajittelusali, joka korotettiin noin 12 metrin korkuiseksi jo aiemmin.
Jonkin verran muutoksia verrattuna vuoden 1920 arviointiin on tapahtunut paara-
kennuksen ymparistéssa mika kay selville vertaamalla asemapiirustuksia vuosilta
1920 (kuva 13) ja 1929 (kuva17). Rullatehtaan valittémaan [&heisyyteen on raken-
nettu tiillinen makasiini tuhkalle (merkitty asemapiirrokseen R.F. 8), kaksi puura-
kenteista vajaa ( R.F. 9 ja R.F. 10) seka tehtaan pohjoispuolelle lastuséiliéraken-
nus (R.F. 13), jonka seindt on rakennettu tiilista ja lattia ja katto betonista. Lisaksi
aivan Parkkarilan niemen nokkaan on rakennettu suurikokoinen venevaja (R.F.
17).

Rullatehdas koki siis suuria rakenteellisia muutoksia vuoden 1923 loppupuolella.
Paarakennuksen runkoa jatkettiin hiukan ja sen molempiin paatyihin lisattiin uusi
kerros. My6s vesikattoon kaytettiin betonirakenteita entisten puurakenteiden si-
jaan. Lisdksi vanhaa konehuonetta korotettiin kuten myds tornia. Kuivaamot pysyi-
vét lahes entisen kaltaisina. Osa kuivaamon lantisesta paasta otettiin automaatti-
salin kayttéén, mutta toisaalta kuivaamoiden korkeus kasvoi mainitut 1,925 metria
— kaytannossa tdma tarkoitti yhtéd puurakenteista kerrosta liséda. Uudet valipohjara-
kenteet tehtiin nyt puhtaasti terasbetonirakenteina. Paalisin puolin katsottuna ne

%! Jaakko Packalén osallistui mm. vuosina 1908-1915 Helsingin rautatieaseman betoniholvien rakentamiseen
ja loi itselleen tissad yhteydessd vankan maineen tarkkana rakennesnunnittelijana. Putkonen1991,38-40.
Packalénilla oli 1920-luvulla konsultoiva insinééritoimisto Helsingissé ja hiin mainosti tekeviinsi kestivyys-
laskelmia ja konstruktiopiirustuksia rautabetoni-, rauta- ja puukonstruktioihin. J. I.Packalen, mainos. Arki-
tekten 4/1922, mainossivut, ei sivunumeroa.

%52 piirustukset no. 401-61 — 401-71. Hi 60, 2430 Rullatehdas. Piirustukset 401-54 ~ 101, KKA.

% Industriidkarenes i Finland Omsesidiga Brandstodsforening. A. B. Kaukas Fabrik. Tridrullefabriken.
1929, Palovakuutusarviokirja 1908-55. KKA.
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nayttavat hennebique - menetelman mukaisesti valetuilta.?® Syy muutoksiin on
selkea: uusi tekniikka vaati uudenlaiset tilaratkaisut. Toisaalta, kuten olemme
huomanneet, myds paloturvallisuudella seka sosiaalitilojen osalta esitetyilla vaati-

muksilla oli osuutta asiaan.

4.3.3 Uusittu rullatehdas — arkkitehtuuri

Rullatehtaan kattolistat ja paadyt suunnitteli W. G. Palmqvist.?® Piirustuksia ei
Kaukaalla ole sailynyt, mutta kirjeenvaihdossa asiaa kasitellaan jonkin verran.
Henrik Cronstréom kirjoittaa Palmqvistille 5. lokakuuta 1923 ja pyytaa télta pikai-
sesti piirroksia laakarinasunnon pumppuhuonetta varten. Liséksi Cronstrém mai-
nitsee liittdvansa kirjeen mukaan piirroksen rullatehtaan ns. lajittelusalin paaty-
fasadista ja toivoo, ettd Palmqvist suunnittelisi siihen muutokset, jotta se muistut-
taisi niin paljon kuin mahdollista muita rullatehtaan paatyja. Cronstrém lisaa, etta
tarkoitus olisi purkaa paaty vain niilta osin, kun se nousee vesikaton ylapuolelle.?®
Lajittelusalia oli korotettu jo 1910-luvulla ja se ei kuulunut vuoden 1923 rakennus-
ohjeimaan. Kuitenkin oli luonnollista, ettd myés sen paaty muutettiin muun raken-
nuksen tyylinmukaiseksi. Muiden paatyjen suunnittelusta oli sovittu jo ennen ky-
seisen kirjeen kirjoittamista, mika selviaa myéhemmin samassa kuussa Palmqvis-
tin Kaukaalle |ahettdméassa kirjeessa. Tassa 16. 10. 1923 paivatyssa kirjeessa han
kertoo lahettavansa piirustukset sekéd pumppuhuoneeseen etté rullatehtaan pas-
tyihin ja sprinkleritorniin. Jalkimmaisten piirustukset han kertoo lahettdvansa rus-
kokopioina, joita voidaan tarvittaessa kayttaa sinikopioiden originaaleina. Lajittelu-
salin paadyn piirustuksista han kertoo, etté ne eivat ole viela taysin valmiit, koska
han arveli, etteivat ne ole yhta kiireellisia kuin muut. Palmqvist kuitenkin lupaa 1a-

hettaa ne mahdollisimman pian.?’

%4 Rullatehtaaseen liitetyt maininnat varhaisista rautabetonirakenteista seki nimi 1920-luvun alun rakenteet
ovat aiheuttaneet erindiisid sekaanmuksia. Esim. Panu Kailan teoksessa Talotohtori. Rakentajan pikkujdrtildi-
nen on kuva 1920-luvun palkistosta ja kuvatekstissd mainitaan ettd "Kaukaan 1900 rakennetun rullatchtaan
sisdpuoliset betonirakenteet noudattavat Henebiquen rakennusjirjestelmis”. Kaila mainitsee myos etti vuo-
den 1900 konstruktoorind olisi toiminut Jalmar Castrén. Maininta johtunee siiti, ettii Castrén toimi myé-
hemmin ldheisessi yhteistydssd Selim A. Lindqgvistin kanssa. Kaila 1997,181. Penttala 1991, 17.

% H. Cronstromin kirje Rich. Helanders Cementgjuterille 3.10. 1923. A. B. Kaukas Fabrik. Korresbondens
1923. KKA.

2% H. Cronstromin kirje W. G. Palmqvistille 5. 10. 1923. A. B. Kaukas Fabrik. Korresbondens 1923. KKA.
7 W. G. Palmqvistin kirje A. B. Kaukas Fabrikille 16. 10. 1923. A. B. Kaukas Fabrik. Korresbondens 1923.

KKA.
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Kaukaalta lahestytaan Palmgqvistia uudelleen kirjeitse 10. 11. 1923. Allekirjoitta-
mattomassa kirjeen kopiossa viitataan 5.10 lahetettyyn kirjeeseen ja pyydetaan
lajittelusalin paadyn muutospiirustuksia mahdollisimman pian. Kirjeessa kerrotaan,
ettd muurausty6t rullatehtaalla ovat valmiit muutaman paivan sisalla ja uusi paaty
tulisi muurata ennen kuin rakennustelineet ja tiilihissi korjataan pois. Kirje paattyy
toteamukseen, etta piirustuksia odotetaan saapuvaksi paluupostissa.”® Palmqvis-
tin vastausta kirjeeseen ei ole, eika voida varmasti sanoa toimittiko han piirustuk-

set vai ei.

Kaukaan arkistossa on sailynyt nyt kasiteltavalta ajalta suurikokoinen tehtaan
paatyja ja etelaista fasadia esittava piirros, jonka perusteella tehtyja muutoksia
voidaan arvioida (kuva 18.).%® Piirustus on paivatty 21.12. 1923 ja se on allekir-
joitettu nimikirjaimin A. B. Piirtdja oli Karl Arvid Brander, joka toimi Kaukaan Laurit-
salan konttorissa piirtajana vuodesta 1921 vuoteen 1946 asti.>™ Kyseinen fasadi-
piirros on siis tehty uudistdiden valmistumisen aikoihin. Vertaamalla piirrosta ja
uudistuksia edeltavia valokuvia néhdaan selkeasti tehtyjen muutosten laajuus.
Tehtaan seindpintojen korotus on tehty niin, ettd vanha tiilinen kattolista on jatetty
pilasterinpaatyineen paikalleen sellaisenaan, jolloin siitd on muodostunut ylimman
kerroksen erottava horisontaalinen kerroslista, joka kulkee rakennuksen rungon
ympdéri. Poikkeuksen tekee lajittelusalirakennus, jossa ei listaa ole. Ylimmaéan ker-
roksen ikkunat nousevat rakennuksen lansi- ja itdpaadyissa suoraan mainitusta
listasta, kun taas rakennuksen keskiosan molemmin puolin kohdalla, misséa kui-
vaamot sijaitsevat, edellisia pienemmat ikkunat on sijoitettu korkeussuunnassa
seindpinnan puolivaliin. Ikkunat on tehty vanhojen mukaisiksi ja niiden ylapuolella
on pystyyn muuratuista tiilistd muodostettu hieman kaareva kehys. Yieisesti ottaen
on seindpinnat ja aukotus pitkélle entisen kaltainen ja seuraa, kuten ennenkin, ra-
kennusosien funktiota. Ty6 ja sosiaalitiloissa on suuremmat, enemman valoa an-
tavat ikkunat ja kuivaamoiden kohdalla, joissa valoa ei niinkaan tarvita, pienemmét
ikkunat. Pienet ikkunat kuivaamoissa on perusteltu ratkaisu my6s energiatalouden

*6% Kirje Kaukaalta (allekirjoitus puuttuu kopiosta) W. G. Palmqvistille 10.11. 1923. A. B. Kaukas Fabrik.
Korresbondens 1923. KKA.

2% Piirustus no. 2285. Piirustus ja karttakokoelma. KKA.

70 Brander, Karl Arvid myth. Paloheimo. Vanha henkilokuntakortisto. KKA.
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kannalta, riihiin johdettu I&mpd sailyi paremmin kun ikkunapinta-alaa oli véhem-

man.

Suurimmat muutokset on tapahtunut Paimgvistin suunnittelemissa paadyissa. En-
tiset katon kaltevuutta noudattaneet huippulevennyksella varustetut paadyt on
korvattu kauttaaltaan vesikaton ylapuolelle nousevilla, vaakasuoralla huipulla va-
rustetuilla fasadeilla. Paatyjen muotoa on korostettu niiden yldreunassa kulkevilla
horisontaalisilla listoilla. Seindpinnan pilastereista ulkonevat kreloidut turellit on
poistettu ja korvattu matalilla koristepylvéilla, joissa on teitta- tai pyramidikaton
kaltaiset peltikatteet. Dekoratiiviset komerot on korvattu pilastereiden ja vaakalis-
tojen valiin jaaviin pintoihin tehdyin vinomuurauksin ja yksinkertaisin tiiliornamen-
tein. Poikkeuksen paétyjen yleisesta linjasta tekee lgjittelusalin paaty. Sen ylareu-
nassa kulkee yksinkertainen hammastettu lista ja myos pikkupylvaat ulkonevat
hieman pilastereista paadyn yldpaassa. Lgjittelusalirakennus on erikoinen myos
siina suhteessa, etta siina vaikuttaisi piirrosten ja valokuvien perusteella olevan
tasakatto (kuva 19). On mahdollista, ettd Palmqvist ei saanut aikaiseksi lagjittelusa-
lin paadyn piirustuksia ja paaty poikkeaa muista tasta syysta. Toivoihan Cronstrém

nimenomaan, ettd paadysta tulisi muiden kaltainen.

Rakennuksen torniosaa on korotettu paarakennuksen vesikattoon néhden ja sen
turellit on muutettu paatyjen pylvaita vastaaviksi. Torni on sdilyttéanyt entisen
muotonsa mutta myds siitd on poistettu komero-aiheet ja myds siind on koriste-
aiheena kaytetty vinoladontaa (kuva 18 ja kuva 20). Tornin ohella hallitsevaksi
elementiksi on muodostunut entisen konehuoneen paaty, joka nyt tydntyy raken-
nuksen rungosta pitkalle etelaan pain. Tassa paadyssa on sailytetty alimmat ikku-

nat pyérékaarineen entisenkaltaisina.

Vertaamalla tehtaasta kaakkoon otettuja valokuvia (kuva 9 ja kuva 20), huomaa
hyvin tehdasrakennuksen luonteen muutoksen. Poissa ovat rakennuksen gotisoi-
vat muodot ja aiheet ja tilalla ovat vaakasuorat, seindpintaa korostavat paadyt ja
maltilliset koristeaiheet. Amold von Hertzen kirjoitti Crostrémia héirinneen tehdas-
rakennusten vanhahtavat piirteet, mutta ainakin rullatehtaalla tartuttiin toimeen ja
muutettiin ronsyilevat koriste-aiheet Cronstrémin kasityksid paremmin vastaaviksi.

Rakennuksen muutokset olivat pohjimmiltaam tuotantotekniikan muutoksesta
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kumpuavia, mutta tilaisuutta kaytettiin tietenkin hyvaksi ja myds arkkitehtonista
ulkoasua muutettiin. Eri toimijoiden roolit olivat talla kertaa selkeédt. Cronstrém hoiti
teknisen suunnittelun, Jaakko Packalén teki konstruktiopiirrokset ja Palmqvist piirsi
paéatyfasadit. Arkkitehdin rooli oli nain ollen 1dhinna dekoratiivisten yksityiskohtien
luomista. Selvia syita siita, miksi juuri kaytetyt esteettiset elementit valittiin ei 1ah-
teista 16ydy. Ainoa Cronstrémin Palmqvistille esittdma ohje oli 5. lokakuuta paiva-
tyssé kirjeessa toivomus siita, etta lgjittelusalin paatyfasadi olisi mahdollisimman
samankaltainen muiden kanssa. Erikoista on, etta juuri tama paaty eroaa selkeasti
muista. Kuivalaisen mukaan Cronstrémille oli tarkeinta arkkitehdin tekeman ty6n
ulkonakd, siis julkisivut ja niiden tekema vaikutus ja naiden suunnittelussa han
luotti juuri Palmqvistiin.?”' Rullatehtaan uudistuksessa Palmqvist keskittyikin pel-

késtaan esteettisen vaikutelman kannalta merkittavien paatyfasadien ja tornin

rmuotoiluun.

Taman kaltainen julkisivujen modernisointi ei ollut lainkaan tavatonta. Kuuluisia
esimerkkeja i16ytyy muun muassa Peter Behrensin tuotannosta. Hyva esimerkki on
alun perin Johann Kraazin suunnittelema rautatietarviketehdas Berliinissa. Beh-
rens riisui tehtaan rikkaasta uusgoottilaisesta ornamentiikasta ja korvasi sen va-
haeleisilla mutta vanhoja muotoja noudattavilla tiilipinnoilla.?’? Kasitykset hyvasta
teollisuusarkkitehtuurista olivat muuttuneet vuosisadan vaihteesta. Teknikern jul-
kaisi jo vuonna 1912 saksalaisen insind6ri C. Bernhardin pitdman esitelman, jossa
han kasitteli lyhyesti myds teollisuusrakentamisen esteettista puolta.?”® Bernhard
painottaa, ettd rakennuksen kauneuden tulee nousta rakenteellisesta olemukses-
ta, niin ettd arkkitehti toimii konstrukt&6rin kanssa yhteisty6ssa. Konstruktéorin
"ohjaava maku” on pdaosassa rakennusta suunniteltaessa. Samoilla linjoilla oli
Marius af Schultén 15 vuotta mydhemmin. Han arvosteli 1800-luvun lopun teolli-
suusarkkitehtuuria, joka oli joko vahat valittdnyt rakennusten ulkonadsta tai, viela
pahempaa, naamioinut rakennuksen todellisen kayttétarkoituksen enemman tai
vahemman ornamenttirikkaalla tyylifasadilla. Artikkelin yhteydessa julkaistiin kaksi
kuvaa Palmqvistin téista: Kaukaan ilmaradan kannatinpylvas ja vuonna 1918 val-

mistunut Spriitehdas (vakiviinatehdas).?”

2! Kuivalainen 1999, 65. HYT.

72 Rogge, 1984, 286-293.

"3 Den moderna industribyggnaden i tekniskt och estetisk hiinseende. Teknikern N:o 809/1912, 422.
274 Schultén 1927, 1.



Palmqvistin osallistui myds rullatehtaaseen kuuluneiden ulkorakennusten suunni-
teluun. Han teki piirustukset edellisesséa alaluvussa mainittuun uuteen lastusiiloon
(kuva 17, merkitty R.F. 13), joka sijoittui paérakennuksen pohjoispuolelle. Raken-
nuksesta on Kaukaalla sailynyt elokuussa 1924 paivatty Palmqvistin piirroksen
kopio (kuva 21) ja valmis rakennus nékyy hyvin luocteesta otetussa valokuvassa
(kuva 22). Rakennus on ulkoasultaan selkean klassistinen, sen seindpinnat jakaa
valkoiseksi rapatut kulmapilasterit ja vaakasuorat listat. Rakennuksessa on myés
py6roékaaren muotoiset tillikehyksin varustetut ja valkoiseksi rapatut koristekome-
rot. Piirroksessa mainitaan kaytettadvan vanhoja ikkunoita, luultavasti ne ovat pe-
raisin rullatehtaasta. Cronstrém viittaa uuteen siiloon lyhyesti 25. 6. 1924 paivétys-
sa kirjeessaan Palmqvistille.?™ Han pyytaa Palmqvistia ystavallisesti tarkastamaan
rakennuttajan Rich. Helanderin piirustukset siiloon ja katsomaan, voisiko sen ul-
komuotoon tehda jonkinlaisia arkkitehtonisia muutoksia. Kuten piirroksesta ja va-
lokuvasta selviaa, laati Paimqvist piirustukset elokuussa ja rakennus toteutettiin
tasmallisesti niiden mukaan. Siiloon kerattiin uusien automaattisorvien tuottama

puujate, joka kuljetettiin rautateitse voimakeskukseen poltettavaksi.

4.4 Rullatehtaan 1930- ja 1940-luku

Rullatehtaassa ja siihen kuuluvissa rakennuksissa ei tapahtunut juuri muutoksia
1930- ja 40-luvuilla. Vuoden 1935 palovakuutuskirjasta selvidvaa, ettéd ainoa suu-
rempi muutos oli tehtaan etelapuolella sijainneen suurehkon makasiinirakennuk-
sen purkaminen (kuva 17, merkitty R.F. 10).2’® Sota-aikana oli tehtaalla rullatilauk-
sia vain vahan, mutta tehdas pysyi kiireisena ja tuotti sotakoneiston tarpeisiin au-
tojen hakaponttoihin tarvittavaa pilketta seka haavasta valmistettuja puuluoteja.?”’
Myés rullatehdas sai osansa Lappeenrannan alueelle kohdistetuista laajoista
pommituksista kun 21.2. 1940 palopbmmit osuivat tehtaan pohjoispuolelle ja sytyt-
tivat kaksi propsikatosta palamaan. ltse tehdasrakennus selvisi vaurioitta.2” Soti-

215 H. Cronstromin kirje Palmqvistille 1923. A. B. Kaukas Fabrik. Korrespondens 1924. KKA.

%76 Industriidkarnas Omsesidiga Brandforsakrigsbolab. A/B Kaukas Fabrik. Tridrullefabriken. Willman-
strand. 1935. Palovakuutusarviokirja 1908-55. KKA.

7 [Kariniemi] 1972, 6.

8 Nordstrom 1985, 65-66. Kyseessi olivat propsivajat R.F. 20 ja R.F. 21, ne on vedetty vuoden 1935 palo-
vakuutusarviosta kiisin yli ja merkitty pommitetuiksi, korjausten pdivimairaa ei ole merkitty.
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en jalkeen tilanne palasi normaaliksi ja rullatilauksia tuli kohtuullisesti.>” Tuotantoa
vauhditti sotakorvaukset, joita maksettiin my&s lankarullina. Lisaksi l&nsimarkkinat
avautuivat ja rullatuotanto olikin kasvavaa aina vuoteen 1951 asti. Tuolloin kysynta

alkoi vaheta ja Suomen rullateollisuus ajautui suuriin vaikeuksiin.?®

Kaukaan rullatehtaalle 1940-luvun lopulia téihin tullut Esko Kousa on kirjoittanut
lyhyen muistelmatyyppisen kirjoituksen rullatehtaasta ja rullien valmistuksesta ky-
seisena aikana.®®' Merkittavan kirjoituksesta tekee mm. se, ettéd han kuvailee jon-
kin verran myds tehtaan sisétiloja ja osastojen toimintaa. Seuraavassa kaydaan
kirjoituksen antamat tiedot nailta osin lyhyesti 1api. Kaytan suoria lainauksia Kou-
san muistelmatekstista ja kommentoin niita tdhan asti saavutettujen tutkimustu-

losten valossa. Nain saadaan kattava ja ehyt kasitys tehtaasta ja sen toiminnasta.

Kousa aloittaa muistelunsa kertomalla lyhyesti yhtion historian merkkitapahtumia.
Pian kuitenkin paastaan asiaan ja han kertoo tehtaan ymparistésta:

”...1940-luvun lopulla lankarullatehdas on yha alkuperaisena, omassa
aitauksessaan. Punaisen lauta-aitauksen kaakkoisella kulmalla on
vartiokopin vieressa kaksi lautaporttia. Kapeampi, josta kulkevat jal-
kamiehet ja polkupyoérailijat seka levea, josta auto ja hevosliikenne
kulkee. ...aitauksen sisélld, on vasemmalla pydratelineiden takana
maen sisadan kallioon louhittu vaestésuoja. Sodan aikana se oli tar-

peellinen, vihollisen yrittdessa pommittaa tehtaita.”

Kousa kertoo myds lyhyesti vaikutelmista ja tunnelmasta tyépaivan alkaessa,

mutta siirtyy pian kuvailemaan itse tehdasta:

”...Sen [rullatehtaan paarakennuksen] keskikohdalla kohoaa korke-
ampi torniosa. Tehtaan etelan puoleisella pitkalla sivulia on kaksi sii-
piosaa. Tornin kohdalla, itdisemman siipiosan tyvesséa on matalampi
kylkiginen, lampokeskus. Sen ulkokupeessa on korkea, pyodrea, tiili-

" [Kariniemi] 1972, 6.
% Ruuskanen 1992, 288-291.
8! Kousa, Esko: Lankarullan synty. Muistelma. 14. 4. 1998. UPM-Kymmene Oyj. Kaukaan viestintiosasto.

Lappeenranta.



nen savupiippu. Lantisemman siipiosan paadysséa on matala lastuka-
tos, ja siitd muutaman metrin paassa, maen rinteessa on pieni paja.
Siipiosien véliin j&a sola. Koko tehdasalueella risteilevat kapearaitei-
sen rautatien pistoraiteet paattyvat solaan ja lastauskatokseen. Teh-
taan jokaisella nurkalla on tiilimuurauksessa koristeellisia ulkonemia.
Ne jatkuvat metrin verran kattotason ylapuolelle, pieniksi pellilla kate-

tuiksi kulmatorneiksi.”

Siipiosilla tarkoitetaan vanhaa konehuonetta seka lgjittelusalia. Lampdkeskus on
entinen pannuhuone. Kousan mainitsema paja on vuoden 1929 asemapiirrokseen
(kuva 17) merkitty R.F. 5 ja tdma kokoliittilevyilla paallystetty, valkoiseksi rapattu
rakennus nakyy etualalla 1920-1930-luvulla otetussa valokuvassa ( kuva 19). Seu-

raavaksi Kousa kuvailee tehtaan sisétiloja:

”...Tehtaalle tydhon saapuvat astuvat itdisemman siipiosan paadystéa
sisalle. Sen alakerrassa on pukuhuone. Pukuhuoneesta on ovi teh-
taan alakertaan, valihuoneeseen. Vélihuone on tehtaan keskella. Siita
itdan on aihio-osasto ja lanteen sorvausosasto. Vélihuoneesta on ovi
myds lampokeskukseen seka tehtaan taakse aihiovarastoon eli ma-
kasiiniin. Siina on valurautaiset kierreportaat toiseen kerrokseen.

... Valihuoneessa on suuri sédhkémoottori, joka pyorittaa tehtaan
paasta paahan ulottuvan valta-akselin avulla kaikkia alakerran konei-

”

ta.

Tehtaan alimman kerroksen jarjestys on sama kuin ennenkin. Selvd muutos on

suuri sdhkémoottori — tehtaan oma héyrykone lopetti koneiden pydrittédmisen tuo-
tantolaitosten yhteisen voimakeskuksen vaimistuttua jo 1918. Kousa jatkaa kuvai-
lemalla rullien valmistusprosessia, jota ei tassa ole tarpeen kerrata. Mielenkiintoi-

nen on sitéa vastoin kuvaus tehtaan kuivausriihesta eli kuivaamoista:

”...Nelikerroksisen kuivausriihen lattialaudat on asetettu kantilleen ri-
tilaksi niin, etta lautojen valissa on reilun sentin raot. Talléin alimman
kerroksen lattian alla olevista pattereista paasee lamp6 nousemaan

lapi jokaisen neljan lattian. Aihiot levitetaan lattialle kuivumaan, mista
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ne kuivina kolataan puurannien kautta alimman kerroksen kiskovau-
nuun. ...riilhen kerroksissa on kevyt kiskotus, rillikka, vaunuja varten.
Kerrokset ovat niin matalia, ettd keskimittainen mies mahtuu juuri sei-
somaan kannatinparrujen vélissa. ... Rullatehtaan oma lampdékeskus
on alkujaan lammennyt tehtaan omalla puujatteella. Sen kaytdsta on
nyt luovuttu, ja Puustisen Antti méttaa nyt lammitysuuniin lapiolla hii-
lia.”

Kuivausriihen puisten vélipohjien rakenne selviaa edellisesta. Riihet ovat entisen
kaltaiset, tosin 1920-luvun alun korotuksen jaljilta nelikerroksiset. Naihin riihiin,
paarakennuksen keskiosan molemmin puolin, ei siis rakennettu betonisia vélipoh-
jia, vaan niihin jai ensimmaisen kerroksen paalle korkea huonetila, johon riihet ra-

kennettiin. Seuraavaksi Kousa kuvailee tehtaan pohjoispuolen ainemakasiinia:

"Makasiini eli aihiovarasto on vélihuoneen kohdalla tehtaan Saimaan
puoleisella sivulla. Puusta rakennetun makasiinin ulkoseinét on palo-
turvallisuuden vuoksi rapatut. Sen ylakerta on rilhen alimman kerrok-
sen kanssa samassa tasossa. ... Kun makasiini sijaitsee korkean teh-
dasrakennuksen pohjoispuolelia, niin auringolla ja helleilmalla on va-
h&inen vaikutus sen lammittamiseen. Makasiinin molemmissa kerrok-

sissa on tehtaan valilla eteinen palo-ovineen.”

Makasiinista Kousa siirtyy tehtaan lansipaan sorvisaleihin:

"Sorvausosasto on rullatehtaan lansipaadyssa. Tehtaan keskeltd, ala-
kerran vélihuoneesta lanteen, on kolme sorvaussalia. Etuverstas, kes-
kiverstas ja peraverstas. Etuverstas on noin kahdenkymmenen metrin
pituinen ja kymmenen metrin levyinen. Salin keskella on rivistéssa
pyoreita kannatinpilareita. Korkeista ikkunoista kay valo pilareiden va-
liss& poikittaissuunnassa oleviin kaareviin kattoholveihin. Seinien tiili-
pinnat on rapattu. Seinat ja katto maalattu kalkilla valkoisiksi.
...Sorvien edessa olevat kulkuvaylat jatkuvat valiseinan kaarevien
aukkojen lapi seuraaviin saleihin. Etuverstaan lounaisnurkasta on kul-

kuvayla lantisen siipiosan alakerrassa olevaan lgjittelusaliin. Keski- ja
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peraverstas ovat etuverstasta lyhyemmat, mutta rakenteeltaan sa-
manlaiset. Keskiverstaan kaakkoisnurkan ja ja lajittelusalin valilla on
pieni myllyhuone. Sorvisalien keskella on porauskoneita ja aihioita

»n»

varten lautalaatikoita ja "kappeja”.

Sorviosastot ovat siis pysyneet tdysin samanlaisina kuin vuosisadan alussa. Ku-
vausta voi verrat vanhaan pohjapiirrokseen (kuva 5) ja varhaisiin valokuviin (kuva
7). Seuraavaksi Kousa keskittyy kuvaamaan rullien sorvauksen menetelmia ja
osastojen paivarytmid. Han mainitsee kuitenkin lyhyesti my®s automaattisalin:

”Alakerran sorvisalien keski- ja peraverstaan ylapuolella toisessa ker-
roksessa on sali, jossa on kymmenen automaattisorvia seké stocksor-
veja. Automaattisorveissa on oma sahkémoottori. Sorvi suorittaa seka
porauksen ettd porauksen. Niissa kaytettdan seka plokattuja etté stik-

selimenetelmalla valmistettuja aihioita.”

Stocksorvit oli sijoitettu automaattisorvien ohella 1923 rakennettuun automaattisa-

liin. Lyhyesti mainitaan myds lajittelusali seka ruokailutilat:

"Lajittelusali on l&ntisemman siipiosan alakerrassa. Rullat lajitellaan
poydilla kasin. ... Pakkaus tapahtuu ostajan pyynnosté joko kangas-
tai juuttisadkkeihin, paperisakkeihin tai vanerilaatikoihin. ... Lajittelusalin
lounaiskulmassa on rullatehtaan konttori. ... Ruokatuvat ovat itdisem-

man siipiosan toisessa ja kolmannessa kerroksessa.”

Edellisesta paikoitellen hyvinkin tarkasta kuvauksesta selviaa, etta tehdas ei ollut
muuttunut juuri lainkaan 1920-luvun alusta. Kousa ei mainitse kuvauksen ajan-
kohtaa muuten kuin toteamalla sen olevan 1940-luvun lopulta. Han tuli rullateh-
taalle téihin vuonna 1948, joten kuvaus sijoittuu niille paikkeille.282

Eras suuri, huomattavasti rullatehtaan teollisuusmiljééta muovannut muutos kui-
tenkin tapahtui talvella 1949. Tuolloin, 25. helmikuuta, nimittdin kaadettiin tehtaan

22 1 oisa 1998, kuvateksti.
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vanha, vuonna 1891 toiminimi Alphons Custodiksen muuraama savupiippu, jolle ei

enaa ollut kayttoa. ?

4.5 Uusia muutoksia - 1950-luku

Rullamarkkinat vetivat hyvin vield 1940-luvun lopulla. Laitteistot ja menetelmaét oli-
vat kuitenkin vanhanaikaisia, osin vuosisadan vaihteesta periytyvaa, joten oli luon-
nollista etta tuotannon uudistus kavi ajankohtaiseksi. Suomen Teollisuuden Tybéte-
holiitto laati vuonna 1946 suunnitelman rullateollisuuden rationalisoimista var-
ten.?®* Pohjan lausunnolle antoi H. Saastamoinen Oy:n Kuopion tehtailla suoritetut
tutkimukset. Suunnitelmassa kaydaan Iapi rullatuotanto kokonaisuudessaan ja
siind kiinnitetdan huomiota my6s kuljetuksiin, tydn tarkkailuun ja ehdotetaan tuot-
teiden standardisointia. Koneiden osalta ehdotetaan luopumista blokkauskoneista
seka pyrkimista sorvauksen taydelliseen automatisointiin. Rulla-aineiden kuivausta
kasitelldan melko paljon, mutta konkreettisten menetelmien sijaan suunnitelmassa
ehdotetaan laajojen tutkimusten tekemista parhaan menetelman Iéytamiseksi.

Kaukaan rullatehtaalla 1950-luvun alkupuoli oli uudistusten aikaa. Uudistukset
koskivat i&hinna tuotanto-osastojen uudelleenjarjestamista sekéa aineiden kuivauk-
sen modernisointia. Uudistukset heijastuivat kuitenkin myés tehdasrakennuksen
julkisivuun ja my6s tehtaan valitén ymparistd muuttui erindisten purkutdiden my6-

ta.

Rullatehtaan suurimmat rakenteelliset muutokset koskivat kuivauksen uudelieen-
jérjestamista. Lauritsalan tehtaalla alusta alkaen samanlaisena jatkunut rulla-
aineiden riihikuivaus lopetettiin ja tilalle rakennettiin tiiliseinaiset kuivauskammiot.
Ne olivat periaatteessa erdanlaisia uuneja joihin aineet nostettiin rautahékeisséa
korkeaan lampétilaan kuivumaan.?®® Uudet kammiokuivausuunit rakennettiin teh-
taan entisen rithikuivaamon paikalle paarakennuksen itdiseen osaan. Puurakentei-
set riihikerrokset purettiin ja tilalle tehtiin, samalle tasolle vuonna 1923 tehtyjen

#3 Kuva 2772, kuvateksti. Valokuvakokoelma. KKA.

4 Lausunto Rullateollisuuden rationalisoimiseksi. 18.9. 1946. Teollisuuden Tyoteholiitto, Tuotantoteknilli-
nen osasto. Rullatehdas. KKA.

%5 [Kariniemi] 1972, 6.
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valipohjien kanssa, uusi terasbetoninen valipohja. Nain tehtaasta tuli kauttaaltaan
kolmikerroksinen, terasbetonisten valipohjien jakama rakennus. Uudistusten yleis-
suunnitelmat kulkukaavioineen tehtiin vuonna 19492 ja piirustukset uusille vali-
pohjille ja kuivaamoille vuosina 1951 ja 1952.%%” Uusittu kuivaamo kaynnistyi

vuonna 1952.%8

Muut merkittavét tuotannon uudistukset koskivat tuotanto-osastojen sijoittelua.
Ennen tehtaan lansiosan alimmassa kerroksessa olleet kasisorvit siirrettiin toiseen
kerrokseen samoihin tiloihin automaattisorvien kanssa. Niiden tilalle alimpaan ker-
rokseen sijoitettiin valmiiden rullien lajittelu, joka aiemmin oli ollut lajittelusaliraken-
nuksen pohjakerroksessa.?® Rullien valmistus ja lajittelu sujui nyt yhtena sarjana
ilman ylimaaraista kuljettelua: kuivatut aineet sydtettiin seké automaatti- etta ka-
sisorveille kolmannesta kerroksesta ranneja ja syéttélaitteita pitkin ja sorvatut rullat
pudotettiin ranneja pitkin alimman kerroksen lajittelupdydille, joilta ne vietiin pa-
kattavaksi ja punnittavaksi entiseen lajittelusaliin. Tuotantolaitosten uudelleenjér-

jestely toteutettiin vuosina 1950 ja 1951.20

Uudistukset nakyivat myés tehtaan julkisivuarkkitehtuurissa. Kattavat julkisivujen
muutospiirustukset on péivatty syys - joulukuussa 1950. Piirustukset on laatinut
arkkitehti Paavo — Henrik Salminen.?* Mittavan uran eri kaupunkien palvelukses-
sa tehnyt Salminen toimi Lauritsalan ja Lappeenrannan kaupunginarkkitehtina
vuosina 1947-1951. Tata ennen han oli toiminut mm. Lahden ja Tampereen kau-
punkien palveluksessa toimistoarkkitehtina. Vuonna 1952 han siirtyi kaupun-
ginarkkitehdiksi Kokkolaan.?? Kaukaalla merkittavimmat Salmisen suunnittelemat

muutokset kohdistuivat tehtaan paatyihin ja aukotukseen.

Tehtaan paéatyja yksinkertaistettiin entisestaan poistamalla Palmqvistin muotoile-
mat pyramidikattoiset pikkutornit (kuva 23 ja kuva 24). Paatyjen huipuista tuli ndin
taysin vaakasuorat. Joulukuun 12. 1950 paivatyssa piirustuksessa on tehtaan lan-

% piirustukset no. 551-552. Piirustus- ja karttakokoelma. KKA.

27 Piirustukset no. 401-40 — 401-41 ja 401-10 — 401-18. Hi 60 2431. Rullatehdas. Piirustukset 401-404.
KKA.

8 K ariniemi] 1972, 6.

** [Kariniemi] 1972, 6.

0 [Kariniemi] 1972, 6.

' Piirustukset no. 497-501. Piirustus- ja karttakokoelma. KKA.
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si- ja itapaatyihin jatetty pienet tasalakiset koristetornit, mutta niita ei ole 1950-
luvun alun valokuvissa, joten niita ei ole toteutettu (kuva 24).> Torniosan koriste-
pylvaét jatettiin entiselieen. Aukotusta muutettiin entisten kuivausriihien osalta.
Riihen pienet ikkunat muutettiin vastaamaan rakennuksen muita ikkunoita niin,
ettd pilasterivalin keskikerroksen kaksi paallekkaista pikkuikkunaa seké pieni tuu-
letusaukko muutettiin kahdeksi rinnakkaiseksi, suuremmaksi ikkunaksi. Syyskuus-
sa 1950 péivatyssa piirroksessa on myo6s ylimman kerroksen ikkunat piirretty teh-
tavaksi muiden kaltaisiksi (kuva 23), mutta ne jatettiin entiselleen, pieniksi neli6-
maisiksi ikkunoiksi. Kuivaamotilojen sijoitus oli ollut aiemmin selkeasti havaittavis-
sa aukotuksen perusteella ja nain oli nytkin — ikkunat jatettiin suurentamatta kol-
mannen kerroksen siing osassa, jossa uudet kuivauskammiot sijaitsivat.

Aukotuksen muuttaminen yhdenmukaisti rakennuksen etelaisen julkisivun ja nou-
datti, kuten ennenkin, rakennuksen kerrosjakoa. Vastaavat muutokset toteutettiin
my6s rakennuksen pohjoispuolelia silla erotuksella, ettd uusien kuivauskammioi-
den kohdella olevat aukot muurattiin umpeen. Kammiot nimittéin liittyivat tdhan

muurin osaan, joten ikkunoita ei voitu sailyttaa >

Salminen toteutti my6s joukon pienempia uudistuksia rullatehtaalla. Tallaisia olivat
mm. joidenkin ulko-ovien muutokset™ seka rakennuksen itaisen paadyn interiéé-
rin muutokset. Rullatehtaan itdinen paaty - tilat joissa oli aiemmin ollut osa sahaus-
ja blokkausosastoa, puusepanverstas seka ns. erikoissorviosasto, muutettiin niin,
ettd alimmassa kerroksessa oli maalaamo ja kahdessa ylimmassé laheisen vane-
ritehtaan konttoritiloja. Salminen uusi myés entisen lajittelusalirakennuksen, nyt
tekniseksi siiveksi nimetyn rakennuksenosan tiloja ja piirsi pukuhuoneiden ja ruo-

kailutilojen kalustuksen.?®

Muutokset 1950-luvulla eivét olleet, kuivaamojen uusimista lukuun ottamatta, kovin
suuria. Paatyja karsittiin koristepylvaiden osalta ja seindmuurien aukotusta uusit-

2 Salminen, Paavo-Henrik. Diplomi-insinoérit ja arkkitehdit 1965, 505.

3 Piirustus no. 401-20. Hi 60 2431 Rullatehdas. Piirustukset 401-404. KK A:; Mm. kuva no. 2784. Valoku-
vakokoelma. KKA.

294 Kuva no. 2783. Valokuvakokoelma. KKA.

95 piirustukset no. 401-29 — 401-31. Hi 60 2431 Rullatehdas. Piirustukset 401-304. KKA.

% Piirustukset no. 462-464. Piirustus- ja karttakokoelma. KKA; Piirustukset no. 401-27 ja 401-28. Hi 60
2431 Rullatehdas. Piirustukset 401-404. KKA.



91

tiin. Aukotuksen muutos oli funktionaalinen ja toteutuneelta osaltaan seurasi jo
ennestaan tuttua kuivaamo — tyétila analogiaa, vaikka Salmisen suunnitelmat siita

alkujaan poikkesivatkin.

Rullatehtaasta purettiin vuonna 1950 pannuhuone, joka edusti ainakin osin 1890-
luvun alun alkuperéista tehdasta. My6s varhainen asentajien paja ja entinen viila-
paja purettiin vuonna1950 ja vuonna 1952 vanha konehuoneen Kyljessa ollut pa-
ja.%" Pannuhuone oli tullut tarpeettomaksi jo aiemmin ja nyt tuotannon automati-
sointi vapautti tiloja tehtaan paarakennuksessa, jonne tukitoimintoja integroitiin ja

vanhoja kylkiaisia saatettiin purkaa.

4.6 Uudistuksia ja tuotannon alasajo 1960- ja 1970-luvulla

Lankarullien ohella tehtiin rullatehtaalla 1950-luvun lopulta lahtien myés muita
puutuotteita, 1&ahinna vaneritehtaan tuotantoon nojautuen. Tallaisia olivat mm. jaé-
kiekkomailat, jotka tulivat tuotantoon elokuussa 1959 ja seuraavana vuonna aloi-
tettu vaneriveneiden valmistus. *® Tama puusepanteollisuuden kehittaminen johtui
pyrkimyksista pitaa ylla mahdollisimman tasaista tyéllisyytta ja toisaalta rullateh-
taalla oli vapautunut runsaasti tilaa. Kannattavuus oli kuitenkin huono ja puuse-
pantuotteiden valmistus lopetettiin jo muutaman vuoden jalkeen.® Kaukaalla teh-
tiin 1960-luvulla laajoja teknis-taloudellisia tutkimuksia rullatuotannon kehittami-
seksi taloudellisemmaksi, mutta tuotannon laajennusinvestointeja ei tehty 3 Ylei-
sesti ottaen oli rullatuotanto enaa vahaista ja tyd rullatehtaassa jatkui verkkaisesti
entiseen malliin samalla kun Kaukaan muut tuotantolaitokset uudistuivat ja kasvoi-

vat.

H. Saastamoinen Oy:n Kuopion tehdas tuhoutui kayttékelvottomaksi tulipalossa
tammikuussa 1969. Tasta syysta ainoaksi suomalaiseksi puurullien tuottajaksi
jadanyt Kaukas paatti nostaa tuotantoaan 50 %, jotta yllattaen lisdantynyt kysynta
voitaisiin tyydyttaa. Kuivaamon toimintaa tehostettiin, hankittiin liséé sorveja ja

#7 [Kariniemi] 1972, 6; Vanhojen tehdasrakennusten inventointi, véliraportti 4. 10. 1979, 4. Rullatehdas.
KKA.

% [Kariniemi] 1972, 6.

**? Ruuskanen 1992, 306.
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rulla-aineiden tuotanto keskitettiin vaneritehtaan kuorimon katkaisuosastolie, jonne
hankittiin uutta laitteistoa H. Saastamoiselta. Uudistusty6t toteutettiin paaasialli-
sesti lomakuukausina, kesé — heindkuussa 1969. ¥ Uudistusten myéta ja kohta-
laisen kysynnan turvin rullatehdas toimi taydella teholla vuosina 1969 — 1970.
Markkinatilanne huononi kuitenkin vuonna 1971 ja tehtaan kapasiteettia pienen-

nettiin. >

Marraskuussa 1971 ilmoitettiin henkilékunnalle rullatehtaan tuotannon paattymi-
sesta. Toimitusjohtaja Casimir Ehrnroothin allekirjoittamassa tiedotteessa kerro-
taan, ettd seuraavaksi vuodeksi on saatu niin vahan tilauksia, etta tehtaan lopet-
taminen 30.6. 1972 on vaistdméatonta. Tehtaan alasajoon varattiin seitseman kuu-
kautta mina aikana vakituinen ty6vaki pyrittiin sijoittamaan Kaukaan muihin tuo-
tantolaitoksiin.* Viela rullatehtaan lopettamisen jalkeen jatkettiin osana vaneri-
tehtaan organisaatiota paperiteollisuuden kayttamien puisten keskustappien sor-
vausta vuosina 1972 — 19733

Rullatehdasrakennuksen tilanne 1970-luvun alussa selviaa vuonna 1969 tehdysta
ja vuosina 1970 ja 1971 sellaisenaan uusitusta palovakuutusarviosta. ™ Arvioon
liittyy rullatehtaan ja sen ympéristén asemapiirros, johon rullatehtaan eri osat on
merkitty kirjaimin a - h ja siihen liittyvat muut rakennukset merkinnéin RF 2 — RF
3. (kuva 25). Nyt osastoja ei enaa jaeta tarkasti funktion mukaan, vaan ne on mer-
kitty yksinkertaisesti tyéhuoneiksi ja siipirakennuksiksi. Paarakennuksen tydhuo-
neet, merkitty a — d, ovat kauttaaltaan kolmikerroksisia ja varustettu betonisin lat-
tioin, valipohjin ja —katoin. Lisaksi tyéhuone a:n alimmaisen kerroksen betonilattia
on paallystetty asfaltilla. Rakennuksen e:lld merkitty kohta sisaltada arvion mukaan
konttorin, maalaamon ja varastohuoneita. Kyseessa on siis edellisessa alaluvussa
mainittu vaneritehtaan konttori ja alakertaan sijoitettu maalaamo. Siipirakennukset
on merkitty kirjaimin f ja g. Naista ensimmaisessa kerrotaan olevan konttorihuo-
neistoja, ruokasali, keitti6 ja pukuhuoneet. Siipirakennuksen g kayttétarkoitusta ei

3% Ruuskanen 1992, 343.

3 Ruuskanen 1992, 305; Rullatehdas. Kaukas tiedottaa 1/1969, ei sivanumeroa; Rullatehdas. Kaukas tie-
dottaa 3/1969, ei sivunumeroa; Rullatehdas. Kaukas tiedottaa 6/1969, ei sivunumeroa.

302 puuskanen 1992, 306.

39 Ehrnrooth 1971, ei sivunumeroa.

34 Ruuskanen 1992, 306.
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yksiléida. Alun perin 1920-luvun alussa vanhan konehuoneen, eli siipirakennuksen
g, uusiin kerroksiin rakennetut sosiaalitilat siirrettiin 1950-luvulla Salmisen suunni-
telmien mukaan vanhaan lajittelusalirakennukseen, eli tassa siipirakennus f, kun
rullien lajittelu siirtyi vanhoihin sorvisaleihin. Arviossa mainitaan myés lisarakennus
h, entinen katkaisusahahuone, jonka kayttéa ei enda maaritella. Liséksi arviossa
mainitaan kaksi muuta rullatehtaaseen kuuluvaa rakennusta, RF 2, joka on Paim-
gvistin 1924 suunnittelema lastuséailirakennus ja RF 3, joka on vuodesta 1900
muuttumattomana séilynyt ainemakasiini. Kaikissa rakennuksissa on semptaliini-

katto.

Muutokset tehtaan ympéristéssa verrattuna vuoden 1929 asemapiirrokseen (kuva
17) ovat melkoiset. Paarakennusta ympardineet pajat, makasiinit ja propsikatokset
on purettu kuten myds siihen liittyneet pannuhuone (kuva 17, merkitty b:1l4), aine-
lajitteluhuone (c) ja vanha automaattisorvihuone (p). Myés viela 1950-juvun kuvis-
sa nakynyt eteldpuolen lastusiilo (m ja n) on purettu. Rakennusten purku jatkui
valittdmasti tehtaan lakkauttamisen jalkeen. Ainemakasiini ja pohjoispuolen las-
tusailiGrakennus purettiin vuonna 1973.3° Muutokset miljoéssa kayvét esille myos
vertaamalla vuonna 1971 otettua valokuvaa (kuva 26) varhaisempiin kuviin. Tuo-
tannon muutos, alasajo ja osastojen integrointi paarakennukseen oli vaikuttaneet

tehtaan ymparistéon rajulla tavalla.

Rullatehtaan tarina rullatuotannon osalta paattyi kesalla 1972, vuotta ennen kuin
Kaukas olisi voinut juhlia 100-vuotista puurullien valmistusta. Rakennusta on kui-
tenkin kaytetty jatkuvasti, silhen on sijoitettu konttoritiloja, tyéverstaita, varastotiloja
ja viimeisena vuonna 1998 avattu Kaukaan tehdasmuseo. Museo sijaitsee tehtaan
kolmannessa kerroksessa, entisissa kammiokuivaustiloissa. Vuonna 1979 tehdys-
s& vanhojen tehdasrakennusten inventoinnissa mainitaan rullatehtaan vastaista
kaytta rajoittavan mm. sen syrjdinen sijainti tehdasalueella.®’ Toisaalta voidaan
ajatella, etta juuri tma on saastanyt paarakennuksen purkutuomiolta. Tehdasalue
on laajentunut Kaukaan vanhoille asuinalueille etelaan eika rullatehtaan aluetta ole
tarvittu uudisrakentamisen kayttéon. Toisaalta rakennuksen kulttuurihistorialliset

3% Oy Kaukas Ab. Rullatehdas 1969, uusittu 1970, 1971. Keskiniinen yhti6 Teollisuusvakuutus. Palova-

kuutusarviokirjat. Nayte 1958, 1965, 1970. KKA.
3% Vanhojen tehdasrakennusten inventointi. Viliraportti 4.10. 1979, 6. Rullatehtaan historiaa. KKA.
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arvot tiedostettiin yhtiéssa jo vuonna 1979. Mainitussa inventoinnissa ehdotetaan,
etta rakennuksen historiallinen arvo seka sen mahdollinen séilyttaminen tulisi ottaa

myShemmin harkitaan.>®

3% Vanhojen tehdasrakennusten inventointi. Viliraportti 4.10. 1979, 2. Rullatehtaan historiaa. KKA.



5 Tuotanto ja arkkitehtuuri - teollisuusrakennuksen synteesi

Lopuksi teen yhteenvedon Kaukaan Lauritsalan rullatehtaan rakennushistoriasta

seké selvitan saavutetut tutkimustulokset. Yksinkertaistaen voidaan tehtaan vai-

heet esittdd myds kaavion muodossa:

Kuvio 2. Kaukaan rullatehtaan tarkeimmat rakennusvaiheet ja muutokset 1890 -

1972.

1890

Parkkarilan tila ostataan

1950-52 Tuotannon

jarjestely ja fasadien muutos

kok onaisuudessaan

valmis

rakennustydt k dyntiin 1923-24 Tehtaan
uusiminenja laajennus.
Uudet fasadit
1895 1969 Tuotannon
Laajennuksia mm. tfhza;mn a2
lajittelusali Jagesiely
1899-1900
Uudelleenrakern us
1 ] »
I 1 | { g
189¢ 1910 1930 1950 1972
1899
Tulipalo
1915-16 n.1950 purlaxdita, 1972 Tuotanto
1892 Laajennuksia mm. piippu ja paattyy
Ensimmainen tehdas mm. lajittelusali pannuhuone

Oheinen kaavio osoittaa havainnollisesti tehdasrakennuksen prosessiluontoisen

kehityksen ja muutosten ajoittumisen. Prosessi muodostuu yksittéisista vaiheista,

joista kukin vastasi nimenomaisiin tarpeisiin. Tehtaan ensimméainen rakennusvaihe

perustui kokemuksiin pienemman mittakaavan tuotannosta seké ulkomailta han-

kittuun tekniseen tietotaitoon. Rakennus ei valmistuttuaan vuonna 1892 kuiten-

kaan ollut taysin tarkoitustaan vastaava ja muutoksia tehtiin pian rakennuksen

valmistumisen jalkeen.




96

Merkittava virstapylvéas tehtaan varhaisessa kehityksessa oli vuoden 1899 tulipalo.
Tuotannon tilallinen jarjestys oli havaittu toimivaksi jo paloa ennen ja uudelleenra-
kennus tehtiin vanhan mallin mukaisesti. Huomattavimmat muutokset tehtiin teh-
taan rakenteiden osalta ja nimenomaisesti paloturvallisuutta silmallapitden. Kayt-
to6n otettiin mm. yleisesti paloturvalliseksi havaitut rautabetonirakenteet ja myés
kokoliittia kaytettiin mittavasti. Rautabetonirakenteet tehtiin monier-menetelman
mukaan, valipohjat olivat valurautapilarien ja tiilimuurien kannattamia matalia

segmenttiholveja.

Seuraaviin suuriin muutoksiin ilmeni tarvetta vasta 1920-luvulla, vaikka niiden juu-
ret olivatkin jo 1910-luvun puolivélissa ja Henrik Cronstromin Amerikan matkassa.
Muutokset henkil6ityivat juuri Cronstromiin ja ne heijastavat ajalle ominaisia teolli-
suustuotannon rationalisointipyrkimyksia. Teollisuustuotannon rationalisointiin
kuului tarkedna osana mm. tuotannon automatisointi ja prosessin eriyttaminen.
Teoriatason paa-arkkitehtina toimi Frederik W. Taylor ja Henrik Ford taas sovelsi
teorioita tehokkaasti kaytantson.>® Vaikka Kaukaalla oli kyse pienen mittakaavan
toiminnasta, oli se kyseisella tuotannonalalla merkittavaa. Cronstrém ja Kaukas
esittelivat Suomen ensimmaiset taysautomaattiset puusorvit.3'° Tehdasrakennus

muotoutui taas vastaamaan prosessin tarpeita.

Tuotantoa uudistettiin ja jarjestettiin uudelleen 1950-luvun alussa. Télla kertaa
kohteena oli rulla-aineiden kuivaamot seka prosessinkulun uudelleenorganisointi.
Samoihin aikoihin alkoi myés tarpeettomaksi muodostuneiden rakennuksenosien
purku. Keskeisessa asemassa oli kayttévoiman ja kuivauksen lammaodnhankinnan
muutos. Viimeinen ponnistus taantuvan tuotannon puolesta tehtiin 1960-luvun lo-
pulla ja mm. rulla-ainetuotanto keskitettiin vaneritehtaalle, rullatehdasta moder-

nimpaan tuotantoymparistéén.

Prosessin osuus tehdasrakennuksen muotoutumisessa on helposti havaittavaa ja
tulkittavaa. Arkkitehtonisen muodon, rakennuksen esteettisen ulkoasun, kohdalla
tilanne on jo hankalampaa. Lahdemateriaali ei suoranaisesti kerro kulloinkin kay-

3% Brunnstrém 1990, 49-52; Prokkola 1999, 20-21.
319 Ruuskanen 1992, 249.
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tettyjen ratkaisujen syista. Joka tapauksessa kyseessa on aina ollut tilagjatahon ja
arkkitehdin eklektisesta valinnasta ja perusteita voidaan etsia kontekstista kasin.
Rakentamisen ensimmainen vaihe sijoittuu Bedoiren kolmijaon toiseen luokkaan,
manifestaatio- ja kilpailukauteen, jolle oli nimensa mukaisesti ominaista halu ma-
nifestoida teollisuuden yhteiskunnallista asemaa seké vastata kiristyvaan kilpai-

luun my6s arkkitehtuurin keinoin.

Lauritsalan ensimmainen rullatehdas edusti vahaeleisella tavalla uusgotiikkaa,
joka nakyy rakennuksen koriste-elementeissa ja seindpintojen ryhmityksessa.
Kreneloidut turellit, huippulevennykset, viistoporrastetut, seinapintaa jakavat pi-
lasterit seka yksinkertaiset tiiliornamentit antavat rakennukselle selkean uusgoot-
tilaisen leiman. Varsinkin turellien muoto liittda tehtaan englantilaiseen teollisuus-
arkkitehtuuriin. Vastaavia kaytettiin esim. Castle Millissa Sheffieldissa 1800-luvun
puolivalissa.3'! Rullatehtaan palon jalkeen vuonna 1899 paadyttiin kayttaméaan
ensimmaisen vaiheen muotoja. Ratkaisuun vaikuttivat uudelleenrakennuksen ri-
pea vauhti ja vanhojen muurirakenteiden uudelleenkayttd. Toisaalta késitykset
hyvésta teollisuusrakentamisesta eivat olleet muuttuneet kuluneen kymmenen
vuoden aikana ja rakennus sopi tyylillisesti, olihan se ensimmaéaisena rakennettu,

rullatehtaan viereen nousseeseen sellutehtaaseen.

Eeva-Maija Viljon mukaan industrialismin aikana Saksassa kehittynyt rautapylvai-
den kannattamiin segmenttiholveihin perustunut rakennuskonstruktio sai vaikut-
teita englantilaisesta teollisuusrakentamisesta. Kaytetty holvikonstruktio heijastui
myés rakennusten fasadiarkkitehtuuriin segmenttikaarien muodossa.>' Viljo onkin
l6ytanyt yhtymakohtia Theodor Héijerin piirtdmissa teollisuusrakennuksissa kay-
tettyjen segmenttiholvien ja fasadiarkkitehtuurin valilla.>' Viljo liittaa Héijerin teolli-
suusarkkitehtuurin ajan keskieurooppalaiseen, iahinna saksalaiseen teollisuusark-
kitehtuuriin ja pyorokaarityyliin. Viljon mukaan Héijer oli saanut vaikutteita my6s
venalaisesta pyorokaarityylin kehityksesta. 3'* Kaukaan palon jalkeen uudelleen-

rakennetussa tehtaassa voidaan havaita myés Viljon kuvaamaa segmenttiholvi —

*"Huomattavaa on, etti Castle Millisti julkaistiin fasadipiirros Charles Tomlinsonin teoksessa Cyclopaedia
of Useful Arts, Mechanical and Chemical (1854). Jones 1985, 111-112, viite 11, 120.

312 yiiljo 1985, 14.

313 Viljo 1985, 223.

314 Viljo 1985, 64, 222.
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segmenttikaari analogiaa. Ikkuna-aukkojen tiilikehysten matalat segmenttikaaret
toistavat tyésalien holvien muotoja. Vastaava kaarimuoto esiintyy my6s tehtaan
interi6orissa: sorvisalien véliset aukot on varustettu holvien muotoja seuraavilla
matalilla segmenttikaarilla (kuva 7). Yleisesti voidaan todeta Kaukaan rullatehtaan
noudattaneen ajalle tyypillisia teollisuusrakentamisen muotoja, jotka oli omaksuttu
Suomeen Keski-Euroopasta, 1&hinna Saksasta. Hanssonin mukaan suurin osa
1800-luvun lopun tiilirakenteisista tehdasrakennuksista noudattivat mallia, jossa
seinapinta jaettiin vertikaalisesti pilasterein.>*> Samoilla linjoilla oli my&s Sixten
Ringbom todetessaan gjan tiilisten tehdasrakennusten olleen yleisesti varustettu
ylhaalta alas jatkuvilla pystysuorilla ikkuna-akseleilla seka uusgoottilaisilla tai py6-
rékaarityylisilla koriste-elementeilla.>'® On luultavaa, etta eri tyylipiirteet ja koriste-
elementit omaksuttiin suomalaiseen teollisuusarkkitehtuuriin osin erilaisten malli-
kirjojen valityksella.®!” Teollisuusrakennuksia suunnitelleiden arkkitehtien kaytta-
mien mallikirjojen selvittdminen antaisikin varmasti nykyista paremman kuvan teol-

lisuusrakennusten arkkitehtuurin taustoista.

Sirpa Hailan mukaan tiilipintainen arkkitehtuuri, tiilityyli”, kehittyi Vengjalla saman-
aikaisesti seka teollisuus- etta siviilliarkkitehtuurissa. Tiilityylin kaytté yhdistyy ha-
nen mukaansa 1850-luvun puolivalista yleistyneeseen konstruktioon, jossa kanta-
vat tiiliseinat yhdistettiin rautapylivaisiin ja —palkkeihin. Teollisuusarkkitehtuuri ei
ollut sidottu tyyliarkkitehtuurin traditioihin, muttei my&skaan mihinkaan erityisem-
piin tietoisiin esteettisiin tavoitteisiin. Hailan mukaan kasarmeihin valittiin imitaation
kohteeksi gotiikka, koska sen periaatteena oli yhdistaa hyoty ja kauneus toisiinsa
orgaanisesti. Lisaksi Haila viittaa tiilityylin kaytté6n kouluissa, sairaaloissa ja kau-
pan rakennuksissa seka yhdistaa myos Bedoiren mainitseman puolustuslinnatee-
man porvarillisen yhteiskuntajarjestelman manifestaatioon ja haluun legitimoida
vallankayttd pitamalla sita yleishyddyllisen ja julkisena toimintana — ei autoritaéri-
sena kurina.'® Voidaan siis ajatella, Hailaa mukaillen, uusgotiikan olleen tyylina
teollisuudelle sopiva koska se periaatteena oli porvarillisen yhteiskunnan ja yleisen

'3 Hansson 1998, 154.

*16 Ringbom 1998, 158.

7 Staffan Nilsson on 16ytinyt yhtymikohtia saksalaisten mallikirjojen ja ruotsalaisten panimoiden valills,
sama voi péited myos muuhun teollisuusrakentamiseen myds Suomessa. Nilsson 1979, 80.

3% Haila 1996, 111-115.
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hyétyajattelun mukainen. Karjistetysti esitettyna tyyli manifestoi teollisuuden ase-

maa porvarillisen yhteiskunnan tukipylvaana.

Toisaalta tulee muistaa muotojen funktionaalisuus, joka nakyy rullatehtaan en-
simmaisen vaiheen arkkitehtuurissa esimerkiksi aukotuksen osalta. Naiden ohella
oli myés gotisoivilla muodoilla arkkitehtuuriteoriasta nouseva, rationalistinen lei-
mansa. Gotiikan reformistisen liikkkeen erds johtohahmo, Auguste Pugin kirjoitti
mm. kaytetyn rakennusmateriaalin maaraavastad asemasta ja korosti tarkoituk-
senmukaisia, tektonisia muotoja. Parhaiten nadma edellytykset taytti englantitainen
1400-luvun gotiikka. Puginin mukaan kaiken kaytetyn ornamentiikan tulisi olla ra-
kennuksen varsinaisen konstruktion rikastuttamista.>'® N&in ollen mm. pikkutornien
kayttd Kaukaalla oli perusteltua, koska ne nousivat rakennuksen tukijarjestelmas-
ta, pilastereista. Uusgoottilaisuus heijasteli my6s rakennuksen tarkoituksenmukai-

suutta ja perusteli ndin, Bedoiren sanoin, monumentaalisia teollisuuslinnoja.

Tassa vaiheessa on syyta pohtia lyhyesti jo usein esille tullutta tehdasrakennuk-
sen kayttéa mainonnassa. Rullatehtaasta otatettiin uudelleenrakentamisen jalkeen
nayttavia valokuvasarjoja ja se sisallytettiin my&s suhteellisen totuudenmukaisesti
tehtaista tehtyyn mainosjulisteeseen. Tama oli ajalle tyypillista ja liittyy Bedoiren
mainitsemaan kiristyneeseen kilpailuun. Tehdasrakennukset edustivat mainoksis-
sa tarkeina pidettyja arvoja ja viestittivat ulkomuodollaan teollisuuslaitoksen mah-
tavuudesta ja tehokkuudesta. Kaukaan rullatehtaan osalta 16ytyy mielenkiintoinen
yhtymakohta mainonnassa, I&hinnad mainitussa mainosjulisteessa, esille tuodun
arkkitehtonisen muodon ja yhtién asiakaskunnan valilla. Julisteen kielivalinta
osoittaa sen olleen suunnattu englantilaisille ostajille ja englantilaiset tekstiiliteh-
taat olivatkin tuolloin yhtién téarkeimpié asiakkaita. Voidaankin ajatella, etta rulla-
tehtaan tietyt koriste-elementit, varsinkin englantilaistyyppiset turellit, oli valittu ni-
menomaisesti ostajakunnan arkkitehtuurisia késityksia silmallapitéaen.

Rullatehtaan fasadiarkkitehtuuria muutettiin ensimmaisen kerran vuonna 1923.

Tuotantoprosessin rationalisoinnin myéta uudistettiin myds rakennuksen ulkona-
k64, tosin keskittymalla 1ahinna paatyfasadeihin. Kyseessa oli lahinna kosmeetti-
nen ulkonaén modernisointi. Palmqvistin piirtdmat uudet paédyt toivat vinoladon-
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toineen rullatehdasta askeleen I1&hemmas aikakauden teollisuusrakentamisen
ihanteita. Tehtaan tdman vaiheen voi huoletta sijoittaa Bedoiren kolmanteen luok-
kaan, rationalisointikauteen. Rullatuotannon uudistajan, Henrik Cronstromin ark-
kitehtuurimakuun sopimaton vanhahtava rullatehdas varustettiin viivaimella vede-
tyin linjoin ja se tuo sellaisenaan mieleen 1910-luvun Suomessakin yleistyneen
tanskalaisen tiiliarkkitehtuurin.

Tasta eteenpain oli rullatehtaan ulkomuodon muutokset melko vahaisia. Merkitta-
vimpié olivat 1950-luvun alkupuolen muutokset, jotka pohjautuivat tuotannon
muutokseen ja olivat perimmaltaan funktionaalisia. Tosin puhtaasti esteettinenkin
muutos tehtiin poistamalla paatyjen pienet koristepylvaat. Muuten tdma oli tuotan-
non loppumiseen asti Idhinnd purkamisen aikaa. Merkityksensa menettaneita ra-
kennuksen osia purettiin ja muovattiin nain ymparistéa — taila oli suuri merkitys
miljéén esteettiseen muotoon. Fredrik Bedoiren industrialismin ajan teollisuusark-
kitehtuurin kolmijako on tdman tutkimuksen valossa osoittautunut hyvin myéds
Suomen teollisuusrakentamiseen soveltuvaksi. Rullatehtaan merkittdvimmaét ra-

kennusvaiheet sijoittuvat Bedoiren toiseen ja kolmanteen luokkaan.

Kasilla oleva tutkielma on osoittanut, ettd suunnittelijan nimeadminen tehtaalle on
jokseenkin mahdotonta, eika sité voida, aikaisemman kaytannén mukaisesti, las-
kea sellaisenaan Selim A. Lindqvistin suunnittelemaksi. Suuri joukko eri alojen
toimijoita on aikojen kuluessa osaltaan muokannut Kaukaan rullatehdasta. Teh-
taan varhaisin rakennusvaihe henkildityy Gunnar Lindqvistiin, joka toimi useassa
eri roolissa tehdasta rakennettaessa. Tehtaan fasadipiirustukset hankittiin luuita-
vasti Lindqvistin insindéritoimiston toimesta nyt tuntemattomaksi jaavailta arkkiteh-
dilta. Vastaavanlaisesta kaytannésta on olemassa esimerkkejd, mm. ruotsalainen
insind6ri Alwin Jacobi suunnitteli panimorakennuksia tukholmalaisen konevalmis-
tajan laskuun.3® Palon jalkeisen tehtaan suunnitteli mita iimeisemmin Selim. A.
Lindqvist arkkitehtitoimisto Grahn, Hedman & Wasastjernan nimissa. Emil Fabriti-
uksen rooli on myds epéaselva. Varmaa kuitenkin on, ettd han osallistui rullateh-
taan uudelleenrakentamiseen pian palon jalkeen. Erds mahdollisuus on, ettd héan
toimi monen muun nuoren arkkitehtiopiskelijan tavoin harjoittelijana arkkitehtitoi-

*!% Frampton 1989, 30-31.
320 Nilsson 1979. 163-164.
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misto Grahn, Hedman & Wasastjernassa. Joka tapauksessa on syyta muistaa,
ettd tehdas rakennettiin noudattamaan paloa edeltavida muotoja. Tehtaan my6-
hemmista fasadimuutoksista vastasivat W. G. Plamqvist seka, vahaisemmissa
maarin, P-H. Salminen. Kaukaan rullatehdas noudattaa arkkitehtivalintojensa
puolesta yhtién muuta rakentamista, mika kay hyvin iimi vertaamalla kuvioita 1 ja
2.

Vuosien saatossa tapahtunut kerroksellinen rakentuminen on ominaista pitkan ian
saavuttaneille teollisuuslaitoksille. Ne ovat kerrostuneita, arkkitehtonisen ja tekno-
logisen muutoksen muovaamia kokonaisuuksia, joiden luonteen ymmartaminen
vaatii tarkkaa rakennushistoriallista selvitysta. Fyysinen teollisuusrakennus koos-
tuu siihen eri aikoina kohdistetuista arvoista, toiminnallisista ja esteettisista. 3"
Nama arvot ovat alati muuttuvia ja kattavan rakennushistoriallisen synteesin muo-

dostaminen edellyttaa niiden tunnistamista.

32! Mattinen 1987, 182.
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